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D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi
wojewodzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

SST okreslajg wymagania dla wykonania i odbioru robét budowlanych przewidzianych do wykonania
w ramach Umowy zwigzanej z zadaniem wymienionym w punkcie 1.1., zawarte w nich zapisy
w zakresie standardu materiatéw, wykonania robét i wymaganej ich jako$ci oraz kontroli jako$ci robot
nalezy traktowac jako minimalne.

1.3. Zakres Robét objetych SST
Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z zatgczonymi SST.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszym SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

Ogolne:

Budowla drogowa — obiekt budowlany, niebedgcy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowg
(droge) albo jego cze$é stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).

Cena Oferty — wartos¢, w ktérej zawiera sie wykonanie Przedmiotu Zamowienia przy uwzglednieniu
wszystkich wymagan postawionych w Opisie przedmiotu Zamowienia.

Droga — wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
Dziennik Budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzgcych w toku wykonywania
robot.

Inzynier Kontraktu (w skrdcie Inzynier) - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem. Okreslenie Inzynier Kontraktu uzywane w treéci
specyfikacji technicznych (OST i SST) jest tozsame z okresleniem Kierownik Projektu uzywanym
w innych dokumentach kontraktowych.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Komisja Odbioru Roboét — oznacza Komisje powotang przez Zamawiajgcego celem oceny
prawidtowosci wykonanych Dokumentéw Wykonawcy i rob6t budowlanych zgodnie z Kontraktem.
Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) — czes¢ obiektu oparta na podporach
mostowych tworzgca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

Kontrakt — Akt Umowy, List Akceptujgcy, Oferta, Warunki Kontraktu (Ogdlne i Szczegdlne),
Specyfikacja (SST), Rysunki, Wykazy oraz takie dalsze dokumenty (jesli sg), jakie wyliczono w Akcie
Umowy lub w Liscie Akceptujgcym.

Kontrakt zamiennie zwany ,,Zadaniem” — w rozumieniu okreslonym w Warunkach Kontraktu.

Plac Budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim Robd6t oraz inne
miejsca wymienione w Umowie jako tworzace czes¢ Placu Budowy.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
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Most — obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, jesli
przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robé6t budowlanych.

Pas drogowy — wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

Plac Budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim Robét oraz inne
miejsca wymienione w Umowie jako tworzgce czesc¢ Placu Budowy.

Pobocze — cze$é korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.
Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego
potgczenia.

Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przetargowa dokumentacja projektowa — czeS¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania Dokumentow Wykonawcy oraz wykonania Robot
zgodnie z Wymaganiami Zamawiajgcego oraz Poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robaét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
Placu Budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z Wymaganiami Zamawiajgcego,
Dokumentacjg Projektowg i SST opracowanymi przez Wykonawce.

Koszty spetnienia przez Wykonawce nizej okresSlonych przedsiewzie¢, jak rowniez wszelkich
przedsiewzie¢ niezbednych do prawidtowej realizacji Kontraktu, nie podlegajg odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze sg uwzglednione w Cenie Oferty (Zaakceptowanej Kwocie Kontraktowej).

Wykonawca we wiasnym zakresie, w ramach Ceny Oferty, opracuje Dokumenty Wykonawcy niezbedne
do realizacji Robdt, uzyska wszystkie wymagane decyzje administracyjne dla wszystkich Robdét
Tymczasowych oraz dla Robét Statych oraz uzyska akceptacje Inzyniera i innych odnosnych wiadz.
W  przypadku stwierdzenia w obrebie planowanej inwestycji (w szczegdlnosci w obrebie
przeznaczonych do usuniecia zadrzewien przydroznych) wystepowania gatunkéw roslin, grzybow oraz
zwierzgt stanowigcych przedmiot ochrony prawnej, Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia
materiatdw niezbednych do uzyskania decyzji zezwalajgcych na odstepstwa od obowigzujgcych
zakazow w rozumieniu art. 51, 52 i 56 ustawy o ochronie przyrody (tekst jedn. Dz.U. z 2022 poz. 916
z pézn. zm.) oraz zobowigzany jest uzyska¢ niezbedne zgody (decyzje derogacyjne) zezwalajgce na
odstepstwa od zakazéw obowigzujgcych w stosunku do gatunkéw chronionych, jak réwniez
zobowigzany jest sporzadzi¢ i przekazac sprawozdania z wykonanych zezwolen. Sporzadzone wnioski
0 uzyskanie decyzji derogacyjnych nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym, jak rowniez przekazaé
Zamawiajgcemu kopie uzyskanych decyzji derogacyjnych i przekazanych sprawozdanh z wykonania
uzyskanych zezwolen.
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1.5.1. Przekazanie Placu Budowy

Wykonawca uzyska dodatkowe zezwolenia, wymagane w Rzeczpospolitej Polskiej, od wiasciwych
wiadz na swoj koszt (takie zezwolenia/zatwierdzenia moga dotyczy¢, czasowej i statej organizaciji ruchu,
zezwolenia na zajecie pasa drogowego, zezwolenia na umieszczenie urzgdzeh w pasie drogowym,
zakwaterowanie, itp.). Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumencie Dane Kontraktowe przekaze
Wykonawcy Plac Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania Placu Budowy od daty przekazania Placu Budowy przez
Zamawiajgcego do daty wskazanej przez Inzyniera w Swiadectwie Przejecia Robét lub Czesci Robot.
W przypadku przejecia przez Zamawiajgcego Czesci Robét Wykonawca ma obowigzek utrzymywacd
pozostatg czesé/czesci Placu Budowy, gdzie przejecie Robdét nie nastgpito.

Wykonawca pisemnie potwierdzi konieczno$é egzekucyjnego przejecia nieruchomosci i bedzie w nim
uczestniczyt, zapewniajac niezbedne zasoby, tj. zasoby umozliwiajgce wstep na ogrodzong
nieruchomos¢ i otwarcie budynkéw (zasoby ludzkie oraz narzedzia, np. szlifierka kgtowa, tom), zasoby
umozliwiajgce odtgczenie medidw (zasoby ludzkie — personel posiadajgcy stosowne uprawnienia
branzowe oraz narzedzia). Potwierdzenie koniecznosci egzekucyjnego przejecia nieruchomosci moze
nastgpic¢ po podjeciu préby rozpoczecia robot (pierwszych czynnosci w ramach Robét) na danej dziatce.
W przypadku braku mozliwosci przeprowadzenia robot Wykonawca sporzadzi notatke umozliwiajgca
wszczecie postepowania egzekucyjnego. Notatka winna by¢é sporzadzona z udziatem
wiasciciela/uzytkownika wieczystego/wiadajgcego. Winno z niej wynika¢, ze Wykonawca zamierzat
przeprowadzi¢ roboty na danej dziatce, jednak wiasciciel/uzytkownik wieczysty/wtadajgcy uniemozliwit
wykonanie tych Robét. Notatka winna by¢ opatrzona datg i miejscem sporzadzenia oraz podpisami
przedstawiciela Wykonawcy i wtasciciela/uzytkownika wieczystego/wtadajgcego, wzglednie adnotacjg
0 odmowie ztozenia podpisu.

1.5.2. Zgodnosé Robét z dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa stanowi czes¢ Umowy, a w przypadku rozbieznosci w ustaleniach
poszczegodlnych dokumentéw tworzgcych Umowe, obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w Akcie Umowy.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowe;.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej bedg uwazane za wytyczne do opracowania przez
Wykonawce Dokumentéw Wykonawcy, a w tym SST.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywaé¢ zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi
w dokumentacji projektowe;.

Dokumentacja projektowa, SST i wszelkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera, stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdélnione w choéby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.
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W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujgca
kolejnos¢ ich waznosci:

Umowa kontraktowa miedzy Wykonawcg robét i Zamawiajgcym,
Oferty Wykonawcy,

Specyfikacje techniczne,

Dokumentacja projektowa,

Wszelkie inne dokumenty stanowigce czes¢ kontraktu.

aroON=

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszcza¢ w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mogqg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST
i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Dokumentacja projektowa

Wykonawca zobowigzany jest wykonac projekt technologiczny napraw ubytkéw zaprawg PCC
i uzgodni¢ je z Projektantem — autorem projektu budowlanego branzy mostowej. Ponadto Wykonawca
zobowigzany jest wykona¢ PZJ-y dla poszczegdinych robdt i uzyskaé akceptacje Projektanta
i Inspektora nadzoru inwestorskiego.

>

Na dokumentacje Projektowg (przekazywang Wykonawcy robét) sktadajg sie nastepujgce czesci:
Projekt wykonawczy,

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne,

Przedmiar robaét.

Wykonawca zaprojektuje i przedstawi do akceptacji Inzynierowi m.in.:

Projekt oznakowania i organizacji ruchu na czas robot,

Projekt rusztowan konstrukcyjnych oraz pomostow,

Projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego,

Projekt technologiczny montazu wzmocnienia podpor posrednich,

* & o o o W e o o

Projekt technologiczny remontu dylatacji na przyczétkach

oraz wszelkie projekty technologiczne wymagane pozostatymi Specyfikacjami Technicznymi dla
realizacji niniejszej inwestycji.

W/w projekty muszg zostaé opracowane przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami, a ponadto
uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera, Projektanta, oraz Inspektora nadzoru.

Dla wszystkich branz Wykonawca dokona w miare potrzeby i w ramach ceny ofertowej aktualizacji
wszelkich pozwolen, uzgodnien, zgdd i decyzji wygastych przed lub wygasajgcych w trakcie trwania
kontraktu.
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Koszty wykonania opiséw, szczegotowych specyfikaciji technicznych oraz rysunkéw technicznych,
wprowadzonych decyzjg Inzyniera Kontraktu w proces budowlany, nie ujetych w pierwotnej
dokumentaciji projektowej przekazanej Wykonawcy robét (i nie wprowadzonych na wniosek Wykonawcy
robot), pokrywa Zamawiajgcy.

Opracowania projektowe i technologiczne objete pkt. 1.5.2. pkt. B niniejszej specyfikacji, nie podlegajg
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze koszt ich wykonania wliczony zostat w ptatnosci poszczegdlnych
asortymentow robot oraz ogélne koszty budowy.

Rozwigzania zamienne, jezeli bedg wprowadzone na wniosek Wykonawcy, obcigzajg Wykonawce.
W innym przypadku bedg realizowane przez nadzor autorski i koszty ich wykonania pokryje
Zamawiajacy.

Wszelkie opracowania projektowe sporzgdzane przez Wykonawce, Wykonawca sporzadza
w 4 egzemplarzach i przedktada Inzynierowi do zatwierdzenia.

Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym uzupetnienie rysunkoéw z uwagi na wybrang
technologie Wykonawcy, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i Specyfikacje na wlasny koszt
w 4 egzemplarzach oraz w formie elektronicznej i przediozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Rysunki powykonawcze

Wykonawca powinien bezzwitocznie uzupetni¢ dokumentacje oraz rysunki dostarczone Inzynierowi
w zakresie zmian wprowadzonych w czasie wykonania robot. Wykonawca powinien dostarczy¢
Inzynierowi rysunki powykonawcze kompletne i bez wad w przejrzystej, prostej formie w czterech
egzemplarzach, w formie i tre$ci zgodnej z przepisami prawa polskiego, nie pézniej niz 14 dni roboczych
przed datg przekazania do uzytkowania. Opéznienia w przekazaniu dokumentacji powykonawczej beda
traktowane, jako opéznienia w terminowym wykonaniu robot.

Uwaga: Powyzsza lista opracowan koniecznych do wykonania przez Wykonawce nie jest wyczerpujgca
i stanowi jedynie uzupetnienie ogdinych zobowigzan Wykonawcy.

1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i SST.
Dokumentacja projektowa, SST i wszelkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera, stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg

obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje nastepujgca
kolejnos¢ ich waznosci:

Umowa kontraktowa miedzy Wykonawcg robét i Zamawiajgcym,

Oferta Wykonawcy,

y
2

3. Specyfikacje techniczne,
4 Dokumentacja projektowa,
5

Wszelkie inne dokumenty stanowigce czes¢ kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszcza¢ w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych

dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
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cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST
i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Do Wykonawcy robét nalezy zabezpieczenie oraz wiasciwe oznakowanie miejsca prowadzonych robét
oraz dostarczenie, =zainstalowanie i biezgca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajgcych Teren Budowy oraz zapewniajgcych bezpieczenstwo, zaréwno pojazdow
samochodowych jak i pieszych, poruszajgcych sie w bezposrednim sgsiedztwie realizowanych robaét.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje oraz bedzie obstugiwaé wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposob
bezpieczenstwo pieszych oraz pojazdéw w strefie prowadzonych robot.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa (w bezposrednim sagsiedztwie Terenu Budowy).

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inzyniera.
Fakt przystgpienia do robdot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru koncowego robét. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

Wykonawca ma obowigzek oczyszczenia pojazdéw wyjezdzajgcych z terenu budowy i/lub sprzetu
opuszczajgcego teren budowy, w celu zapobiezenia nanoszeniu ziemi na nawierzchnie jezdni.
Oczyszczenie moze byé wykonywane za pomocg strumienia wodnego lub sprezonego powietrza.
Koszt oznakowania i organizacji ruchu jest ptatny zgodnie ze stosownymi SST.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét Wykonawca bedzie: Utrzymywac teren budowy i wykopy
w stanie bez wody stojace;j.

Podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwo$ci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

Lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skfadowisk, ukopdéw i drog dojazdowych, srodki ostroznosci
i zabezpieczenia przed:

- Zanieczyszczeniem rzeki ptynami lub substancjami toksycznymi,

- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- Mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca uzyska wszelkie uzgodnienia i pozwolenia na wywoz nieczystosci statych i ptynnych oraz
bezpieczne, prawidtowe odprowadzanie Sciekdw oraz wod gruntowych i opadowych z catego Placu
Budowy lub miejsc zwigzanych z prowadzeniem Robdt, tak aby ani Roboty, aniich otoczenie nie zostaty
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uszkodzone.

Wykonawca zobowigzuje sie zwolni¢é Zamawiajgcego z zobowigzan tak prywatnoprawnych jak
i publicznoprawnych, ktére mogg obcigzaé Zamawiajgcego z powodu naruszenia przez Wykonawce
przepisow z zakresu ochrony srodowiska naturalnego, a gdyby zwolnienie Zamawiajgcego z obowigzku
Swiadczenia nie byto mozliwe Wykonawca obowigzuje sie pokryé wszelkie finansowe skutki jakie
wynikng dla Zamawiajgcego z naruszeh przepisow z zakresu ochrony srodowiska przez Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia,
a w przypadku ich uzycia Wykonawca na wtasny koszt usunie wbudowane materiaty szkodliwe.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty krajowg lub europejskg ocene techniczng lub
stosowne zezwolenia wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdbw na sSrodowisko (np. destrukt zawierajgcy substancje
smotowe).

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Wykonawca powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdw administracji panstwowe;j.

1.5.8. Promieniowanie jonizujace

Nuklearng aparature pomiarowg lub inne zrédta promieniowania jonizujgcego nalezy uzywaé tylko
w przypadkach dopuszczonych lub wymaganych przez Inzyniera.

Wykonawca poinformuje Inzyniera o wybranym przez siebie doradcy ds. ochrony przed
promieniowaniem i dostarczy Inzynierowi regulamin Wykonawcy w zakresie postugiwania sie nuklearng
aparaturg pomiarowg lub innymi Zrodtami promieniowania jonizujgcego. Warunki stosowania tych
urzagdzeh powinny by¢ zgodne z odpowiednimi przepisami i normami.

1.5.9. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca zapewni nieruchomosciom przylegajagcym do Placu Budowy dostep do drogi publicznej
przez caty okres trwania budowy (o ile wczes$niej nieruchomosci te posiadaty taki dostep).

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen napowietrznych, na powierzchni ziemi
i podziemnych, takich jak: rowy odwadniajgce, kanalizacja, odwodnienie, linie i stupy telefoniczne, linie
i stupy energetyczne, kable swiattowodowe, wodociagi, gazociagi, punkty osnowy geodezyjnej itp.
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Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Nie dopuszcza sie zamkniecia zadnych urzadzen bez pisemnej zgody wtasciciela. Przed zamknieciem
jakichkolwiek urzgdzen Wykonawca bedzie zobowigzany uzyskaé na piSmie wszelkie konieczne zgody
i zezwolenia wiadz lokalnych, przedsiebiorcow i wiascicieli, wymagane do niezbednego zdemontowania
istniejgcych instalacji, zamontowania instalacji tymczasowych, usuniecia instalacji tymczasowych
i ponownego zamontowania istniejgcych instalacji, kazdorazowo informujgc Inzyniera o podejmowanych
dziataniach.

Wykonawca zapewni odpowiednig instalacje zastepcza, o ile Kontrakt nie przewiduje inaczej.
W przypadku, gdy prywatne lub publiczne urzgdzenia znajdujgce sie w obszarze Robdt powinny ulec
modernizacji, usunieciu lub powiekszeniu, Wykonawca zobowigzany bedzie do uzgodnienia
z wiascicielami sposobu realizacji i etapowania Robét.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim Harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzeh podziemnych na
Placu Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera, wtasciciela
instalacji oraz (w zaleznosci od potrzeby) zainteresowane wiadze i bedzie z nimi wspétpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji i urzadzen napowietrznych, na
powierzchni ziemi i podziemnych.

W przypadku, gdy Wykonawca w wyniku swoich dziatan na Placu Budowy spowoduje nieplanowane
wytgczenie linii elektroenergetycznych, teletechnicznych, Swiattowodowych i spowoduje powstanie po
stronie gestoréw sieci obowigzku zwrotu ich kontrahentom kosztéw spowodowanych przerwg
w przesyle lub dostawie energii elektrycznej, Internetu itp. Wykonawca pokryje udokumentowane koszty
wyigczenia linii w petnej wysokosci, na pierwsze pisemne zgdanie jednego z gestordw.

Jezeli Plac Budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac
Roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy spowodowane jego
dziatalnoscia.

Przed rozpoczeciem Robét oraz po ich zakonczeniu Wykonawca przedstawi sporzgdzong przez
rzeczoznawce budowlanego inwentaryzacje stanu technicznego budynkéw i budowli, znajdujacych sie
w s3gsiedztwie prowadzonej inwestycji, dokumentujac stan techniczny tych obiektow. Nieodtgczng
czescig tej dokumentacji bedg zdjecia, skatalogowane w sposdb niebudzgcy watpliwosci, co do
momentu ich wykonania oraz obiektu, ktéry dokumentujg. Dokumentacja musi zawiera¢ informacje
0 zapoznaniu sie z nig przez wiasciciela/zarzadce budynku lub budowli.

W przypadku stwierdzenia pogorszenia stanu technicznego ww. obiektéw budowlanych w trakcie
wykonywania robét budowlanych Wykonawca podejmie dziatania w celu ich zabezpieczenia
i doprowadzenia do stanu pierwotnego. W przypadku braku dziatan, Wykonawca zobowigzany bedzie
do zaspokojenia wszelkich roszczen wynikajgcych z tego tytutu.

Wykonawca zapewni dostep do posesji przez caty okres trwania budowy.

Koszt utrzymania dostepu do nieruchomosci (m. in.: pdl) nie podlega odrebnej zaptacie i nalezy wliczy¢
go do Ceny Ofertowej. Przed rozpoczeciem Robot Wykonawca wykona réwniez inwentaryzacje, w tym
dokumentacje fotograficzng istniejgcych zjazdéw z drogi na posesje.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t na dziatkach znajdujgcych sie poza pasem drogowym
Wykonawca przeprowadzi inwentaryzacje pierwotnego stanu ww. dziatek przeznaczonych pod
przebudowe infrastruktury technicznej (sieci uzbrojenia terenu) i przekaze Inzynierowi w formie
tabelarycznej opis wraz z dokumentacjg fotograficzng. Dokumentacja fotograficzna winna byé
przekazana dodatkowo na elektronicznym nosniku danych (ptycie).

10
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Wykonawca odpowiada za przywrécenie nieruchomosci do stanu pierwotnego po wykonaniu prac
wynikajgcych z czasowych ograniczen w korzystaniu z nieruchomosci i ponosi wszelkie koszty z tym
zwigzane.

W przypadku braku mozliwosci przywrdcenia nieruchomosci do stanu pierwotnego Wykonawca jest
zobowigzany do pokrycia kosztéw odszkodowania z tytutu szkdéd powstatych na nieruchomosci,
wynikajgcych z wykonania robot objetych czasowymi ograniczeniami w korzystaniu z nieruchomosci
w wysokosci uzgodnionej przez Wykonawce z witascicielem tej nieruchomosci lub ustalonej przez
wiasciwe organy administracji publicznej (wraz z kosztami ustalenia wysoko$ci odszkodowania).

Zamawiajgcy ponosi jedynie koszty wynikajgce z powstania trwatego ograniczenia w korzystaniu
z nieruchomosci na skutek wybudowania i pozostawienia na nieruchomosci infrastruktury techniczne;j.
Dodatkowo Zamawiajgcy ponosi koszt odszkodowania za budynki nieprzeznaczone do dalszego
uzytkowania, ktére znajdg sie w czesci w docelowym pasie drogowym.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody wyrzadzone swoim dziataniem na
nieruchomosciach znajdujgcych sie poza terenem objetym ograniczeniem sposobu korzystania
z nieruchomosci.

Wykonawca uzgodni z witascicielami terenu terminy i szczegdtowy sposob realizacji Robét przy
zatozeniu doprowadzenia terenu po Robotach do stanu pierwotnego.

Inzynier bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca,
Zamawiajgcym a wiascicielami nieruchomosci, dotyczgcych korzystania z wiasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia,
o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w Warunkach Kontraktu.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztow czasowego zajecia terenu dla celéw robdt poza
liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, rekompensate
za utrate zbioréw wystepujacych na terenie czasowego zajecia, dokonaniem niezbednych uzgodnien
z wihascicielami terenu oraz doprowadzenia do stanu pierwotnego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Oferty.

1.5.10. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z Placu Budowy Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdow
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera. Inzynier moze
poleci¢, aby pojazdy niespetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z Placu Budowy. Pojazdy
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie Placu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robét w ten
sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Przed rozpoczeciem robét budowlanych Wykonawca sporzgdzi dokumentacje stanu technicznego
istniejacych drog lokalnych, znajdujgcych sie w najblizszym otoczeniu inwestycji oraz w dalszej
odlegtosci, wykorzystywanych do transportu Wykonawcy. Dane inwentaryzacyjne zawarte
w dokumentacji Wykonawca potwierdzi u zarzadcy drogi za zgodne ze stanem faktycznym w danym
dniu i zgtosi ten fakt do lokalnych wtadz samorzgdowych. Nieodtgczng czescig tej dokumentacji beda
zdjecia na elektronicznym nosniku danych (ptycie), skatalogowane w sposoéb niebudzacy watpliwosci
co do momentu ich wykonania oraz obiektu, ktéry dokumentuja.

Wykonawca bedzie mégt transportowa¢ materiaty i wyposazenie na i z Placu Budowy wytgcznie po
drogach, ktérych stan zostat zinwentaryzowany w ww. sposob i potwierdzony u zarzadcy drogi.

W przypadku ewentualnych roszczeh odszkodowawczych za zniszczenie lub zanieczyszczenie drog
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lub obiektéw zlokalizowanych w pasie drogowym lub ich sgsiedztwie przez transport budowy
Wykonawca jest zobowigzany do ich naprawy na wiasny koszt w uzgodnieniu z wtascicielem drogi lub
innym wtascicielem uszkodzonego terenu lub obiektu.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Oferty.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy zawartych w Warunkach Kontraktu, Wymaganiach Zamawiajgcego oraz planie
bezpieczerstwa i ochrony zdrowia.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

W terminie wynikajgcym z Warunkdéw Kontraktu, Wykonawca opracuje i dostarczy Inzynierowi
szczegotowy plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (,BIOZ”) zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 Dz. U. z 2003 Nr 120 poz. 1126).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Zaakceptowanej Kwocie Kontraktowej.

1.5.12. Ochrona i utrzymanie Roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie Materiaty i Urzgdzenia uzywane do
Roboét od Daty Rozpoczecia do daty wskazanej przez Inzyniera w Swiadectwie Przejecia dla tych Robot.
W przypadku wskazania robét zalegtych w Swiadectwie Przejecia, Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za ochrone i utrzymanie tych Robd6t az do ich wykonania potwierdzonego przez Inzyniera
i Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do dat wskazanych przez inzyniera
w Swiadectwach Przejecia dla tych Robét.

Jezeli na skutek zaniedbah Wykonawcy dojdzie do uszkodzen jakiejkolwiek czesci budowli drogowej
lub jej elementéw, to Wykonawca na Polecenie Inzyniera dokona naprawy takiego uszkodzenia
doprowadzajgc budowle drogowa lub jej element do zgodnosci z wymaganiami Kontraktu. Wykonawca
poniesie wszelkie koszty zwigzane z naprawami.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczg¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
W przypadku, gdy Wykonawca nie wykona polecenia Inzyniera, Zamawiajgcy ma prawo do wykonania
Robdt utrzymaniowych wilasnymi sitami lub zlecenie tego innej jednostce — z pdzniejszym
przeniesieniem kosztéw na Wykonawce.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Zaakceptowanej Kwocie Kontraktowe;j.

1.5.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi
Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien, podczas prowadzenia
Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw
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w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét
i w sposob ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen
i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub
zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem
przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inzyniera.

1.5.14. Ochrona zabytkéw w czasie prowadzenia robot

Nie dotyczy.

1.5.15. Rozpoznanie saperskie

Nie dotyczy.

1.5.16. Prowadzenie Robét na terenach nalezacych do innych inwestoréw

Nie dotyczy.

1.5.17. Wplyw Robét na budynki znajdujace sie w zasiegu oddziatywania inwestycji

Nie dotyczy.

2, MATERIALY

2.1. Zasady dopuszczenia do stosowania materiatow i wyrobow budowlanych

Materiaty i wyroby budowlane muszg spetnia¢ zasady zgodnie z Ustawg z dn. 16.04.2004 r., o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2021 r. poz. 1213, z p6zn. zm.).

2.2. Zrédta uzyskania materiatow

Z odpowiednim wyprzedzeniem i nie pdzniej niz trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem
jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robét, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
zatwierdzenia szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw jak rowniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki
materiatéw do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zZrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

2.3. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Nie dotyczy.

2.4. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Placu Budowy.
Inzynier moze zezwoli¢ Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt, o ile spetniajg

wymagania dla innych robot.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzejeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do Robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i wplywem niekorzystnych warunkéw atmosferycznych,
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zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania Materiatéw beda zlokalizowane w obrebie Placu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Placem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce
i zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw bedg okresowo kontrolowane przez Inzyniera lub Zamawiajgcego w celu
sprawdzenia prawidtowosci ich funkcjonowania, w tym wlasciwego przechowywania Materiatéw oraz
zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatéw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do dopuszczenia wytwdrni
do pracy oraz akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdorni muszg byé spetnione nastepujgce
warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw
w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nalezgcym do Wykonawcy, Inzynier bedzie miat dostep
do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji
robot,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

Kazdorazowo na zadanie Inzyniera, Wykonawca przekaze wydruki dokumentujgce ustawiania Wytworni
podczas produkcji. Wykonawca/Podwykonawca zobligowany jest do archiwizowania wydrukéw.

2.7. Materialy z rozbiérki

Elementy i materiaty z rozbiérek oraz materiaty odpadowe stajg sie wtasnoscig Wykonawcy i powinny
zostac usuniete z Placu Budowy w sposob i w terminie nie kolidujgcym z wykonaniem innych robét.

Koszt zwigzany z rozbioérkg, transportem, unieszkodliwieniem, badz skladowaniem w/w materiatow
Wykonawca powinien zawrze¢ w Cenie Oferty.

Drewno pochodzgce z wycinki drzew na terenie, objetym liniami rozgraniczajgcymi drog publicznych
oraz na innych dziatkach, nalezacych do Skarbu Panstwa stanowi wlasnosé Wykonawcy za wyjatkiem
zasad okreslonych w art. 20b Ustawy z dnia 10 kwietnia 2003 r. o szczegdlnych zasadach
przygotowania i realizacji inwestycji w zakresie drég publicznych z pdzniejszymi zmianami.

2.8. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3.  SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z Ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym
w szczegotowych SST, w dokumentacji projektowej, PZJ Ilub projekcie organizacji Robét
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalern w wymienionych wyzej dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.
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Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet niesprawny.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdét i wiasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Umowa.

W ramach transportu wykonawca dostarczy elementy do wbudowania w obszarze rzeki np. barki i inne
urzadzenia, niezbedne do dostarczenia i wykonania robét nad woda.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte
przez Wykonawce po dopuszczeniu przez Inzyniera ale wytgcznie poza drogami publicznymi i pod
warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca pokryje wszystkie inne koszty uzywania przez siebie pojazdéw o nacisku na 0$ wiekszym
od dopuszczalnego.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Informacje ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Warunkami Kontraktu
i Harmonogramem. Wykonawca odpowiada za jakos$¢ zastosowanych Materiatow i wykonywanych
Robét, za ich zgodno$¢ z Wymaganiami Zamawiajgcego, PZJ, Dokumentami Wykonawcy oraz
z Poleceniami Inzyniera. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementdw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
opracowanej przez Wykonawce lub przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt zostang usuniete przez
Wykonawce na witasny koszt, z wyjgtkiem kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy
z odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za Dokumentacje Projektowg sporzgdzong przez niego, niezaleznie
od uzyskanego zatwierdzenia przez Inzyniera.
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Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdéw i elementéw Robdt beda oparte na
wymaganiach okreslonych w Warunkach Kontraktu, Wymaganiach Zamawiajgcego, Dokumentacji
Projektowej i w SST opracowanych przez Wykonawce, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robét, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badanh
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie uzgodnionym z Inzynierem,
pod grozbg zatrzymania Robdt. W przypadku niewykonania w terminie Polecen Inzyniera skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

W czasie wykonywania Robd6t Wykonawca winien utrzymywaé Plac Budowy w stanie bez
niepotrzebnych przeszkdéd oraz sktadowac sprzet i materiaty w nalezytym porzadku, jak réwniez
wywiez¢ wszelkie odpady i $mieci lub niepotrzebne elementy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca uzgodni z Inzynierem metodyke wykonywania i sposéb
ilosciowego ewidencjonowania badan laboratoryjnych wymaganych Kontraktem.

6.1. System Zarzadzania Jakoscia

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do zaopiniowania Inzynierowi System
Zarzadzania Jakoscig. W Systemie Zarzadzania Jakoscig Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony
sposob realizacji Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji Robét gwarantujgcy
wykonanie Robdt zgodnie z wymaganiami Programu Funkcjonalno-Uzytkowego oraz Poleceniami
Inzyniera.

System Zarzgdzania Jakoscig nalezy sporzadzi¢ oddzielnie dla kazdego elementu robét objetego
danym SST. Dopuszcza sie opracowanie jednego Systemu Zarzgdzania Jakoscig dla elementéw robot
objetych réznymi SST, jezeli zakres rob6t w nich okre$lony jest zblizony.

System Zarzadzania Jakoscig powinien zawierac:

a) czes¢ ogolng opisujaca:

- procedury zarzgdzania jako$cig podczas projektowania,

- organizacje i sposob wykonywania i prowadzenia Robat,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot (jesli dotyczy),

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,
- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan i pomiaréw,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

b) czesé szczego6lowq opisujaca dla danego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie,

- rodzaje i ilo$¢ srodkdéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegodlnych elementéw Robat,

Elementem Systemu Zarzgdzania Jakoscig zgodnie z Subklauzulg 4.9 Warunkéw Kontraktu jest
harmonogram wykonania wszystkich badan wymaganych Kontraktem w uktadzie specyfikacyjnym.
Dokument ten jest materiatem bazowym do formalnych dziatan zwigzanych z zatwierdzeniem
laboratoriow Wykonawcy. Harmonogram badarn bedzie bazg do tworzenia wszelkiego rodzaju statystyk
zwigzanych z ewidencjonowaniem ilosci wykonanych badan laboratoryjnych. Ponadto Wykonawca jest
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zobowigzany do sporzadzania tygodniowych (biezgcych) planéw (harmonograméw) badan,
w dostosowaniu do postepu w realizacji Rob6t. Harmonogramy te bedg podlegaty zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Plan nalezy prowadzi¢ i aktualizowa¢ raz w miesigcu. Forma i tre$¢ planu muszg zosta¢ uzgodnione
z Inzynierem. Wykonawca bedzie kazdorazowo przekazywat Inzynierowi plan badan laboratoryjnych ze
wskazaniem na planie ilosci i zakresu badan zrealizowanych w danym miesigcu, procentowego
zrealizowania badan w stosunku do planu. Plan bedzie stanowit integralng czes¢ Miesiecznego raportu
Wykonawcy o postepie pracy.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé
zatozong jakos¢ Robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci Robét i jakosci Materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Laboratorium Wykonawcy zostanie zlokalizowane w bezposredniej bliskosci Placu Budowy.
W uzasadnionym przypadku (np. pojedyncze badania), za zgodg Inzyniera dopuszcza sie wskazanie
innej lokalizaciji.

Laboratorium Wykonawcy bedzie posiadato jednoczes$nie:

- niezbedny potencjat kadrowy i techniczny,

- doswiadczenie w wykonywaniu badar laboratoryjnych zgodnie z normami wskazanymi w SST.

Laboratoria Wykonawcy oraz wszystkie laboratoria zewnetrzne dziatajgce na zlecenie Wykonawcy bedg
podlegaty zatwierdzeniu przez Inzyniera w obecnos$ci przedstawiciela Laboratorium Zamawiajgcego.
W celu zatwierdzenia laboratorium do wykonywania badan na kontrakcie Wykonawca przedstawi:

. Harmonogram badan zawierajgcy odniesienie do konkretnej specyfikacji, wyszczegodlnienie
rodzaju roboét, jednostke obmiaru robo6t, wymagang do wykonania ilo$¢ robét, wskazanie rodzaju
konkretnych badan, czestotliwosé badan zgodng z Wymaganiami Zamawiajgcego, niezbedng do
wykonania ilo§¢ badan oraz wskazanie laboratorium wykonujgcego badania. Sposoéb liczenia
ilosci badah powinien by¢ zgodny z przyjetym ujednoliconym sposobem liczenia badan
Wykonawcy i Zamawiajgcego,

. Wskazanie laboratoriow prowadzgcych kontrole jakosci we wskazanych obszarach robdt,

. Wskazanie personelu wraz z potwierdzeniem jego kompetencji i wskazaniem o0s6b
odpowiedzialnych za autoryzacje sprawozdan z badan,

. Wykaz urzadzeh pomiarowych wraz 2z udokumentowaniem sprawowanego nadzoru
metrologicznego,

. Sposob i forme gromadzenia zapiséw (m.in. wzory kart i sprawozdan z badan).

Przy czym przedstawione w sktadanych dokumentach zasoby powinny by¢ wystarczajgce do spetnienia
wymagan na realizowanym zadaniu.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy raportéw z badan
biegtosci/poréwnan miedzylaboratoryjnych lub przeprowadzenia badan w celu weryfikacji zgodnosci
z odpowiednimi normami/procedurami.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
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objete sg nadzorem metrologicznym i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Na zadanie Inzyniera Wykonawca zapewni dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Wymagania dotyczgce zakresu badan i ich czestotliwos$¢ zostaty okreslone w SST, normach.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje dotyczgce wszelkich stwierdzonych
uchybieniach moggcych mie¢ wptyw na uzyskiwane wyniki badan, w tym odnoszgcych sie do urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli stwierdzone uchybienia bedg mogly wptywaé na ocene jakosci wykonanych Robdt, Inzynier
wstrzyma uzycie badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy uchybienia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i w wyniku ponownych badan stwierdzona zostanie
odpowiednia jakosc¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badah materiatéw ponosi Wykonawca.

Wykonawca zapewni na Placu Budowy, w lokalizacji uzgodnionej z Zamawiajgcym, pomieszczenie
laboratoryjne z wymagang i rejestrowang temperaturg (20+5)C przeznaczone do przechowywania
Swiezo pobranych probek mieszanek betonowych przez Laboratorium Wykonawcy i Laboratorium
Inwestora. Zapewnione bedzie takze miejsce na sktadowanie odpadow materiatéw powstatych podczas
pobierania prob i badan zlokalizowane przy pomieszczeniu laboratoryjnym. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za utylizacje tych odpaddw.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Nalezy stosowac statystyczne metody pobierania prébek, oparte na
zasadzie, ze wszystkie pobrane pojedyncze prébki mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Ponadto Inzynier bedzie
pobierat probki i badat materiaty niezaleznie od Wykonawcy. Badania te moga by¢ przeprowadzone
przez Laboratorium Zamawiajgcego przy uzyciu jego sprzetu i form.

Wykonawca udzieli niezbednej pomocy przy wykonywanych badaniach, w tym w wyjgtkowych
sytuacjach udostepni formy (pojemniki) i sprzet (np. wibratory). Miejsca po pobraniu probek przez
Wykonawce jak i przez Inzyniera/Zamawiajgcego Wykonawca uzupetni na swoj koszt.

Pobor prébek przez Inzyniera/Zamawiajgcego powinien by¢ prowadzony zgodnie z odpowiednig normg
oraz w obecnosci Wykonawcy. Z poboru nalezy sporzadzi¢ protokét z informacjg w zakresie
odcinkal/partii/powierzchni, ktorg reprezentuje dana prébka. Jezeli Wykonawca, mimo poinformowania
go o terminie i lokalizacji poboru prébek, nie byt obecny przy pobraniu, nie ma mozliwoéci zgtaszania
zastrzezen do poboru prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatéow, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé¢ mozna wytyczne krajowe
albo inne procedury zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca nie pozniej niz na 21 dni przed planowanym rozpoczeciem Robo6t przekaze Inzynierowi do
zatwierdzenia harmonogram badan obejmujgcy caty zakres Kontraktu. Wykonawca bedzie przedktadat
aktualizacje harmonogramu badan, kiedykolwiek poprzedni harmonogram stanie sie niespdjny
z faktycznym postepem Robot.

18



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
D-M-00.00.00
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

Badania i pomiary dzielg sie na:

(a) badania i pomiary Wykonawcy — w ramach wtasnego nadzoru;
(b) badania i pomiary kontrolne — w ramach nadzoru Zamawiajgcego.

W uzasadnionych przypadkach w ramach badan i pomiarow kontrolnych wskazanych w punkcie
(b) dopuszcza sie wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych dodatkowych lub badah i pomiardow
arbitrazowych.

6.4.1. Badania i pomiary Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzania na biezgco badan i pomiaréw w celu sprawdzania
czy jakos¢ wykonanych Robét jest zgodna z Wymaganiami Zamawiajgcego.

Badania i pomiary powinny by¢ wykonywane z niezbedng staranno$cia, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i w wymaganym zakresie. Badania i pomiary Wykonawca powinien wykonywac
z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robét, lecz nie rzadziej niz
wskazano to w SST. Wyniki badan bedg dokumentowane i archiwizowane przez Wykonawce. Wyniki
badan Wykonawca jest zobowigzany przekazywa¢ Inzynierowi w formie wskazanej w Systemie
Zarzgdzania Jako$cig.

6.4.2. Badania i pomiary kontrolne

Inzynier jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatdbw w miejscu
ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbedne;j
pomocy. Inzynier, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ Materiatéw i Robo6t z wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnych
badanh kontrolnych jak i wynikdw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Ocena zgodnosci uzyskanych wynikow badan Inzyniera bedzie wykonywana zgodnie z p. 4.2.1
dokumentu ILAC-G8:09/2019, czyli binarnym stwierdzeniem zgodnosci dla zasady prostej akceptacii.

Inzynier ma obowigzek pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.

Odbidr rob6t moze zostac¢ przeprowadzony na ryzyko Wykonawcy na podstawie jego badan, w sytuac;ji
dlugiego okresu oczekiwania na wyniki badan kontrolnych. Czas oczekiwania na wyniki badan
kontrolnych nie bedzie powodowac¢ zadnych roszczeh ze strony Wykonawcy.

Wykonawca zapewni Zamawiajgcemu na swdj koszt dostep do energii elektrycznej we wiasnym
zapleczu funkcjonujgcym podczas realizacji robét mostowych, umozliwiajgc zasilenie urzadzen
laboratoryjnych (np. stotu wibracyjnego lub komory do pielegnac;ji probek).

Wykonawca na swdj koszt uzupetni ubytki powstate po pobraniu probek do badan kontrolnych
wykonywanych przez Zamawiajgcego w sposob zapewniajgcy trwatosé funkcjonalng elementu,
z ktérego zostata pobrana prébka.

Wykonawca na swéj koszt zapewni Zamawiajgcemu mozliwo$¢ wykonania badan w niezaleznym
laboratorium Zamawiajgcego, wybranego przez Inspektora Nadzoru.
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Jesli jedna ze Stron nie uzna badan lub pomiaréw kontrolnych wczesniej wykonanych przez jedng ze
Stron na danym asortymencie robét i materiatow (pkt 6.4.1. lub 6.4.2), to nalezy uruchomié¢ tryb badan
lub pomiaréw kontrolnych dodatkowych lub badan i pomiaréw arbitrazowych. Mozliwy jest do wyboru
tylko jeden z ponizszych trybéw postepowania (pkt 6.4.3 lub 6.4.4). Natomiast w przypadku gdy
Laboratorium Zamawiajgcego przedstawia wynik badania akredytowanego, podczas gdy Wykonawca
przedstawia wynik badania nieakredytowanego, rozstrzygajgcym i ostatecznym bedzie wynik
Laboratorium Zamawiajgcego.

6.4.3. Badania i pomiary kontrolne dodatkowe

Badania i pomiary kontrolne dodatkowe sg powtdérzeniem badan lub pomiaréw kontrolnych, co do
ktorych istniejg uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera, Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na
podstawie wiasnych badan) lub badania i pomiary nie sg reprezentatywne dla ocenianego odcinka
budowy lub materiatu.

W powyzszym przypadku Strony mogg wystgpi¢ o przeprowadzenia badanh lub pomiaréw kontrolnych
dodatkowych.

Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych dodatkowych bedg traktowane przez Strony Kontraktu jako
rozstrzygajace o przyczynach powstania Wady.

6.4.4. Badania i pomiary arbitrazowe

Badania i pomiary arbitrazowe sg powtérzeniem badan lub pomiaréw kontrolnych, co do ktorych istniejg
uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera, Zamawiajgcego lub Wykonawcy (np. na podstawie
wiasnych badan) lub badania i pomiary nie sg reprezentatywne dla ocenianego odcinka budowy lub
materiatu.

W powyzszym przypadku Strony mogg wystgpi¢ o przeprowadzenia badan lub pomiaréw arbitrazowych.
Badania i pomiary arbitrazowe wykonuje bezstronne laboratorium posiadajgce akredytacje we
wnioskowanym zakresie, ktére nie wykonywato badan lub pomiaréw kontrolnych, przy udziale lub po

poinformowaniu przedstawicieli Stron.

Wyniki badan i pomiaréw arbitrazowych bedg traktowane przez Strony jako rozstrzygajgce
0 przyczynach powstania Wady.

6.4.5. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

(a) uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje wiasciwo$ci uzytkowych) i na ich podstawie sprawdzi¢
zgodnos$é wtasciwosci materiatdw i wyrobow przeznaczonych do wykonania robot z wymaganiami
podanymi w SST,

(b) wykona¢ wtasne badania materiatdéw i wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét, w celu

sprawdzenia ich wiadciwosci z wymaganymi w SST. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan
Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
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Laboratoria Wykonawcy przed przeprowadzeniem badan podlegajg akceptacji Inzyniera zgodnie z pkt
6.2.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, {j.
w takim terminie, aby Inzynier mogt wykonaé badania kontrolne przed odbiorem robét zatgczajgc do
Zlecenia kopie wynikoéw badan Wykonawcy, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Systemie
Zarzgdzania Jako$cia.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane na formularzach uzgodnionych z Inzynierem.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuscic¢ do uzycia tylko materiaty zgodne z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
SST.

Dopuszczenie materiatdbw do stosowania odbywa sie na zasadach opisanych w punkcie 2.1.
W przypadku materiatéw, dla ktérych dokumenty okreslone w punkcie 2.1 sg wymagane przez SST,
kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

6.7.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakohczenia Robét

i uporzadkowania Placu Budowy.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy (Kierowniku Budowy).

Wpiséw do Dziennika Budowy mogg dokonywac tylko osoby do tego uprawnione.
Wszystkie wpisy do Dziennika Budowy dokonane przez uprawione osoby, nie bedgce reprezentantami
Zamawiajgcego, Wykonawcy lub Inzyniera, Przedstawiciel Wykonawcy powinien bezzwtocznie zgtosi¢

Inzynierowi.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

. date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
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. date uzgodnienia przez Inzyniera Systeméw Zarzgdzania Jakoscig i Harmonograméw Robdt,

. terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot wraz z okresleniem sposobu
i zakresu czasowej organizacji ruchu,

. przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,

. uwagi i polecenia Inzyniera,

. daty zarzgdzenia wstrzymania Robdét, z podaniem powodu,

. zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych
odbioréw Robdt,

. wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

. stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych

ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

. zgodnos$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji geologiczno-
geotechnicznej,

. dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robat,

. dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

. dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

. wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

Wohis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
6.7.2. Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdéw robdét. Forma rejestru musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera. Obmiary wykonanych robét
przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w przedmiarach robét i wpisuje do rejestru
obmiaréw dokumentujgc narastajgco postep rzeczowy robot. Wpiséw do Rejestru obmiaréw dokonuje
Kierownik Budowy i sg one potwierdzane przez Inzyniera. Rejestr obmiaréw stuzy do okreslenia przez
Inzyniera szacunkowego procentowego zaawansowania Robot.

6.7.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci

materiatéw, recepty robocze i wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnione;j
w Systemie Zarzgdzania Jako$cig. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robdt. Winny by¢
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udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera lub Zamawiajgcego.

6.7.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej, takze nastepujgce dokumenty:
(a) zgtoszenie robdt nie wymagajgcych pozwolenia na budowe,

(b) protokoty przekazania Placu Budowy,

(c
(d
(e) protokoty z narad i ustalen,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

)
)
) protokoty odbioru Robét,
)

(f) korespondencja na budowie.

6.7.5. Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Placu Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy wymaga¢ bedzie jego natychmiastowego
odtworzenia w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy - wartosci poszczegdlnych elementdéw zryczattowanych, zawarte sg w Wykazie
PtatnoSci oraz uszczegotowione w Tabeli Rozliczeniowej. Jednostki obmiarowe okreslone
w poszczegdlnych SST bedg stuzyty do okreslenia przez Inzyniera szacunkowego procentowego
zaawansowania Robdt.

lloSci wymienione w przedmiarze Robét sg iloSciami szacunkowymi i nie mogg by¢ brane za
rzeczywiscie poprawne dla wypetnienia zobowigzan Wykonawcy wynikajgcymi z Kontraktu.

Z wyjatkiem, kiedy Kontrakt stanowi inaczej, Inzynier powinien poprzez pomiary potwierdzac ilos¢
Robét. W przypadku koniecznosci pomierzenia czesci Robét przez Inzyniera, powinien o tym fakcie
powiadomi¢ upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy, ktéry ma obowigzek:

- niezwtocznie stawi¢ sie lub zapewni¢ obecnos¢ kompetentnego przedstawiciela, aby poméc
w przeprowadzeniu takich pomiaréw,

- dostarczy¢ wszelkich informacji wymaganych przez Inzyniera.

Jezeli Wykonawca nie wezmie udziatu, zaniedba lub zapomni zapewni¢ obecnos¢ przedstawiciela, to
pomiary wykonane przez Inzyniera lub przez niego zatwierdzone bedg uznane za prawidtowe pomiary
danej czesci Robét. Dla celéw pomierzenia takich czesci Robét statych, ktore sg ustalane na podstawie
zapisow i rysunkdéw, Inzynier przygotuje zapisy i rysunki w trakcie postepu Roboét, natomiast Wykonawca
zawiadomiony pisemnie o sposobie i terminie powinien w terminie 14 dni dokona¢ sprawdzenia zapisow
i rysunkéw w biurze Inzyniera i podpisac je, po dokonaniu uzgodnien koncowych. Jezeli Wykonawca
nie stawi sie w celu sprawdzenia zapisow i rysunkéw, bedg one uznane za prawidtowe.

W przypadku, kiedy Wykonawca po sprawdzeniu nie zgodzi sie z wynikami obmiaréw albo ich nie
podpisze jako uzgodnionych, mimo wszystko zostang one uznane za prawidtowe z wyjgtkiem
przypadkow, kiedy Wykonawca w terminie 14 dni po dokonaniu sprawdzenia przedtozy Inzynierowi
protokét niezgodnosci (rozbieznosci), uznajagcy zapisy wzglednie rysunki za nieprawidiowe. W tym
przypadku Inzynier powinien ponownie sprawdzi¢ zapisy, rysunki i wyliczenia, po czym albo je
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potwierdzi albo skoryguje.

Roboty state powinny by¢ mierzone netto, niezaleznie od zasad powszechnych, z wyjagtkiem
przypadkow, kiedy w Kontrakcie postanowiono inaczej.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesSciowemu,
c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i kompletnosci
wykonanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robat.

Odbioru Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera.

Jakos¢ i zakres Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o wykonane operaty powykonawcze, w konfrontacji
z Dokumentacjg Projektowg, SST oraz innymi ustaleniami Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do dokumentowania odbieranych Robét w postaci fotograficznej.
Dokumentacja ta powinna by¢ skatalogowana w sposob niebudzacy watpliwosci co do dat wykonania
fotografii oraz obiektéw, ktére dokumentuje.

Koszt przygotowania dokumentacji odbiorowej, w tym fotograficznej, nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest uwzgledniony w Cenie Oferty.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

8.4. Odbiér koncowy Robét
8.4.1. Zasady odbioru koncowego robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich jakosci
i kompletnosci.

Catkowite zakonczenie Robdét oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
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Zamawiajgcego i Inzyniera.

Warunkiem do przystgpienia do odbioru koncowego Robét jest przekazanie przez Wykonawce

dokumentow, o ktérych mowa w podpunkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego Robdét dokona Komisja Odbioru Robét wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja Odbioru Robdét dokona oceny jakosciowej Robét na
podstawie przedtozonych dokumentéw w tym dokumentacji fotograficznej, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentami Wykonawcy, SST i Wymaganiami

Zamawiajgcego.

W toku odbioru koncowego Komisja Odbioru Robét zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwltaszcza w zakresie wykonania robot

uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych Komisja
Odbioru Robét bedzie uprawniona do przerwania swoich czynnosci i ustalenia nowego terminu odbioru

koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje Odbioru Robét, Ze jakos¢ wykonywanych robét
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od Dokumentéw Wykonawcy, SST i Wymagan
Zamawiajgcego z uwzglednieniem tolerancji, ale nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczeAstwo ruchu, wéwczas Zamawiajacy lub Inzynier dokona Redukcji Ceny
Kontraktowej za nieosiggniecie Parametréw Gwarantowanych lub Wykonawca wykona roboty
poprawkowe, w terminie wyznaczonym przez Komisje Odbioru Roboét oraz wyznaczony zostanie nowy

termin odbioru koncowego.

Redukcji Ceny Kontraktowej za nieosiggniecie Parametrow Gwarantowanych bedzie okreslona zgodnie
z Warunkami Kontraktu i instrukcjg DP-T 14, przy wykorzystaniu cen srednich ze wskazanych przez

Wykonawce biuletynéw krajowych, o ktérym mowa w Danych Kontraktowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokdt odbioru koncowego
Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
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Do odbioru koAcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

1.

10.

1.

12.

13.

14.

Sprawozdanie techniczne, ktére bedzie zawieraé:

zakres i lokalizacje wykonywanych robat,
wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentaciji przekazanej przez Zamawiajgcego,

uwagi dotyczgce warunkéw realizacji robot, date rozpoczecia i zakonczenia robdt,

Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow

zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze SST i PZJ,

Szczegotowe rozliczenie ilosci i kosztéw budowy z ewentualnym wyliczeniem potrgcen z tytutu

wad trwatych oraz redukcji ptatnosci /wg Instrukcji Nr DP.T.14/,

Umowe wraz z zatgcznikami oraz zmianami w trakcie realizacji robot,

Wyniki pomiaréw oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ (oryginaty + 1
kopia Protokét przekazania terenu budowy oraz wszelkie inne protokoty, niezwigzane z
rozliczeniem budowy a spisywane w trakcie trwania budowy (np. z w wiascicielami przylegtych
terendw, z wtascicielami urzgdzenn obcych, zwigzane 2z organizacjg ruchu lub odbiorami

technicznymi itp.).

Uwagi i zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen /protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu/,

Recepty i ustalenia technologiczne,

Atesty jakosciowe, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie ze SST iew. PZJ,

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze SST i ew. PZJ,

Wszystkie wymagane operaty geodezyjne i geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét

i sieci uzbrojenia terenu,

Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

Dokumentacje Projektowg podstawowg (przekazang Wykonawcy przez Zamawiajgcego)

Z naniesionymi zmianami,

Dokumentacje i opracowania projektowe opracowywane przez Wykonawce w trakcie realizacji

zadania,
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15.  Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na zabezpieczenie kabli

teletechnicznych itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,

16. Szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie
uzupetniajgce lub zamienne),

17.  Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaréw (oryginaty),

18. Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg Komisji Odbioru Robét, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego

nie bedg gotowe do odbioru koncowego, Komisja Odbioru Robét w porozumieniu z Wykonawcg

wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego Robét.

Wszystkie zarzgdzone przez Komisje Odbioru Robét roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy Komisja Odbioru Robot.
8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym oraz ujawnionych w okresie Rekojmi za Wady i Gwaranc;ji
Jakosci.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbioér

ostateczny Robot”.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej w SST
nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w Cenie Oferty.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczaitowe: zasady ptatnosci podano w Umowie pomiedzy Zamawiajgcym
i Wykonawca.

Podstawg ptatnosci sg wartosci (kwoty) poszczegodlnych elementéw zryczattowanych podane przez
Wykonawce w Wykazie Ptatnosci oraz uszczegotowione w Tabeli Rozliczeniowej. Tabela
Rozliczeniowa (TRoz)” stanowi uszczegoétowienie Wykazu Ptatnosci i stuzy do celéw oszacowania
wartosci i zaawansowania Robo6t oraz nie ma zadnego wptywu na Cene Kontraktowg nalezng na mocy
Kontraktu. Wykonawca wykona TRoz na podstawie przedmiaru robét o stopniu szczegétowosci nie
mniejszym niz jak zostato to okre$lone we wzorze zatgczonym do Warunkéw Kontraktu.

Kwota ryczattowa pozycji Wykazu Ptatnosci oraz Tabeli Rozliczeniowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST
i Dokumentacji Projektowej.

Kwoty ryczattowe bedg obejmowac wszystkie koszty, w tym w szczegdlnosci:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ uzytych Materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, normatywnych ubytkéw
i transportu na Plac Budowy (a dla urzgdzen technologicznych — wraz z kosztami ich montazu
i wtasciwych préb) i innymi towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie - sktadnik kalkulacyjny jednostkowej ceny kosztorysowej uwzgledniajgcy ujete
w kosztach bezposrednich koszty zaliczane zgodnie z odrebnymi przepisami do kosztéw
uzyskania przychoddéw, w szczegdlnosci koszty ogdlne budowy oraz koszty zarzadu, koszty
urzadzenia, eksploataciji i likwidacji Placu Budowy (w tym: doprowadzenie energii i wody, budowa
drég dojazdowych, ogrodzenia, zaplecza biurowego, szatniowego i socjalnego itp.), koszty
oznakowania Robdét, wydatki na BHP, ustugi obce na rzecz budowy, optaty dzierzawcze, optaty
za zajecie pasa drogowego, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robét, koszty ogodlne
przedsiebiorstwa Wykonawcy, itp.

- koszt uporzgdkowania Placu Budowy po zakonczeniu Robdt,

- zysk kalkulacyjny, zawierajacy tez ewentualne ryzyka Wykonawcy z tytutu Kontraktu w catym
okresie jego realizacji, tacznie z okresem gwarancyjnym, koszt ubezpieczenia Kontraktu, koszt
gwarancji zwrotu zaliczki i Zabezpieczenia Nalezytego Wykonania, a takze inne koszty i optaty
bankowe, finansowe i ubezpieczeniowe,

- koszty uzyskania wymaganych uzgodnien, pozwolen, decyzji administracyjnych i odszkodowan,

- wszystkie koszty unieszkodliwienia odpadow, w tym optaty Srodowiskowe,

- pozostate koszty wymienione w pkt. 9 (Podstawa ptatno$ci) poszczegdinych Szczegdtowych
Specyfikacji Technicznych,

- ubezpieczenie, ochrona Materiatow,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dn.7.07.1994 r. - Prawo Budowlane (Dz.U. 2016.290 z p6zn.zm.)

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczgce
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bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r., Nr 108, poz. 953 z p4z. zm.)
Ustawa z dn.21.03.1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.2015.460 z pézn.zm.)

Ustawa z dn. 17.05.1989 r. ,Prawo geodezyjne i kartograficzne” (Dz.U.2015.520 z p6zn.zm.)
Ustawa z dn. 10.04.1997 r. ,Prawo Energetyczne” (Dz.U.2012.0.1059 z pézn.zm.)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jedn. Dz. U. z 2020 r.
2017 r., poz. 1219 519 z pdzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o ochronie przyrody (t.j. Dz.U.2020 poz. 55. z zm. )
Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2020 3 poz. 797 z p6zn. zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow
(Dz.U.2020 poz.10)

Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (t.j. Dz.U. z 2020, poz. 310)
Ustawa z dn. 9.06.2011 r. ,Prawo geologiczne i gérnicze” (Dz.U.2011.163.981 z p6zn.zm.)

Ustawa z dn. 3.02.1995 r. ,O ochronie gruntéw rolnych i lesnych (Dz.U.2015 poz. 909.
z pézn.zm.)

Ustawa z dn.16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2014.883 z p6z.zm)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23.09.2003 r. w sprawie szczegoétowych warunkow
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzgdzeniem
(Dz.U.2003.177.1729 z p6zn.zm.)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112)

Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dn. 23.01.1987 r. w sprawie ,Szczegdtowych zasad ochrony
powierzchni ziemi (Dz.U.1987.4.23 z pézn.zm.)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych
substancji w powietrzu (Dz.U.2012.1031);

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia
dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. nr 16, poz. 87, z pézn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédigdowej z dnia 12 lipca 2019 r.
w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw jakie
nalezy spetniaé przy wprowadzaniu $ciekdw do wod lub do ziemi Sciekdw, a takze przy
odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1311)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn.6.02.2003 r. ,W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.2003.47.401 z p6zn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn.27.08.2002 r. ,W sprawie szczegdétowego zakresu
i formy planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz.U.2002.151.1256
z pézn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn.26.06.2003 r. ,W sprawie warunkow i trybu

postepowania dotyczacego rozbiérek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego”
(Dz.U.2003.120.1131 z pdzn.zm.)
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Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji oraz Administracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony
Srodowiska z dn.10.02.1977 r. ,W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robot drogowych i mostowych” (Dz.U.1977.7.30 z p6zn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.15.01.1999 r. ,W sprawie
okreslenia szczegdtowych wymagan w zakresie przeciwpozarowego zaopatrzenia wodnego,
ratownictwa technicznego, chemicznego, ekologicznego lub medycznego oraz warunkow, jakim
powinny odpowiada¢ drogi pozarowe” (Dz.U.1999.7.64 z p6zn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.16.06.2003 r. ,W sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych” (Dz.U. 2003.121.1139
z pézn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 2.03.1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz.U.1999.43.430 z p6zn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn.30.05.2000r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. z 2000.63.735 z pézn.zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn.2.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.2004.202.2072 z pdzn.zm.).

Ustawa z dn. 10.04.2003 r. o szczegolnych zasadach przygotowania i realizacji inwestyciji
w zakresie drog publicznych (tekst. jedn. Dz. U. z 2015.2031 z pézn. zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126 z pézn. zm.)
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D-M-01.01.01 OBSLUGA GEODEZYJNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych geodezyjng obstugg dla robot zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez
rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsze specyfikacje sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdét przy odtworzeniu trasy

i obejmuja:

* roboty pomiarowe sytuacyjno — wysokosciowe na obiekcie inzynierskim,
¢ roboty pomiarowe sytuacyjno — wysokosciowe na dojazdach do obiektu,
¢ wykonanie inwentaryzacji powykonawczej obiektu i jego dojazdéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacjg
Projektowa.

Uprawniony geodeta — osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe nadane zgodnie
z Ustawe z dnia 17.05.1989 r. ,Prawo Geodezyjne i Kartograficzne” z pdzniejszymi zmianami z zakresu
geodezji i kartografii, upowazniona przez Wykonawce do kierowania pracami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach dotyczgcych realizacji zaméwienia.

Inwentaryzacja powykonawcza — jest to geodezyjna dokumentacja wykonana i przekazana zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich

Normach, a takze z instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujgcych w geodez;ji i kartografii.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodno$é: z niniejszg, szczegdtowa specyfikacjg techniczng (SST), z dokumentacjg projektowa,
z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach projektowych,
wprowadzanymi przez nadzoér autorski ,na roboczo”, w trakcie realizacji robot budowlanych,

z poleceniami Inzyniera oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2, MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wyznaczaniu osi trasy i roboczych punktéw wysokosciowych wg zasad
niniejszej SST sa:

— paliki drewniane o $rednicy 5+8 cm i dtugosci 0,5+1,5 m,

— stupki betonowe,

— farba chlorokauczukowa.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogélne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty zwigzane ze stabilizacja i oznaczeniem punktéw gtéwnych oraz roboczych punktow
wysokos$ciowych beda wykonane recznie. Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem oraz
okresleniem wysokosciowym powyzszych elementéw wykonywane bedg specjalistycznym sprzetem
geodezyjnym, przeznaczonym do tego typu roboét (teodolity lub tachimetry, dalmierze, tyczki, taty, tasmy
stalowe).

Sprzet stosowany do wyznaczenia punktow gtéwnych powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej
doktadnosci pomiaru.

4, TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.2. Transport materiatlow

Materiaty (paliki drewniane oraz stupki betonowe) mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. Wymagania Ogdine”
pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przejg¢é od Zamawiajgcego dane zawierajgce
lokalizacje i wspotrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperow. W oparciu o materiaty dostarczone
przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne

do szczegotowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢é wykonywane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje

i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inspektora Nadzoru o wszelkich btedach wykrytych
w wytyczeniu gtéwnych punktéw trasy i reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢ usuniete na koszt
Zamawiajgcego.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed

zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone
w oznaczenia okreslajgce ich charakterystyke i potozenie. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone
wszystkich punktéw pomiarowych.

5.3. Sprawdzenie wyznaczania punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty te powinny byé zastabilizowane przy uzyciu palikbw drewnianych lub stupkéw betonowych,
a takze dowigzane do punktéw pomocniczych. Maksymalna odlegto$¢ miedzy punktami gtdbwnymi na
odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500 m. Maksymalna odlegto$¢ miedzy reperami roboczymi
wzdiuz trasy powinna wynosi¢ 500 m. Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robét. Rzedne
reperow roboczych nalezy okresla¢ z takg doktadnosciag, aby $redni btad niwelacji po wyréwnaniu byt

mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw panstwowych.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Os$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zalezne;j

od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 5 m.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjno wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentacji Projektowej nie
moze by¢ wieksze niz 3 cm. Rzedne niwelety osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm

w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w Dokumentacji Projektowe;.
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5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi jezdni, nasypdéw i wykopdw na
powierzchni terenu. Do wyznaczania krawedzi jezdni, nasypdw i wykopow nalezy stosowac paliki
i wiechy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wyznaczaniem trasy i punktéw wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wg ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru roboét objetych niniejszg SST sa:

kpl. [komplet] wszystkich elementdéw i czynnosci (catosé wykonanych prac geodezyjnych) opisanych
w niniejszej SST, niezbednych do zrealizowania i przekazania do uzytkowania przedmiotu zamowienia.
8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt. 8.

8.2. Odbiér Robét

Odbidr robdt zwigzanych z wyznaczeniem osi trasy nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréow geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inspektorowi
Nadzoru.

9. PLATNOSC
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. pkt. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za:

kpl. [komplet] wszystkich elementdéw i czynnosci (cato$é wykonanych prac geodezyjnych) opisanych
w niniejszej SST, niezbednych do zrealizowania i przekazania do uzytkowania przedmiotu zamoéwienia,
przyjmowana na podstawie szkicéw i dziennikdw pomiarow geodezyjnych lub protokotéw z kontroli

geodezyjnej, wykonanych zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji obejmuje w szczegdlnosci:

wyznaczenie punktéw gtdwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

wyznaczenie punktéw w planie i wysokosciowo wg Dokumentacji Projektowej,

* & o o o

weryfikacja rzednych podanych w Dokumentacji Projektowej z rzednymi pomierzonymi
w terenie,

¢ ewentualna aktualizacja rzednych wysokosciowych podanych w Dokumentacji Projektowe;,

¢ wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,
¢ zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajgce oszukanie i ewentualne odtworzenie,

+ wykonanie inwentaryzacji powykonawczej obiektu i jego dojazdow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z 17.05.1989 — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30, poz. 163

z pdzniejszymi zmianami).

2. Instrukcja techniczna 0-1 Ogodlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
3. Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK-1979.

4. Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK-1978.

5. Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa pozioma, GUGIK-1983.

6. Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK-1979.
7. Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne, GUGIiK-1983.

8. Wytyczne techniczne G-3.1 Osnowy realizacyjne, GUGIK-1983.
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M-12.02.01 ZBROJENIE SIATKAMI Z WL OKIEN WEGLOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robo6t zwigzanych z dozbrojeniem betonu ustroju nosnego lub podpér siatkami z widkien
weglowych (na potrzeby pdzniejszych napraw powierzchniowych, takich jak naktadanie zapraw PCC)
dla robdt zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618
w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsze specyfikacje sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizac;ji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwy
zbrojenia siatkami z wtdkien weglowych i obejmuja:

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

- wykonanie rusztowan roboczych,

- przygotowanie podioza,

- oczyszczenie powierzchni wodg pod cisnieniem,

- montaz siatek z widkien weglowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami stosowanymi lub uzytymi w SST D-M-00.00.00.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz za zgodnos$é z SST i poleceniami
Inzyniera.

2, MATERIALY

21. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatbw podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robé6t wedtug zasad niniejszych SST sa:

- siatki z wtokien weglowych,

- tgczniki bgdz kotki do montazu siatek — zgodnie z systemem producenta.

Ponizsza tabela przedstawia minimalne wymagania stawiane siatkom z widkien weglowych:

Wihasciwosci Jednostka | Wartos¢

Modut sprezystosci [KN/mm?Z] =240

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie [N/mm?] > 4300

Gestosc [g/cm?3] 21,75

Wydtuzenie przy zerwaniu [%] =2

Maksymalna sita przy zerwaniu (na 1mb [kN] = 180 w kazdym kierunku
siatki) w obu kierunkach

Zastosowane materiaty muszg posiada¢ Aprobate techniczng lub jednostkowe zastosowanie wyrobu
budowlanego zatwierdzone przez Projektanta.
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Materiat spetniajgcy wymagania niniejszego SST: np. S&P ARMO-mesh 200/200 lub réwnowazny
materiat innego producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdine” pkt. 3.
4. TRANSPORT

4.1. Ogéblne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. Wymagania Ogoine”
pkt 5.

5.2. Przygotowanie powierzchni

Z powierzchni nalezy usung¢ obluzowane fragmenty, pyt i kurz, warstwe stwardniatego zaczynu
cementowego. Idealnymi metodami usuwania jest hydromonitoring lub piaskowanie. Materiaty obce
w rodzaju brudu, olejéw i ttuszczy muszg by¢ réwniez usuniete. Podtoze nalezy dobrze nawilzyc.
Zaprawa powinna by¢ natryskiwana na podtoze z kapilarami wypetnionymi wodg (ewentualny nadmiar
wody przed aplikacjg zaprawy nalezy usungé szmatami lub sprezonym powietrzem). Odstoniete
wewnetrzne zbrojenie stalowe nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi sSrodkami antykorozyjnymi..

5.3. Aplikacja siatki z wiékien weglowych

Zaleznie od sposobu ukfadania zaprawy siatka jest osadzana w zaprawie przy metodzie “mokre na
mokre” lub mocowana do pierwszej warstwy zaprawy betonowej przy pomocy specjalnych zszywek.
W obu przypadkach zbrojenie musi zosta¢ pokryte zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami
i przepisami Producenta materiatow.

Do ciecia materiatu nie nalezy uzywaé noza. ldealnie do tego celu nadajg sie nozyce przemystowe do
ciecia siatek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét polega na:

- sprawdzeniu jakosci materiatow i ich zgodnosci z normami,
- sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i ST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m2] zazbrojonej powierzchni.
8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 8. Odbiory winny
objg¢ wszystkie etapy realizacji przede wszystkim takich robét, ktére ulegajg zanikowi, a wptywajg na
jakos¢ robot.

Odbioru nalezy dokonaé sprawdzajgc przytoczone w pkt. 6 kryteria oceny. Czynnos$¢ odbioru winna by¢
udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi w SST zasadami.

9. PLATNOSC

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

- oznakowanie robot,

- zakup i transport materiatow,

- wykonanie wzmocnienia siatkami z wtdkien weglowych,
- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-87/6738-05 Badania betonu;
PN-87/6738-06 Badania sktadnikéw betonu;

PN-77/S-10040 zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania;
PN-63/B-00251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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M-13.01.09 NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH ZAPRAWAMI PCC

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wypetniania lokalnych ubytkow w betonie i wypetniania wszelkiego typu otworéw
technologicznych zaprawami PCC (polymer cement concrete) dla robét zwigzanych z zadaniem:
Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci
Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsze specyfikacje sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z naprawg
elementéw zelbetowych mostu przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu
portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy
i dotyczy zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

- odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych elementach,
- nacieciem istniejgcych rys betonu,
- odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego i odkrytych elementéw stalowych,

przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy, poszczegélnych materiatéw objetych
zatwierdzonym systemem naprawczym t;.:

- materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych,

- warstwy sczepnej (mostka wigzgcego),

- warstwy naprawczej z zaprawy PCC.

Przewidziano wykonanie przy zastosowaniu powyzszego systemu naprawy (z wypetnieniem ubytkow)
elementoéw konstrukcji: spodu plyty nosnej, stupow, oczepu, elementéw prefabrykowanych scieku oraz
wykonanie podlewki pod konstrukcje wzmocnienia podpdr posrednich.

1.4. Okreslenia podstawowe

System naprawczy — system stuzgcy do naprawy ubytkéw betonu z otuleniem odkrytego zbrojenia
i maksymalng ochrong przeciwkorozyjng

Zaprawa typu PCC - zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych

Warstwa sczepna — warstwa stuzgca zwiekszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materiatu
wypetniajgcego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami
syntetycznymi lub zywic syntetycznych.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét
Ogoélne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich

zgodnos¢:
- Z niniejszg, szczegodtowa specyfikacjg techniczng (SST),
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- z dokumentacjg projektowg oraz z =zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami
w pierwotnych rozwigzaniach projektowych, wprowadzanymi przez nadzér autorski ,na roboczo”,
w trakcie realizacji robét budowlanych,

- z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
21. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

Nalezy stosowac¢ materiaty dopuszczone do obrotu i stosowania. Nalezy stosowac¢ materiaty, ktore sg
oznakowane znakiem CE lub znakiem B i dla ktérych Wykonawca (Producent) przedstawi Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych (DWU) lub Krajowg Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (KDWU), odniesione
do Europejskiej Normy zharmonizowanej (ENh), Polskiej Normy wyrobu (PN), Europejskiej Oceny
Technicznej (EOT) lub Krajowej Oceny Technicznej (KOT).

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z instrukcjami firmowymi. Ostateczny wybdr systemu
naprawczego nalezy uzgodnic z Inzynierem.

2.2, Wymagania szczego6towe

Przyczepnos¢ warstwy szczepnej do podtoza betonowego wyznaczona metodg ,pull-off’ przy
Srednicy krgzka probnego 50 mm powinna wynosi¢ (jedno oznaczenie na 25 m2, przy minimum pieciu
oznaczeniach dla catej powierzchni) wg PN-EN 1542:

- wartosc¢ srednia 1,5 2MPa
- pojedynczy minimalny odczyt 21,0 MPa

Materiaty uzywane do wykonywania warstwy sczepnej powinny by¢ przeznaczone do stosowania na
wilgotnym podtozu. Materiat na warstwe sczepng, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac¢
sie wetrze¢ w podtoze betonowe za pomocg sztywnego pedzla.

Stwardniate zaprawy typu PCC powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- Srednia wytrzymatos¢ na Sciskanie:
o dla elementéw obcigzonych dynamicznie:
o po7d30MPa
o po28d45 MPa
o dla elementéw nie obcigzonych dynamicznie
o po28d30MPa

- Srednia wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu:
¢ dla elementéw obcigzonych dynamicznie
o po7d5MPa
o po28d9 MPa
o dla elementdw nie obcigzonych dynamicznie
o po28d6 MPa
- skurcz po 90 d: 1,0 %O
- przyczepnos¢ do betonu wg PN-EN 1542:
o warto$¢ srednia 22,0
o wartos¢ pojedynczego wynika = 1,5

Powinna to byé zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych, zawierajgca

mikrokrzemionke, dopuszczona do wielkopowierzchniowych napraw dynamicznie obcigzonych
elementow konstrukcji mostowych.
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2.2.1. Materiat do zabezpieczenia odkrytego zbrojenia

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe osadzone w naprawianej konstrukcji betonowe;j
w miejscach styku z materiatem naprawczym nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym
materiatem antykorozyjnym — modyfikowang dodatkami zywic syntetycznych zaprawg na bazie
cementu, zawierajgcg inhibitory koroziji.

Materiat powinien odznaczac sie silnymi wlasciwosciami pasywujgcymi w stosunku do stali, a natozony
w min. dwoch warstwach powinien osiggng¢ grubosé min. 2 mm.

2.3. Skladowanie materiatu

Materiaty, zaréwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywaé w oryginalnych zamknietych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie
nizszej niz +50C i nie wyzszej niz +350C.

Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjg producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdine” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robdét objetych niniejszg SST stosowacé specjalistyczny sprzet przewidziany przez

producenta preparatéw oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

- sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukcji (Srutowanie lub
hydromonitoring),

- sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementéw stalowych
(zawiesi i dystanséw) osadzonych w naprawianych elementach,

- sprzet do bruzdowania,

- betoniarke o wymuszonym dziataniu,

- wolnoobrotowe mieszadto,

- sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

- kielnie, drewniane packi, listwy wyréownujgce, faty wibracyjne,

- termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

- przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowaé sprzet posiadajgcy atesty
i instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé ciggtos¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robo6t. Wykonawca, na zgdanie Inzyniera, jest zobowigzany do préobnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.

Sprawdzenie powinno odbywa¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot
i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
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4.2. Transport materiatéw

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.
W czasie transportu materiaty powinny byC¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatow przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg
firmowa. Sposéb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢c wymagania przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu
organizacyjno- technologicznego sporzgdzonego przez Wykonawce.

Projekt organizacyjno-technologiczny robét objetych niniejszg SST powinien zawiera¢ m.in.:

1) aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatéw,

2) harmonogram terminowy realizacji naprawy poszczegdélnych elementéw rekonstruowanego
obiektu,

3) informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania,

4) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg powinny by¢é wykonywane przez pracownikéw posiadajgcych
Swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty
branzowe lub zakfady naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podtoza i materialu w czasie obrobki powinna zawiera¢ sie w granicach okreslonych
w kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywacé robot w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.
5.2. Przygotowanie powierzchni betonu
W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:

- usuniecie powtok izolacyjnych, ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen,

- usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw
z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

- w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robét nalezy — w ramach przygotowania
powierzchni — ich szczegdtowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie
strumieniowo-$cierne. W przypadku rys o rozwartosci wiekszej niz 0,2 mm Inzynier podejmie
decyzje co do sposobu ich zabezpieczenia.

- wyciecie (lub wypalenie) koncéwek starych, stalowych zawiesi oraz stalowych dystansoéw, nie
majgcych otulenia i licujgcych z powierzchnig zabezpieczanego elementu betonowego.

Zawiesia i wieszaki nalezy wycigé do gtebokosci ok. 25 mm liczac od powierzchni betonu. Prety
stanowigce dystanse (i stykajgce sie niegdy$ z deskowaniem elementu), nalezy wyku¢ w catosci.

W przypadku wypalania pretéw, wymagane bedzie odkucie spalonych stref betonowych wokét preta

oraz oszlifowanie koncowki elementu stalowego po upaleniu. Powierzchnia stozkowego wykucia betonu
wokot wypalanego wieszaka nie moze byé wieksza niz 20-25 cm2 .
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Aby zachowaé réowne krawedzie wykucia, nalezy stosowac szlifierki, przy pomocy ktérych dokona sie

naciecia (do gt. 10 mm) betonu wokét wypalanego zawiesia lub wieszaka. Naciety beton odspajac

recznie.

- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych (i ewentualnie innych elementéw stalowych
osadzonych w betonie) z rdzy do metalicznie btyszczgcej powierzchni do stopnia Sa 2,5

- oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytéw i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chfonne i wystarczajgco nosne. Wytrzymatos¢ srednia na odrywanie
od chtonnego podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm2.

Wykonawca zobowigzany jest posiadaé przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie
i dokumentowac odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonac¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robdt. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym
obszarze, nalezy przerwa¢ roboty i zawiadomi¢ Inzyniera. Powierzchnie po odkuciu nalezy
bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie (np. przez srutowanie lub hydromonitoring).

Jezeli podioze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych
przez Inzyniera.

Do usuwania stref niewtadciwego betonu, mozna stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne, fizyczne
lub chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu
w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawiera¢ lokalnych
wgtebien ani wystajgcych fragmentéw (aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy
zaprawy). Ubytki powinny posiadac¢ regularne ksztatty o réwnych krawedziach.

Minimalna wysokos¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 mm.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-sciernym powinna by¢ odpylona strumieniem
sprezonego powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia

woda pod cisnieniem musi byé oczyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ poditoza, na ktérym naktadane sg materialy, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie
z "Wytycznymi stosowania" tych materiatow.

Prawidtowos¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy
ocenia Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach
technicznych o produktach. Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne
bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji
nadajgcej sie do wiasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robot

5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.

Odstonietg stal zbrojeniowg w miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy oczysci¢ metoda
strumieniowo-$cierng do Sa 2,5.
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Materiat antykorozyjny powinien zostaé zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od
jakichkolwiek zbrylen. Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku
warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm,
bezposrednio przed narzutem zapraw reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastepowata bedzie w terminie poézniejszym, to
bezposrednio przed tg operacjg nalezy natozy¢ jeszcze jedng warstwe sSwiezego materiatu
antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna — mostek wigzacy

W celu zwiekszenia przyczepnosci wtasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podioza
betonowego, przed jej natozeniem, nalezy wetrze¢ w podtoze sztywnym pedzlem, zarobiony do

konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktéry stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre. Czas obrobki i liczba nanoszen zalezne
od uzytego materiatu.

5.4.3. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej

. Zarabianie materiatu

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajgcej na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania
mieszanki o odpowiedniej konsystenciji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposéb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong
czes¢ ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej
zaprawy (z drugiego pojemnika) ciggle mieszajgc mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajgc pozostatg
czesc¢ ptynu zarobowego (pozostatego w pojemniku), dgzy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji
zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowacé ilos¢
ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilos¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko takg ilos§¢ materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowac¢ w przeciggu okreslonego
przez producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzac.

. Naktadanie

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na swieze” na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia
warstwe sczepng. Wbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosi¢ reczne, z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskie;.

W przypadku ubytkéw na powierzchniach pionowych, nalezy przewidzie¢ deskowanie lub na
powierzchnie te nanosi¢ preparat w procesie natryskiwania.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku naktadania materiatu w kilku warstwach (dotyczy gtebokich ubytkéw), kolejng warstwe
nakfadac¢ po stwardnieniu poprzedniej.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podioza). Sposéb
pielegnacji naprawionych stref wg producenta materiatéw.
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o Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagajg
ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggéw
powietrznych, utrzymywacé wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami)

Pielegnacja powinna trwaé minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materiatow budowlanych
wigzanych cementem.

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Resztki materiatu i pojemniki usungé zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach
technicznych poszczegdlnych materiatéw.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robdt, strefa obiektu podlegajgca rekonstrukciji powinna zostaé¢ odpowiednio zabezpieczona,
tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczenstwo.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé
wyniki tych badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badahn wykaza, ze badania
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ sie wytgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i robét z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich
powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez Wykonawce.

Kontrola jakosci obejmuje:

- badania przydatnosci materiatow,
- kontrole wykonywania robét.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca zobowigzany przedstawiC¢ Inzynierowi do akceptacji
aktualne $wiadectwa badan materialtdbw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta (atesty materiatdw). Ponadto wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego
przechowywania materiatow.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do robét winno podlegac kontroli m.in. wiasciwe przygotowanie podtoza wg pkt.
5.2.
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6.3. Badania w trakcie wykonania robét
Podczas wykonywania robét objetych niniejszg SST nalezy wykonaé nastepujgce kontrolne badania:

- przygotowanie podtoza,

- badanie zawartosci chlorkow podczas usuwania skorodowanego betonu,

- badanie wytrzymato$ci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

- badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

- wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych elementach stalowych,
- badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:

- temperatura materiatéw, podtoza i powietrza,

- sprzet oraz czas mieszania materiatow,

- pielegnacja wykonanej warstwy,

- wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu roboét

Badaniu podlega¢ winny probki pobrane w trakcie realizacji rob6t. Kontroli podlega réwniez stopien
wypetnienia ubytkow, réwnos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza wg PN-EN 1542. Zakres
badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uzna¢ za wystarczajgce raporty z badan
wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

a) wytrzymatosci zastosowanego materiatu na $ciskanie, okre$lonej na min. 3 probkach
(wykonanych w formach) w ksztatcie: -beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC
wg PN/B-04500 p. 4.5.

b) wytrzymatos$ci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okreslonej na beleczkach
o wymiarach 4x4x16 wg PN/B-04500 p. 4.6.

c) wytrzymato$ci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza okreslonej metodag "pull-
off", przy $rednicy krgzka prébnego 50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m, przy min.5
oznaczeniach wg PN-EN 1542).

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w pkt.2.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegolne ubytki lub reprofilacja, beda wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie

zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nieosiggniecia

przez probki okreslonych parametréw.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 [metr sze$cienny] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu
portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

48



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
M-13.01.09
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w m3 naprawianego, wypetnianego lub reprofilowango
ubytku. Obmiar rob6t odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptaciji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych ilosci nie wykazanych
w dokumentacji projektowej z wyjgtkiem dodatkowych elementéow zaakceptowanych na pismie przez
Inzyniera.

Nadmierna ilos¢ wykonanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowic¢ podstawy do roszczeh o dodatkowg
zaptate.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt.8. Odbiorowi
podlegaja:

- podtoze betonowe,

- wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretow zbrojeniowych oraz innych elementéw stalowych
pozostawianych (osadzonych) w naprawianych elementach,

- wykonanie warstwy sczepnej,

- wykonana naprawa ubytku, wypetnienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Odbidr
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatow
i robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikdw badah Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan
i pomiaréw wtedy gdy:

- zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

- istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci
Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej
specyfikacji. Inzynier moze uznaé¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie
i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona na wtasny koszt w ustalonym
terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PLATNOSC

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za m3 [metr szescienny] wbudowanej odpowiedniej zaprawy PCC, nalezy przyjmowac zgodnie

z obmiarem i oceng jakosci robdét na podstawie wynikbw pomiaru i badan laboratoryjnych,
z ewentualnymi potrgceniami.
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Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkéw oraz reprofilacji powierzchni metodg niniejszej SST

obejmuije:

2 e e

oczyszczenie metodg strumieniowo-$cierng do Sa 2,5;

odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych elementach;

nacieciem istniejgcych rys betonu;

odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego;

zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych;

przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy, poszczegdlnych materiatéw objetych

zatwierdzonym systemem naprawczym t;.:
— materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementow stalowych,
— warstwy sczepnej (mostka wigzgcego),
— warstwy naprawczej z zaprawy PCC.
7. czynno$ci pomiarowe i kontrolne przewidziane w SST,
8. wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych, ekrandéw ochronnych
i wszelkich innych konstrukcji pomocniczych niezbednych to realizacji robét objetych niniejszg

SST.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg
potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane
po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekranow
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrie elementow konstrukcyjnych obiektu a niezbednych przy realizacji robét objetych niniejszg

SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 1504-1

PN-EN 1504-2

PN-EN 1504-3

PN-EN 1504-4

PN-EN 1504-6

PN-EN 1504-7

PN-EN 1504-9

PN-EN 1504-10

PN-EN 12190
PN-EN 1542

PN/B-06251
PN/B-04500

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 1: Definicje
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 2: Systemy
ochrony powierzchniowej betonu

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 4: taczenie
konstrukcyjne

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnoéci — Czesé 6: Kotwienie
stalowych pretéw zbrojeniowych.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozja.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 9: Ogdlne zasady
dotyczgce stosowania wyrobdéw i systemow.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci — Cze$¢ 10: Stosowanie
wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan
— Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy naprawczej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan
— Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Roboty betonowe i zelbetowe -- Wytyczne wykonania

Zaprawy budowlane -- Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
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10.2. Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy) ochronnej
do betonu— Metoda ,,pull-off”

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych, stanowigce zatgcznik do Zarzgdzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn.
27 listopada 1998 r.

Instrukcja ITB nr 194 — ,Wytyczne badania cech mechanicznych polimerobetonu na prébkach
wykonanych w formach”, Warszawa.
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M-13.04.10 POWLOKA TORKRETOWA DOZBROJONA SIATKAMI Z WEOKIEN WEGLOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z remontem spodniej czesci ustroju nosnego oraz podpor w technologii
betonu natryskowego dla robé6t zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu
drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwy

torkretu dozbrojonego siatkami z widkien weglowych i obejmuja:

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

- wykonanie rusztowan roboczych,

- przygotowanie podtoza,

- oczyszczenie powierzchni wodg pod cisnieniem,

- montaz siatek z widkien weglowych,

- elementy sufitowe, dzwigary, poprzecznice, podpory, itp. - narzucenie warstwy torkretu grubosci
Srednio 20 mm na uszkodzone powierzchnie

- zatarcie torkretu na gtadko

- pielegnacje torkretu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami stosowanymi lub uzytymi w SST D-M-00.00.00.

1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz za zgodnosé z SST i poleceniami
Inzyniera.

2, MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszych SST sa:

- cement portlandzki 45 bez dodatkéw wg PN-B-30000,
- kruszywo mineralne do betonu wg PN-86/B-06712,

- widkna polimerowe,
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- siatki z wtokien weglowych,

- woda.

Mieszanka zaprawy natryskowej powinna charakteryzowac sie:

- wysokg przyczepnoscia do wiekszosci stosowanych powiok betonowych,bardzo niewielkim
skurczem,

- brakiem chlorkéw,

- odpornoscig na siarczany,

- tatwoscig w aplikacji (mozliwos¢ uktadania cienkich warstw),

- wysokg odpornoscig ogniowa,

- wysokg mrozoodpornoscia,

- wysokg odpornoscig na Scieranie,

- zgodna z wymogami hormy zharmonizowanej EN 1504-3.

Ponizsza tabela przedstawia minimalne wymagania stawiane mieszance zaprawy torkretowej:.

Wiasciwosci Jednostka | Wartos¢
Gesto$¢ na mokro kg/dm? 2,22

Gestos$¢ po stwardnieniu kg/dm? 2,21

Maksymalna wielko$¢ uziarnienia mm 1,8

llo$¢ wody zarobowej % 15-16 % wagowo
Temperatura aplikacji °C +5°C do +30°C
Czas obroébki (20 °C) Minuty 40

Modut sprezystosci

2
UNE EN 13412:2008 D | = 25600

> 20 (24 godziny)
N/mm? > 40 (7 dni)
> 55 (28 dni)

Wytrzymato$¢ na $ciskanie
UNE EN 12190:1999

Odpornosé na karbonatyzacje

UNE EN 13295:2005

Sitg wigzania po tescie zamrazania i
rozmrazania UNE EN 13687-1:2202

Zawarto$¢ jonéw chlorkowych
UNE EN 1015-17:2000

Wytrzymato$é na odrywanie
UNE EN 1542:1999

Wodochtonno$é
UNE EN 13057:2002

dk < beton wzorcowy MC (0,45)

N/mm? >29

% 0,01

N/mm? > 32

kg/m?min®® | 0,1

Grubos$é warstwy mm 5-40
Oswiadczenie o skutecznosci ACRBO0317
Klasyfikacja R4

Odporno$¢ ogniowa

UNE EN 1504-3:2006 item 5.5 i

Wymagana wytrzymatosé na odrywanie dotyczy wartosci Sredniej.

Nalezy zastosowal zaprawy natryskowe gwarantujgce prawidtowe potgczenia/zakotwienia siatki
w zaprawie. Reaktywny sktadnik zawarty w zaprawach powinien wchodzi¢ w reakcje z amorficzng
krzemionkg, ktérg pokryta jest siatka tworzgc swego rodzaju ,zrosty krystaliczne” znacznie
poprawiajgce przyczepnosc¢ wtokien weglowych i zaprawy. Nalezy wykazac powyzszg zdolnos¢ poprzez
przedstawienie badah materiatowych.
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Ponizsza tabela przedstawia minimalne wymagania stawiane siatkom z witékien weglowych:

Wtasciwosci Jednostka | Wartos¢

Modut sprezystosci [kN/mm?] | =240

Wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm?] > 4300

Gesto$é [g/cm?] >1,75

Wydtuzenie przy zerwaniu [%] <2

Maksymalna sita rozciggajgca [kN/m] kN/m >180 w kazdym kierunku

Zastosowane materiaty muszg posiada¢ Aprobate techniczng lub jednostkowe zastosowanie wyrobu
budowlanego zatwierdzone przez Projektanta.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.

Wykonawca musi dysponowac sprzetem dostosowanym do rodzaju oferowanego torkretowania
(metoda mokra lub sucha). Niezaleznie musi posiadac:

- sprezarke o wydajnosci 10m3/min,

- agregat do hydrodynamicznego czyszczenia podtoza betonowego.
4, TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Przygotowanie powierzchni

Z powierzchni nalezy usungé¢ obluzowane fragmenty, pyt i kurz, warstwe stwardniatego zaczynu
cementowego. ldealnymi metodami usuwania jest hydromonitoring lub piaskowanie. Materiaty obce
w rodzaju brudu, olejéw i ttuszczy muszg by¢ réwniez usuniete. Podtoze nalezy dobrze nawilzyc.
Zaprawa powinna by¢ natryskiwana na podtoze z kapilarami wypetnionymi wodg (ewentualny nadmiar
wody przed aplikacjg zaprawy nalezy usung¢ szmatami lub sprezonym powietrzem). Odstoniete
wewnetrzne zbrojenie stalowe nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi srodkami antykorozyjnymi.

5.3. Aplikacja siatki z wiokien weglowych

Zaleznie od sposobu ukfadania zaprawy siatka jest osadzana w zaprawie przy metodzie “mokre na
mokre” lub mocowana do pierwszej warstwy zaprawy betonowej przy pomocy specjalnych zszywek.
W obu przypadkach zbrojenie musi zostaC pokryte zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami
i przepisami Producenta materiatéw.

Do ciecia materiatu nie nalezy uzywac¢ noza. Idealnie do tego celu nadajg sie nozyce przemystowe do
ciecia siatek.
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5.4. Wykonanie betonu natryskowego

Zaprawa powinna zosta¢ zabezpieczona przed nadmiernie szybkim wysychaniem (wysoka
temperatura, duzy ruch powietrza itp.) przez 3-5 dni po natozeniu. Siatka z widkien weglowych idealnie
wspotpracuje z zaprawg przy zastosowaniu metody “mokre na mokre”. W przypadku natryskiwania
dwoch warstw zaprawy, pierwsza powinna zostaé oczyszczona wodg pod cisnieniem przed natozeniem
drugiej warstwy.

Minimalna grubos¢ naktadanego torkretu 1cm, w przypadku gtebokich ubytkéw betony mieszanke
nakfadac w kilku warstwach.

Roboty przeprowadzaé w temperaturze powyzej 5 °C, do maksymalnie 30 °C.
Ostatnia, Swiezg warstwe torkretu nalezy zatrze¢ na gtadko np. za pomocg pacy.

5.5. Pielegnacja betonu natryskowego

Pielegnacja torkretu w celu ograniczenia odparowania wody przez okres 7 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrola jakosci robét polega na:

—  sprawdzeniu jakosci materiatéw i ich zgodnosci z normami,
—  sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacija projektowa i ST,

—  sprawdzeniu grubosci warstwy i rownos$ci powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest: m2 torkretowanej i odebranej powierzchni..

8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine" pkt 8. Odbiory winny
objg¢ wszystkie etapy realizacji przede wszystkim takich robét, ktére ulegajg zanikowi, a wptywajg na
jakos¢ robdét.

Odbioru nalezy dokonaé sprawdzajgc przytoczone w pkt. 6 kryteria oceny. Czynnos$¢é odbioru winna by¢
udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi w SST zasadami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

- oznakowanie robot,

- zakup i transport materiatow,

- wykonanie wzmocnienia siatkami z witdkien weglowych,

- wykonanie warstwy torkretu 50mm,

- zatarcie ostatniej, Swiezej warstwy torkretu na gtadko

- wyprofilowanie spadku poprzecznego kap na poboczach

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN -86/B-067712
PN - 88/B-32250
PN-86/B-01300
PN-88/B-04300
PN-76/B-06000
PN-88/B-30000/A
PN-88/6731-08
PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-76/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19

PN-78/B-06714/26

PN-78/B-06714/40
PN-78/B-06714/43
PN-87/B-0672
PN-73/6736-0
PN-87/6738-05
PN-87/6738-06
PN-77/S-10040
PN-63/B-00251
PN-74/B-06262

Kruszywa mineralne do betonu;

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw;

Cementy. Terminy i okreslenia. (nowa norma PN-B19701);

Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych;

Cement. Pobieranie i przygotowanie prébek;

Cement portlandzki;

Cement Transport i przechowywanie;

Kruszywa mineralne Badania Podziat, nazwy i okreslenie badan;

Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych;
Kruszywa mineralne Badania Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych;
Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie sktadu ziarnowego;
Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie ksztattu ziaren;
Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie wilgotnosci;

Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie nasigkliwosci;
Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie mrozoodporno$ci
bezposrednia;

Kruszywa mineralne Badania Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych;

Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie wytrzymato$ci na miazdzenie;
Kruszywa mineralne Badania Oznaczenie zawartos$ci ziaren stabych;
Kruszywo mineralne Pobieranie probek; PN-88/B-06250 Beton zwykty;

Beton zwykly Metody badarn Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie;
Badania betonu;

Badania sktadnikéw betonu;

zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania;

Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne;

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocag miotka Schmidta typu
A;

metoda
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M-14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdét budowlanych zwigzanych ze wzmocnienie podp6r posrednich dla robét zwigzanych
z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099
w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych ze

wzmochieniem elementéw remontowanego obiektu za pomoca stupow stalowych oraz dwuteownikow,

a takze z wykonaniem zeber w konstrukcji i obejmuja:

- Opracowanie projektu technologicznego wzmocnienia,

- Zakup, dostarczenie na budowe i przygotowanie systemu — wstepnego zabezpieczenia
antykorozyjnego blach stalowych, kotew i kleju zywicznego,

- Osadzenie systemowych kotew srubowych przystosowanych do montazu w pozycji poziomej,

- Zabezpieczenie antykorozyjne kompletnym systemem malarskim,

- Przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne blach wg wymagan SST M-14.02.01.

Wyréwnanie nieréwnosci, reprofilacja, wypetnianie ubytkbw w spodniej ptaszczyznie wzmacniane;j
powierzchni, nie sg objete przedmiotem niniejszej SST i zaktada sie, ze zostang wykonane w ramach
SST M-13.01.09.

1.4. Okreslenia podstawowe

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej -
organ MTBiIGM nadajgcy prawo wykonywania mostéw drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukc;ji
stalowej przedsigbiorstwom wytwarzajgcym konstrukcje i wykonujgcym montaze i remonty mostow
(Sekretariat Komisji - Warszawa, ul. Jagiellonska 89).

Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytwdérce wg wtasnych procedur w celu oceny,
czy wyroby okreslone tg sama specyfikg wyrobu i wykonane wg tego samego procesu wytwarzania
spetniajg wymagania podane w zamowieniu.

Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysytka, wg specyfikacji wyrobu, na wyrobach
majgcych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyrobdéw, ktérych czes¢ ma stanowi¢ dostawe, w celu
sprawdzenia, czy te wyroby spetniajg wymagania podane w zmaowieniu.

Swiadectwo odbioru - dokument sporzadzony w oparciu o kontrole i badania odbiorcze
przeprowadzone na podstawie wymagan zaméwienia i/lub oficjalnych aktéw prawnych i zwigzanych
z nim warunkéw technicznych

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine" pkt 1.4.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
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2, MATERIALY
21. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
~YWymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Akceptowanie uzytych materiatow

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatdw nie oznacza
akceptacji materiatéw.
Wytwdrca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

2.3. Stal konstrukcyjna
2.3.1. Gatunek stali

Do wykonania konstrukcji stalowej stosowaé rury stalowe o przekroju RO 273x6,3, dwuteowniki
walcowane HEB260 oraz blachy walcowane o grubosci 10 mm i 15 mm ze stali w gatunku S355J2+N
(wg PN-EN 10025-2) wraz z dodatkowymi wymaganiami: udarnos¢ w obnizonej temperaturze co
najmniej 290kJ/m2 na probkach Mesnagera w temperaturze -40 st. C; wydtuzenie Asmin=21%.
Niezaleznie od wymagan, wszystkie blachy powinny by¢ sprawdzone metodg defektoskopii
ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu - rozwarstwienie w klasie P6 wg
BN-0601-05 lub odpowiadajgcej klasie P6 wg SEL 072-77, lub w klasie S3 wg PN- EN10160.

Nowe gatunki stali lub wyroby mogg by¢ dopuszczone do stosowania pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej (polskiej lub europejskiej) wydanej na podstawie wynikdw badan wykonanych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przez uprawniong jednostke naukowo-badawczg (np.
IBDiM) (dotyczy np. stali S460).

2.3.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej powinny:

1. posiadaé¢ swiadectwo odbioru 3.1. wg PN-EN 10204.

2.  mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-EN 10025-1,

3. spetniaé wymagania okreslone w normach przedmiotowych.

Dodatkowo wytwoérca (Huta) powinna posiadaé wdrozony system zapewnienia jakosci 1ISO. Badania

stali przeprowadza personel wytwércy w hucie lub zaktadzie wytwarzajgcym konstrukcje. Rodzaje

dokumentéow kontrolnych stanowigcych zaswiadczenie o wynikach badan przekazywanych

zamawiajgcemu wykonanych zgodnie z zamowieniem okresla norma PN-EN 10204.

2.4. Klasa konstrukcji stalowej

Klasa wykonania konstrukcji mostéw i wiaduktéw oraz ich elementéw - co najmniej EXC3 zgodnie
z normg PN-EN 1090-2.

2.5. Wyroby ze stali konstrukcyjnej

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny spetnia¢c wymagania normy PN-EN 10025. Wyroby ze stali
przeznaczone do wytworzenia konstrukcji stalowej muszg spetnia¢ wymagania:

a) by¢ udokumentowane certyfikatem kontroli

b) mie¢ trwate ocechowanie zgodne z zamowieniem
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Wytwdrca powinien zapewni¢ identyfikacje wyrobdw ze stali. Wszystkie elementy nalezy opisaé w taki
sposob, aby mozna bylo je zidentyfikowaé (przypisa¢ odpowiednim dokumentom kontrolnym) w kazdym
momencie procesu wytwarzania.

2.6. Materialy spawalnicze i Sruby montazowe

Zamowienia na materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej
u zaakceptowanych przez Inzyniera Wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukciji cigzy
obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajgcych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty
muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatdw. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestéw Wytwdrca materiatdw spawalniczych przeprowadza na witasny koszt. Materiaty
pochodzagce z =zapaséw Wytwércy powinny by¢ atestowane w niezaleznym laboratorium
zaakceptowanym przez Inzyniera na koszt wtasny Wytwoércy konstrukcji. Spetnione muszg byé
wymagania nastepujgcych norm przedmiotowych:

- dla $rub, wkretow i nakretek wg PN-EN 20898-2, PN-EN 26157-1, PN-EN ISO 4759-1,

- dla sworzni wg PN-EN 22341

- dla podktadek wg PN-EN ISO 7089, PN-EN ISO 7091, PN-EN ISO 4759-3

- dla elektrod otulonych wg PN-EN ISO 2560

- druty spawalnicze wg: PN-EN ISO 14341, PN-EN ISO 14171, PN-EN ISO 17632

- dla topnikow wg PN-EN ISO 14174

- dla gazéw wg PN —EN I1SO 14175

Wytwérca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.
Do spawania stali nalezy stosowaé elektrody lub drut zapewniajgcy wykonanie spoiny o parametrach
nie gorszych niz materiat podstawowy. Uzycie elektrod, na ktérych powstaty tzw. wykwity biatych
krysztatow jest zabronione.

2.7. Kotwy

Dwuteowniki mocowane do konstrukcji podpory, powinny by¢ kotwione we wzmacnianym elemencie
przy pomocy stosownych pretow gwintowanych osadzanych w rozstawie zgodnym z dokumentacjg
projektowg oraz SST M-20.01.13.

Zaktada sie zastosowanie pretéw gwintowanych M12, wykonanych ze stali o klasie wytrzymatosci min.
8.8., zabezpieczonych antykorozyjnie przez cynkowanie galwaniczne min. gr. 45 um.

Do wklejenia kotew (w ptaszczyznie sufitowej) nalezy stosowaé zywice syntetyczng umieszczong
w odpowiednich kapsutach foliowych wkfadanych w wywiercone wcze$niej otwory.

Zastosowany system kotwienia dwuteownikéw (kotwy z nakretkg i podktadkg oraz tadunki foliowe)
powinny posiada¢ aprobate techniczna IBDiM oraz powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia wykazu zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest zobowigzany do
prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci/uzytecznosci. Sprawdzenie powinno
odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Do prostowania i giecia rur, blach grubych,
uniwersalnych, piaskownikéw i ksztattownikéw Wytworca powinien stosowaé taki sprzet, aby byty
zachowane zasady podane w PN-S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania
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i dokumentacjg konstrukcyjna.

Dla przyklejenia ptaskownikdéw nalezy wykonaé rusztowania robocze oraz specjalng konstrukcje
wsporczg dla wiasciwego docisniecia elementu oraz uzyskania odpowiedniej ptaskosci.

Bardzo waznym narzedziem jest odpowiednia mieszarka wolnoobrotowa (okoto 500 obr./min)
z zestawem mieszadet powierzchniowych o srednicy okoto 10 cm, stuzgca do wiasciwego wymieszania
dwoch sktadnikow kleju, minimalizujgc jego napowietrzanie.

Uzyty przez Wykonawce sprzet wiertniczy jak tez stosowane wiertta spiralne lub koronkowe (stuzgce
do wykonania otworéw na kotwy) powinny zapewni¢ ciggtos¢ prowadzonych prac oraz uzyskanie
wiasciwej jakosci robot.

Pozostate narzedzia konieczne do przeprowadzenia klejenia to stét o szerokosci okoto 100 cm i dtugosci
wiekszej od dtugosci ptaskownika, zestaw szpachli tynkarskich do naktadania kleju i zbierania jego
nadmiaru, kilka czystych pojemnikéw (najlepiej metalowych) do przygotowywania kleju oraz kawatki
czystej tkaniny do oczyszczenia powierzchni tasm.

Wykonawca powinien dysponowac podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem
elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Uzyty przez Wykonawce sprzet powinien zapewni¢ ciggtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie wiasciwej
jakosci robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.2. Transport dostawa i skladowanie

Wykonawca konstrukcji stalowej przed wysytka musi przeprowadzi¢ doktadne przeglad wytworzonej

konstrukcji stalowej. Przeglad powinien obejmowac sprawdzenie kompletnosci konstrukcji oraz

potwierdzenie, ze wymiary i inne cechy sg zgodne z tolerancjami podanymi w PN-S-10050. Wytwdrca

powinien dostarczy¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy

technologiczne oraz wyniki badan.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mogty

by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformac;ji lub uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegdlng

uwage nalezy zwracaé w trakcie transportu na

- elementy muszg by¢é zabezpieczone przed mozliwoscig przesuniecia, znieksztatcenia,
przewrdcenia sie lub zeslizgniecia w trakcie transportu,

- ze wzgledu na mozliwo$é wyboczenia nalezy odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu,

- drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych,

- elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknietych
pojemnikach,

- dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowe;j i ta pozycja powinna by¢ zachowana
we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji; mogg by¢ one transportowane w innej
pozyciji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami.

4.3. Odbiér konstrukcji po roztadunku

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przeglad konstrukcji po roztadunku na placu montazowym oraz

usuniecie ewentualnych uszkodzeh powstatych w transporcie.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu.

Sposdb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosc

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

- dobrg widoczno$é oznakowania elementow sktadowych

- zabezpieczenie przed diugotrwatym gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczeh
itp.
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- nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak
w konstrukcji) podparte w weztach.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Na placu budowy Wykonawca konstrukcji stalowej musi przeprowadzi¢ dokfadne przeglad dostarczonej
konstrukcji stalowej. Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia np.
powstate w trakcie transportu, ktérych usuniecie Inzynier uzna za konieczne, to Wytwdrca przedstawi
harmonogram usuwania odchytek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym.

4.5. Transport elektrod

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny byé zgodne
z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikdw powinno
by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Jesli na powierzchni elektrody wystgpity biate wykwity nie moze
by¢ ona uzyta do wykonania rob6t. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Wykonawca przed przystgpieniem do Robét przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt
Technologiczny Wzmocnienia oraz Program Zapewnienia Jakosci (PZJ) uwzgledniajagcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

Wzmocnienie nalezy wykona¢ po zakonczeniu robét rozbiérkowych, obejmujgcych usuniecie warstw
nawierzchniowych, betonowych warstw ochronnych, izolacji oraz gzymsu ze wspornikiem
pochodnikowym.

Wykonawca robét powinien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy
wzmachnianiu konstrukcji betonowych i zelbetowych za pomoca klejenia ptaskownikéw stalowych lub
kompozytow z widkien weglowych.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy
montazu

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Wytwdrnie konstrukcji stalowej oraz firme
montazows.

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji mostowych dopuszczone bedg wytgcznie zakiady
i przedsiebiorstwa posiadajgce Swiadectwo (certyfikat) wydane przez Komisje Kwalifikacyjng
Ministerstwa Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej (komisja Kwalifikacyjna Zaktadow
Wykonujgcych Stalowe Konstrukcje Mostowe) lub wydane przez instytucje uznane przez administracje
rzadowg kraju pochodzenia firmy i zaakceptowane przez ww. komisje kwalifikacyjna ministerstwa.
Wytworca nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej Wytwérni bez zgody
Inzyniera. Podwykonawcy Wytwoércy muszg réwniez posiadaé swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej.
Posiadanie swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Transportu, Budownictwa i Gospodarki
Morskiej obowigzuje réwniez przedsiebiorstwa wykonujgce montaz stalowej konstrukcji mostowe;.
Wytwaérca dostarczy dokument kontrolny w ktérym wykaze ze dostarczone wyroby stalowe sg zgodne
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej (Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204).
Na podstawie dokumentacji projektowej Wykonawca lub Wytwérca konstrukcji stalowej sporzadzi
i przedstawi do akceptacji Inzyniera wykonawczg dokumentacje warsztatowg w zakresie wytwarzania
i scalania konstrukcji w Wytworni, w oparciu o ktérg bedzie realizowana konstrukcja. Wykonawca lub
firma montazowa przedstawi dokumentacje montazu i scalania konstrukcji na budowie.
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5.1.2. Rysunki warsztatowe

Sporzadzenie rysunkoéw warsztatowych zapewnia Wykonawca robét. Rysunki warsztatowe powinny
uwzglednia¢ przygotowanie elementéw wysytkowych do transportu i montazu. Wymiary konstrukcji
nalezy podawac¢ z doktadnoscig do 1mm. Zatgcznikiem do rysunkéw warsztatowych powinno byé
zestawienie ciezarow i powierzchni elementéw konstrukciji.

5.1.3. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Wytworca konstrukcji musi opracowac i przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji technologie wytwarzania

konstrukcji, Dokumenty te powinny zawierac:

1) projekt technologii spawania,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwarcy,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji (np. spawacze),

4) informacje o dostawcach materiatow,

5) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

6) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w SST,

Program robo6t musi uwzgledniaé spetnienie wszystkich ustalen zawartych w SST.

5.1.4. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.
Program powinien zawierc¢:

1) projekt montazu,

2) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana
w innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

3) projekt technologii spawania,

4) sposob zapewnienia badan ujetych w SST,

5) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

6) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikaciji,

7) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

8) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych,

9) inne informacje zadane przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego jest przedmiotem odrebnej SST.

5.1.5. Kontrola wykonywanych roboét

Inzynier jest uprawniony do prowadzenia wszelkich czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier
podejmuje decyzje o kontynuowaniu robdt. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzje
o0 kontynuowaniu robdt. Decyzje Inzyniera sg przekazywane Wykonawcom poprzez wpisy
w Dziennikach Wywarzania Konstrukcji (w Wytworni) oraz w Dziennikach Budowy (w trakcie montazu).
5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytworni

5.2.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowos$ci zastosowanych

wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych
odchytki wymiaréw i ksztattéw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050, pkt.2.4.2.
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5.2.2. Ciecie materiatéw hutniczych

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z ustaleniami dokumentaciji
projektowej, ale tak aby byty zachowane wymagania PN-S-10050, pkt.2.4.1.1.

Ciecie materiatow hutniczych nalezy wykonywac termicznie. Po cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez
obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania
oraz te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN -M-69774. Brzegi po cieciu powinny
by¢ oczyszczone z gradu, naderwan oraz wzeréw. Ostre krawedzie elementow nalezy stepi¢ przez
wyokraglenie promieniem r=2 mm lub wiekszym. W przypadku elementéw nie narazonych na wptywy
atmosferyczne dopuszcza sie stepienie krawedzi pod katem 45°. Przy cieciu tlenowym mozna
pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej te brzegi, ktére majg by¢é poddane przetopieniu w procesie
spawania. Dopuszcza sie ciecie mechaniczne blach pod warunkiem, ze ciete krawedzie blach ulegng
przetopieniu w procesie spawania. Przy rozcinaniu blach i ksztattownikéw, upowazniony pracownik
przenosi znaki na rozcinane czesci i potwierdza zgodnos$¢ materiatowg, swoim stemplem.
Dopuszczalne odchyiki wymiarow liniowych, prostosci, ksztattu przekroju poprzecznego elementow
oraz ksztattu w obrebie stykdw muszg spetniaé wymagania okreslone punktem 2.4,2. PN-S-10050.

5.2.3. Ukosowanie krawedzi do spawania

Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji technicznej, zgodnie z PN-
EN ISO 29692-1 lub starszymi PN-M-69014, PN-M-69016 oraz Kartami technologicznymi spawania.
Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomocag obrobki wiérowej, strugania, frezowania lub ukosowania
termicznego. Przy ukosowaniu termicznym nalezy usungé karby i nierdwnosci przez szlifowanie.
Wszystkie krawedzie nalezy przygotowal podczas warsztatowego wykonania elementéw obiektéw
mostowych. Krawedzie, ktére zostang pospawane na montazu muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami oraz po ich pospawaniu powtokami metalizacyjno-malarskimi.

5.2.4. Prostowanie i giecie elementéw

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykonaé¢ probne uzycie sprzetu
przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Roboty mogag by¢ kontynuowane, jesli pomierzone
po probnym uzyciu odchytki nie przekroczg wartosci podanych w PN-S-10050 pkt.2.4.2.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow
i ksztattownikéw dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzatki
ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN-89/S-10050. W przypadku
przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w PN-89/S-
10050 prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy wykonac¢ na gorgco przez:

Podgrzanie do temperatury nie wyzszej niz dopuszczalna dla danego gatunku stali wg instrukcji CEN/TR
10347.

Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar poddany Kkuciu.
Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez
uzycia wody. Zakrzywienie elementu.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystgpi¢ pekniecia lub rysy. Sposoéb ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. W elementach ze stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci nie powinny wystgpi¢ rowniez miejscowe zahartowania.

5.2.5. Otworowanie elementéw

Otwory w stali nalezy nawiercac prostopadle do podfoza.
Srednica tych otworéw powinna wynosi¢ 14 mm. Rozstaw kotew zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

5.2.6. Oczyszczenie krawedzi

Miejsce spawania oraz przylegty pas materiatu o szerokosci okoto 20 mm z kazdej strony, nalezy przed
spawaniem oczyscic z rdzy, farb, ttuszczéw oraz zawilgocen az do metalicznego potysku.

63



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
M-14.01.02
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

5.2.7. Sktadanie do spawania

Przed przystgpieniem do skfadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidér elementéw w zakresie
usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdéw stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-S- 10050, PN-M-04251, PN-EN 1SO 90I13. Powierzchnie przylegajgce do
siebie i powierzchnie do spawania powinny by¢ przygotowane bgdz wykonane zgodnie z PN-S-10050
pkt.2.4.3. Skladanie konstrukcji stalowej nalezy wykonaé zgodnie z PN-S-10050 pkt.2.4.4.

Przed przystgpieniem do spawania elementy nalezy ztozy¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, oraz
ustawi¢ w potozeniu wymaganym dla wykonania spoin. Odstepy miedzy elementami tgczonymi
spoinami czotowymi powinny spetnia¢ wymagania okreslone Kartami technologicznymi. Przesuniecia
brzegéw elementéw spawanych nie powinny by¢ wigksze niz okreslone normami wymienionymi
w punkcie 5.2.2 SST. Szczeliny miedzy elementami tgczonymi spoinami pachwinowymi nie powinny
by¢ wieksze niz 1,0 mm. Ustalanie i unieruchamianie elementéw do spawania moze by¢ wykonywane
spoinami szczepnymi lub oprzyrzagdowaniem montazowym. Spawanie ztgczy doczotowych nalezy
rozpocza¢ i kohczy¢ na ptytkach wybiegowych mocowanych do elementéw spawanych. Ptyty
wybiegowe powinny mie¢ te samg grubosc¢ i ksztalt co elementy spawane. Plyty wybiegowe powinny
posiada¢ wymiary umozliwiajgce utozenie spoiny o dtugosci min. 25mm. Usuwanie ptyt wybiegowych
nalezy wykonywac¢ w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegéw pasa. Nadmiar usung¢ przez obrobke
mechaniczng.

5.2.8. Szczepianie

Przy wykonywaniu spoin szczepnych nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

- sczepianie powinni wykonywaé wytgcznie spawacze o uprawnieniach wymaganych dla
wykonywania wiasciwych spoin,

- dtugos¢ spoiny szczepnej powinna wynosic¢ 3-4 grubosci tgczonych materiatow,

- spoiny szczepne umieszcza¢ w odstepach réwnych 20-30 krotnej grubosci tgczonych
elementow,

- spoiny sczepne powinny by¢ wykonane bardzo starannie i oczyszczone z zuzla,

- spoiny szczepne posiadajgce niedopuszczalne wady takie jak: pekniecia, przyklejenia nalezy
wycig¢ i ponownie wykonaé, a w przypadkach watpliwych spoiny sczepne nalezy poddac
badaniom penetracyjnym.

5.2.9. Scalanie elementéw przy uzyciu oprzyrzagdowania montazowego

Podczas scalania elementéw konstrukcji na stanowiskach, mozna stosowac¢ ustalajgce
oprzyrzgdowanie montazowe typu: klamry, konie, kliny, itp. Przyrzady te powinny réwnoczesnie
ustawiaC i trzymaé spawane elementy zabezpieczajgc je przed przesunieciem. Oprzyrzadowanie
ustalajgce nalezy wykona¢ ze stali spawalnej.

Scalanie przyrzgdow montazowych z elementami konstrukcji wykonywac elektrodg. Spawanie
przyrzadéw montazowych powinni wykonywac spawacze posiadajgcy takie same uprawnienia jak dla
wykonywania konstrukcji. Spawanie przeprowadza¢ zgodnie z parametrami i zasadami obowigzujgcymi
przy wykonywaniu spoin konstrukcji, zawartych w kartach technologicznych spawania. Nalezy stosowac
podgrzewanie wstepne zgodni z zasadami opisanymi w pkt. 5.2.9.

Po wykonaniu spoin szczepnych, przyrzgdy montazowe odcig¢ w odlegtosci co najmniej 2mm od
konstrukcji. Naddatki usung¢ poprzez szlifowanie.

5.2.10. Podgrzewanie krawedzi przed spawaniem

Podgrzewanie wstepne elementéw spawanych, wykonywane wg projektu technologii spawania, moze
by¢ wykonywane oporowo, matami grzejnymi lub palnikami gazowymi (propan, butan). Pomiary
temperatury moga by¢ dokonywane przy uzyciu termokredek, termometréw stykowych, pirometrow.
5.2.11. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera

projektem technologii spawania zawartym w programach wytwarzania i montazu konstrukcji, osoby
kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ aktualne uprawnienia. W dzienniku spawania
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powinny by¢é odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji projektowej i technologicznej, jak
réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco
i tak samo potwierdzany przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni
kierownik robat.

Temperatura otoczenia w miejscu spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz +5°C. Stanowiska spawania
muszg by¢ zabezpieczone przed opadami Sniegu i deszczu i innymi niekorzystnymi zjawiskami
atmosferycznymi. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza
wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatura powietrza nizsza niz
podana wyzej) nalezy stosowal Srodki ostonowe i grzewcze gwarantujgce utrzymanie witasciwych
parametréw w rejonie spawania w celu otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wylgcznie materiatdw przewidzianych
w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenia o jako$ci. Do wykonania spoin
czepnych nalezy stosowac spoiwa o gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypetniajgce.

Wszystkie spoiny czolowe powinny byé podspawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkfadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna
wykonacé recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze
miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie mogg
przekracza¢ 10%. Nalezy dgzy¢, by jak najwieksza czesé spoin byta wykonana automatycznie lub
pétautomatycznie, a zwtaszcza spoiny tgczgce pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050.

Prace spawalnicze na wytworni powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego
organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-EN ISO 14731.

5.2.12. Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni
Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug SST M.14.02.01.

W przypadku elementdéw bez docelowych powtok antykorozyjnych, ich powierzchnie nalezy uszorstni¢
poprzez srutowanie oraz przed klejeniem odttuscic.

5.3. Probny montaz stalowej konstrukcji mostowej

Nie dotyczy.

5.4. Technologia wykonania robét in situ

5.4.1. Przygotowanie podioza

Naprawa podioza objeta jest przedmiotem SST M-13.01.09, M-20.01.17, M-20.01.29 oraz M-20.01.30.
Bardzo istotne jest koncowe zatarcie i wyréwnanie zewnetrznej warstwy zaprawy naprawczej
wykonywanej w ramach SST M-13.01.09. Przy niewlasciwej pielegnacji i ztym zatarciu powstaje na
powierzchni warstewka stabo zwigzanego drobnego piasku, ktéra powoduje, ze wytrzymatos$é
powierzchni na odrywanie jest prawie zerowa. W takich przypadkach nalezy powierzchnie przeszlifowac
az do catkowitego usuniecia warstwy piasku i uzyskania zadowalajgcych wynikéw badan ,,pull — off”.
Kolejnym badaniem powierzchni jest kontrola jej ptaskosci. Wykonuje sie jg za pomocg metalowej faty
o minimalnej dtugosci 2 m. Dopuszczalne maksymalne odchylenie powierzchni betonu od ptaszczyzny
na diugosci 2 m wynosi 2 mm. Wszystkie powierzchnie betonu, gdzie te tolerancje nie sg zachowane

powinny by¢ wyréwnane zaprawg wyréwnawczag.

Dopiero na powierzchni spetniajgcej wyzej podane warunki ptaskosci moga byc¢ przyklejone ptaskowniki
stalowe.

65



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
M-14.01.02
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Przed klejeniem blach, catg powierzchnie zakrywang blachg stalowg (tgcznie z miejscami wyprawianymi
zgodnie ze SST M-13.01.09), nalezy powtdrnie oczysci¢ strumieniowo-Sciernie. Pozwoli to na
odstoniecie ewentualnych pojedynczych, lokalnych nieréwnosci oraz kawern. Wéwczas niezbedna
bedzie dodatkowa miejscowa reprofilacja betonu obejmujgca uzupetnienie kawern i wyréwnanie
powierzchni zaprawg wyrdownawczg. Prace te muszg zosta¢ wykonane co najmniej 1 dzien przed
planowanym klejeniem blach, aby zaprawa zastosowana do naprawy, nabrata odpowiednigj
wytrzymato$ci. Dla zapewnienia skutecznego przyklejenia tasm wazne jest takze, aby wilgotnosc¢
betonu (wyprawki) nie przekraczata 4%.

Ostatnim zabiegiem, wykonywanym bezposrednio przed klejeniem blach — a po osadzeniu kotew
zgodnie z pkt. 5.4.2. niniejszej SST — powinno by¢ doktadne wyszczotkowanie catej powierzchni betonu
(lub zaprawy wyréwnawczej) szczotkg druciang oraz odkurzenie powierzchni szczotkowane;.

Nalezy wykona¢ badanie powierzchni ptyty dwumetrowg fatg, a szczelina nie powinna by¢ wieksza niz
2 mm. Powierzchnia ptyty powinna by¢ sucha, odkurzona i zagruntowana materiatem na bazie
sktadnikéw przewidzianego kleju.

5.4.2. Osadzenie kotew srubowych
Otwory w betonie nalezy nawiercac prostopadle do podtoza.

Srednica tych otworéw powinna wynosié 14 mm, za$ gteboko$¢ wiercenia — w istniejgcym betonie
podpory — powinna by¢ nie mniejsza niz 100 mm. Rozstaw kotew zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

Poniewaz otwory wiercone przy uzyciu wymaganych wiertet z naktadkami z weglikéw spiekanych lub
wiertet diamentowych, charakteryzuja sie bardzo gtadkimi powierzchniami, nalezy dodatkowo
zastosowaé, po wywierceniu otwordw, urzgdzenia zwigkszajgce szorstkos¢ powierzchni betonu
wewnatrz otworu.

Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia wykonanych otwordw z urobku, poprzez zastosowanie
w pierwszej kolejnosci odpowiednio dobranej szczotki, a nastepnie odkurzenie strumieniem sprezonego
powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa. Dopuszcza sie réwniez jako rwnowazne, czyszczenie
otworow strumieniem wody pod cisnieniem.

5.4.3. Prostowanie i giecie elementéow

W przypadku zaistnienia sytuacji niedopasowania konstrukcji wzmacniajgcej, wszelkie prace zwigzane
z prostowaniem i gieciem elementéw nalezy wykonac zgodnie z punktem 5.2.4.

5.4.4. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji in situ wykonywac¢ zgodnie z punktem 5.2.11.

5.4.5. Przygotowanie skladnikéw kleju

W celu unikniecia stosowania Zle wymieszanej zaprawy klejowej nalezy jg przed bezposrednim
naktadaniem, przela¢ do czystego pojemnika i z niego dopiero naktada¢ na konstrukcje ptaskownika.
Zapewnia to, ze niedoktadnie wymieszane partie kleju, pozostang na $ciankach i dnie pojemnika
fabrycznego.

Poczatek twardnienia kleju nastepuje bezposrednio po zmieszaniu zywicy z utwardzaczem. Dlatego tez
nalezy pamietac¢, aby przy srednim czasie twardnienia kleju — przy temperaturze 3511C — wynoszgcym
zazwyczaj ok. 30 minut, przygotowywac kazdorazowo takg porcje kleju, aby mozna bylo jg rozprowadzic¢
w czasie wigzania kleju (przy danej temperaturze).
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5.5. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsca ostatecznego ich potozenia

Na wytworni
Obowigzkiem Wytworcy jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji.

Elementy sktadowane muszg by¢ transportowane w sposéb gwarantujgcy jego nie uszkodzenie.

W przypadku zastosowania dzwigow:

- roboty powinna wykonywac¢ odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,

- elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa nalezy przeprowadzi¢ prébne uniesienie na wysokos¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne
poprawki do procesu podnoszenia,

Jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie transportu wewnetrznego muszg byé ocenione przez
Inzyniera i w razie koniecznosci powinny by¢ naprawione przez Wytwérce lub element musi by¢
zastgpiony nowym na koszt Wytwércy. Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

-jej statecznos¢ i nieodksztatcalnos¢

-dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

-dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow stalowych

-zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

Belki powinny by¢ skladowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach), podparte w weztach.

Na budowie

Elementy muszg by¢ transportowane w sposdb gwarantujgcy jego nie uszkodzenie. W przypadku
zastosowania dzwigow:

- roboty powinna wykonywaé odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zatoga,

- elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa nalezy przeprowadzi¢ prébne uniesienie na wysokos¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne
poprawki do procesu podnoszenia, jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie transportu
wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera.

Na podporach nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaty o$ obiektu, osie dzwigaréw gtownych i osie tozysk.
Osie tozysk ruchomych nalezy wyznaczaé dla temperatury 10°C w odlegtosciach od osi tozyska statego
odpowiadajgcych dokfadnie rozpietoscig teoretycznym przeset wg dokumentaciji projektowej i rysunkéw
warsztatowych z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych podanych w niniejszej ST.

5.6. Potaczenia spawane na placu budowy

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050[6] i niniejszg ST.

Konstrukcja musi by¢ scalona wg projektu montazu i projektu technologii spawania zawierajgcego plan
spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy =zapewnieniu warunkéw
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatréw. Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy sg
przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub
spoin szczepnych musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty spawalnicze na obiekcie mozna prowadzi¢ w temperaturze powyzej 5°C. Kazda spina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego markg. Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenia jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach
i makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi Inzynier osobiscie. Koszty badan
radiograficznych i ultradzwiekowych pownosi Wykonawca, a wykonywa¢ je mogg jedynie
specjalistyczne laboratoria. Wykonawca zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan
w postaci radiograméw i protokotéw i przekazaé jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukgiji.

5.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest po montazu, gdzie

wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg wraz z ostatnig warstwg
nawierzchniowa.
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5.8. Wytyczne do Programu montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy nalezy realizowaé w nastepujgcej kolejnosci:
Spawanie pretéw pionowych do blach bocznych;

Przyklejenie blach dolnych do dzwigaréw;

Przyklejenie blach bocznych do dzwigaréw wraz z pretami pionowymi w bruzdach;
Spawanie blach bocznych do blach dolnych;

Zakotwienie blach przy uzyciu kotew chemicznych;

Wykonanie pozycji 1-5 dla kolejnej sekcji;

Spawanie blach dolnych i bocznych do poprzednio zamontowanej sekcji;

Wykonanie pozycji 1-5, 7 dla kolejnych sekdiji.

ONOOOTPA WN -

5.9. BHP i ochrona srodowiska

Wykonawca musi przestrzegac aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP
i ochronie $rodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt.6. Kontrola robét
obejmuje badania przeprowadzane w Wytwérni i na placu budowy. Badania materiatéw, elektrod,
potagczeh powinny byé przeprowadzane w Wytwérni. Badania innych elementéw powinny by¢
przeprowadzane w Wytwdrni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jakos¢
rob6t wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢ robot wykonywanych
w Wytwdrni. Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera. Wykonawca ponosi koszty wszystkich badan, poza
badaniami sprawdzajgcymi Inzyniera. Inzynier jest uprawniony do wyznaczania czynnosci kontrolnych,
badawczych i odbioréw czesciowych, na czas ktérych nalezy przerwac roboty kolidujgce z tymi
badaniami. W zaleznosci od wynikow badan Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu Robot.
Decyzje Inzyniera sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w Dziennikach Wytwarzania
Konstrukcji (w Wytworni) oraz w Dziennikach Budowy (w trakcie montazu).

6.2. Odbior konstrukcji u Wytwércy

Odbiér konstrukcji u Wytworey nastepuje na podstawie dokumentéw kontrolnych materiatéw stalowych
3.1.wg PN- EN 10204., potwierdzajgcych, ze wykonana konstrukcja jest zgodna z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i STWIORB i podajgcych wyniki badan.

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji
i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji.
W komisji odbierajgcej, ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczyé przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujgcego obiekt. Wytwérca powinien przedstawi¢ komisiji:

1) Dokumentacje Projektowg i rysunki warsztatowe

Dziennik Wytwarzania

atesty uzytych materiatow

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

protokoty odbioréw czesciowych

protokét z prébnego montazu,

protokdt z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji

inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

O~NO O WN
e —

Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi kompletu uaktualnionej
Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w czasie wytwarzania konstrukcji
stalowe;.
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6.3. Sprawdzenie jakosci materiatéw

W badaniach kontrolnych stali i wyrobéw stalowych nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych
w punkcie 2.3. niniejszych SST. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe jak blachy,
ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z dokumentacjg projektowg, co do gatunku i odpowiadajg
wiasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.3. niniejszych SST.

Badanie materiatébw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytworce tych materiatdbw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodno$¢ danego materiatu z normami
przedmiotowymi oraz niniejszymi SST oraz zgodnos$¢ okresu gwaranciji dla danego wyrobu.

6.4. Tolerancje

6.4.1. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchyiki prostosci elementéw (paséw $ciskanych) od podpory do podpory lub od wezta
do wezta stezeh wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych
odchytki mogg by¢ dwukrotnie wieksze.

6.4.2. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie
punktéw przekroju) 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

6.4.3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych podano
PN-S-10050.

6.4.4. Dopuszczalne odchytki ksztaltu przekroju w obrebie stykéw

Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie
elementéw byty zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1SO 5817.

6.4.5. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w Dokumentacji
Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w PN-S-10050, przy czym
rozréznia sie: wymiary przylaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajgce pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgiji,
wymiary swobodne, ktérych doktadnosé nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

6.5. Sprawdzenie robét spawalniczych
Badania spoin polegajgce na kontroli wizualnej spoin prowadzi przedstawiciel Inzyniera osobiscie.
Badania nieniszczgce spoin wykonywaé mogg niezalezne od wytwércy i firmy montazowej laboratoria

zaakceptowane przez Inzyniera

Wytwdrca zobowigzany jest gromadzic¢ petng dokumentacje badan w postaci protokotéw i przekazac jg
Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

6.5.1. Spawacze i ich marki
Spawacze powinni posiada¢ aktualne uprawnienia. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac
jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Wszyscy uprawnieni do

spawania konstrukcji spawacze powinni by¢ wpisani do dziennika spawania wraz z znakami
identyfikujgcymi wykonanie przez nich spoin. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane ponadto
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wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki
wykonawstwa. Za prowadzenie dziennika na biezgco i przedstawianie go do akceptacji Inzynierowi jest
odpowiedzialny jest Wykonawca.

6.5.2. Badanie spoin

Badania spoin nalezy wykona¢ zgodnie z przygotowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez
Inspektora Nadzoru Planem badan spoin. Badania spoin moze wykonywaé¢ wykwalifikowany personel
posiadajgcy aktualne uprawnienia zgodne z wymaganiami norm PN-EN 473 lub PN-EN ISO 9712.

6.5.2.1. Badanie wizualne

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637 Badaniu wizualnemu podlega 100%
diugosci wszystkich spoin. Do pomiaru ksztattu spoin oraz wielo$ci niezgodno$ci zewnetrznych nalezy
stosowaé spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary. Wyniki z badania nalezy zapisa¢ w protokole.

6.5.2.2. Badania radiograficzne i ultradzwigekowe

Badania radiograficzne lub ultradzwiekowe mozna stosowac¢ zamiennie zgodnie z zaleceniami normy
PN-EN ISO 17635

Badania radiograficzne i ultradzwickowe wykonywa¢é mogg jedynie laboratoria dysponujgce
odpowiednio uprawnionym personelem i sprzetem. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng
dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotow i przekazac jg Inzynierowi podczas odbioru
ostatecznego konstrukcji. Badania radiograficzne nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 17636 Na
radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytwérni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-
EN I1SO 19232-1. Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg PN_EN I1SO 10675.

Badania ultradZzwiekowe nalezy wykonywa¢ wg PN-EN 583 oraz PN-EN ISO 23279, PN-EN ISO 17640
Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg PN-EN ISO 11666.

6.5.2.3. Badania penetracyjne i magnetyczno-proszkowe

Badania magnetyczno proszkowe nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 17638 Poziom akceptacji nalezy
okresli¢ wg PN-EN 1SO 23278.

Badania penetracyjne nalezy wykonywac¢ wg PN-EN ISO 3452 Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg
PN-EN ISO 23277.

6.5.3. Wymagane poziomy jakosci i akceptacji ztagczy spawanych

Wymagane poziomy jakosci i akceptacji ztgczy spawanych zgodnie z zatwierdzonym przez Inzyniera
Planem Badan Spoin.

6.5.4. Usuwanie wad spawania

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢
w sposob niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezeh. Powtérnie
wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie.

Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki badan (w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajaca
protokoty w celu przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wtgczenia
ich do dokumentacji odbioru konstrukcji.

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnos$ci ksztattu geometrycznego z dokumentacjg projektowg. Wszelkie odchyiki wieksze od
dopuszczalnych muszg by¢ usuniete, Projekt technologiczny prostowania konstrukciji, zgodny
Z punktami 2.4.1.2, 2.4.2.8, 2.6.8. i 2.8. normy PN-S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworce.
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Projekt opisujacy zakres Roboét i sposoby technologiczne prostowania muszg zostaé zatwierdzone
przez Inzyniera. Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé sie powinna w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-S-10050 Wystgpienie peknie¢ czy innych
uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego
dyskwalifikacje i odrzucenia danego elementu.

6.6. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz
z Projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchyiki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub
wyglad, Inzynier podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Usuwanie odchytek
powinno by¢ prowadzone na podstawie projektu przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN-S-
10050. Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera
stanowig czes¢ dokumentacji odbioru obiektu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- 1 kg. [kilogram] blachy stalowej (lub ksztattownikéw) o wymiarach i gatunku zgodnych
z Dokumentacjg projektowg, wraz z wszystkimi niezbednymi robotami budowlanymi
towarzyszgcymi wzmocnieniu dzwigarow betonowych wedtug niniejszego SST i Dokumentacji
projektowe;.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 8.
8.2. Odbior koncowy

Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukoniczeniu obiektu (ukonczone
majg byc¢ roboty zwigzane z konstrukcjg stalowg i zabezpieczeniem antykorozyjnym. Obiekt mostowy
musi by¢ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt.2.8. PN-89/S-10050. Do
odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje Projektowag
zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawczg
obiektu mostowego.

Prébne obcigzenie mostu nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaakceptowanym projektem probnych obcigzen.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie wiaduktu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢

protokot odbioru korncowego zawierajacy:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu;

2) nazwiska przedstawicieli: Inzyniera, jednostki przejmujgcej most w administracje, Wykonawcy
montazu, jednostki naukowo-badawczej orzekajgcej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu
mostowego;

3) oswiadczenie jednostki przejmujgcej most w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy w sktad ktérej wchodzg: dokumentacja projektowa z naniesionymi
zmianami, Dziennik Wytwarzania w Wytwérni, Dziennik Budowy, atesty materiatéw uzytych
w Wytwoérni i podczas montazu, swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan
wymaganych w SST, inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu;

4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z dokumentacjg projektowg i wymaganiami SST;

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od dokumentacji projektowej, nie majgcych
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wplywu na no$nosé, walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu;
stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okre$lenie warunkéw eksploatacji;
podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokotu.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robét uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa
w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegdlnosci:

Zakup, dostarczenie na budowe wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji

Wykonanie elementdéw stalowych m.in. scalanie elementéw montazowych

Zabezpieczenie antykorozyjne kompletnym systemem malarskim

Odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego, zgodne z wymaganiami niniejszej SST
Wykonanie wszelkich pozostatych robét objetych niniejszg SST oraz zatwierdzong technologig

wykonania

Przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji

Uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatéw

Wykonanie i rozbidrke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych, ekranéw ochronnych
i wszelkich innych konstrukcji pomocniczych niezbednych to realizacji robot objetych niniejszg

SST.

Zabezpieczenie antykorozyjne kompletnym systemem malarskim rozliczone zostanie wediug

specyfikacji SST M-14.02.01.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-S-10050
PN-B-06200

PN-S-10030
PN-S-10052
PN-EN 287-1
PN-EN ISO 15607

PN-EN ISO 15614-
1

PN-EN ISO 15614-
2

PN-EN ISO 15611

PN-EN ISO 15612

PN-EN ISO 15613

PN-EN I1SO 3834-1

PN-EN I1SO 3834-2

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
Wymagania

podstawowe.

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale.

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.
Postanowienia ogdlne dotyczace spawania

Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie.
Badania technologii spawania tukowego stali.

Wymagania dotyczgce technologii spawania Aluminium i jej uznawanie.
Badania technologii spawania tukowego aluminium.

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.
Uznawanie na podstawie uzyskanego doswiadczenia.

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.
Uznawanie na podstawie stosowania standardowej technologii
spawania tukowego.

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.
Uznawanie na podstawie badania przedprodukcyjnego spawania.
Spawalnictwo. Wymagania dotyczgce jako$ci w spawalnictwie.
Spawanie metali. Ark. 1: Wytyczne doboru i stosowania.

Spawalnictwo. Wymagania dotyczgce jako$ci w spawalnictwie.
Spawanie metali. Ark2: Petne wymagania dotyczgce jakosci.
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PN-EN ISO 3834-3

PN-EN ISO 3834-4
PN-EN ISO 3834-5

PN-EN ISO 544

PN-EN 10025
PN-EN I1SO 2560

PN-EN I1SO 14341

PN-EN ISO 14175

PN-EN ISO 14731

PN-EN ISO 14732

PN-EN ISO 17635

PN-EN ISO 17637

PN-EN ISO 3452

PN-EN ISO 5579

PN-EN 1011-1

PN-EN ISO 10675

PN-EN ISO 11666

PN-EN ISO 9692

PN-EN ISO 5817
PN-M-69002
PN-M-69008
PN-M-69009
PN-M-69733
PN-M-69774
PN-M-69775
PN-M-69772
PN-M-69777
PN-M-70055.01

PN-M-70055.02

PN-EN 10160

PN-EN 10204

Spawalnictwo. Wymagania dotyczgce jako$ci w spawalnictwie.
Spawanie metali. Ark. 3: Standardowe wymagania dotyczgce jakosci.
Spawalnictwo. Wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie.
Spawanie metali.

Ark.3: Podstawowe wymagania dotyczgce jakosci.

Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych
Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych
i Drobnoziarnistych

Druty elektrodowe i stopiwo do spawania tukowego elektrodg topliwg
w ostonie gazéw stali niestopowych i drobnoziarnistych

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Gazy ostonowe do
tukowego spawania i ciecia.

Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnosc.
Personel spawalniczy. Préby egzaminacyjne operatorow spawalniczych
oraz ustawiaczy zgrzewarek oporowych dla w petni zmechanizowanych
i automatycznego spajania metali.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Zasady ogolne dotyczace
metali

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce zlgczy spawanych. Badania
wizualne.

Badania nieniszczace. Badania penetracyjne. Zasady ogdine.

Badania nieniszczgce. Ogodlne zasady radiograficznych badan
materiatdw metalowych za pomocg promieniowania X i gamma.

Spawalnictwo. Wytyczne dotyczace spawania metali. Czes¢ 1: Ogdlne
wytyczne.

Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania radiograficzne.
Poziomy akceptacji.

Badanie nieniszczgce zigczy spawanych — Badanie ultradzwigkowe
zlgczy spawanych. Poziomy akceptacii.

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe. Przygotowanie brzegéw do spawania
stali

Wytyczne do okreslenia pozioméw jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

Spawalnictwo. Pozycje spawania.

Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

Spawalnictwo. Zakfady stosujgce procesy spawalnicze. Podziat.
Spawalnictwo. Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo.

Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5-100mm. Jakosé
powierzchni cigcia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikow badan ultradzwiekowych

Spawalnictwo.  Badania  ultradzwiekowe  ztgczy
Postanowienia ogdlne

Spawalnictwo. Badania ultradzwiekowe ztaczy spawanych. Badanie
spoin czotowych o grubosci 8-30mm glowicami skosnymi, falami
poprzecznymi.

Badania ultradzwiekowe wyrobdw stalowych ptaskich grubosci réwnej
lub

wiekszej niz 6 mm (metoda echa).

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

spawanych.
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PN-M-69014

PN-M-69016

PN-EN ISO 17635

PN-EN ISO 17640

PN-EN ISO 23279

PN-EN 583

PN-EN 462

PN-EN ISO 17638

PN-EN ISO 23278

PN-EN ISO 1461

PN-EN 20898-2

PN-EN 26157-1

PN-EN 760

PN-EN 758

PN-EN 757

PN-EN 1668

PN-EN 12535

PN-EN ISO 7089
PN-EN ISO 7091

PN-EN ISO 4759-3

PN-EN ISO 4759-1

PN-EN ISO 13918

Spawanie  tukowe  elektrodami
i niskostopowych.

Przygotowanie brzegéw do spawania
Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek
gazowych

stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegow do
spawania.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych

Badania nieniszczgce zlaczy spawanych. Badanie ultradzwiekowe
ztaczy

spawanych

Badania nieniszczace spoin. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych

Badania nieniszczgce. Badania ultradzwiekowe

Badania nieniszczace. Jako$¢ obrazéw radiogramow. Wskazniki jakosci
obrazu.

Liczbowe wyznaczanie jakosci obrazu

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania magnetyczno-
proszkowe zigcz

spawanych

Badania nieniszczgce zigczy spawanych. Badania magnetyczno-
proszkowe zigcz spawanych. Poziomy akceptac;ji

otulonymi  stali  weglowych

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okreslonym
obcigzeniem

probnym. Gwint zwykty.

Cze$ci zigczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogdlnego stosowania

Materiaty dodatkowe do spawania. Topniki do spawania fukiem krytym.
Oznaczenie.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania
tukowego w ostonie i bez ostony gazowej stali niestopowych
i drobnoziarnistych.

Klasyfikacja.

Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego
spawania

tukowego w ostonie i bez ostony gazowej stali niestopowych
i drobnoziarnistych

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego w ostonach gazéw elektrodg wolframowg stali
niestopowych i

drobnoziarnistych oraz ich stopiwa. Klasyfikacja.

Materialy dodatkowe do spawania. Druty proszkowe do spawania
tukowego

w ostonie gazow stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja.

Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa dokfadnosci A

Podkfadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C

Tolerancje czesci ztagcznych. Czes¢ 3: Podktadki okrggte do $rub, wkretow
i nakretek. Klasy dokfadnosci Ai C

Tolerancje cze$ci ztgcznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne
i nakretki.

Klasy dokfadnosci A, B i
Spawanie - Kotki i pierécienie ceramiczne do zgrzewania tukowego
kotkow
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PN-K-02057
PN-K-02056
DIN 17 440
BN-70/9080-02
PN-75/M-69703
PN-M-48090

PN-H-84018
PN-M-69420
PN-M-69430

PN-H-84018
PN-EN 719
PN-M-69021

PN-EN ISO 1461
PN-EN 10164

PN-EN 12072

PN-EN I1SO 2560

PN-1ISO 9013
PN-M-04251
PN-EN ISO 23277
PN EN ISO 5817
PN-EN 12062

PN-EN 1090-2

Inne

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Warunki techniczne dostawy stali nierdzewnej, ptaskowniki walcowane na
gorgco, prety sprezajace, druty ciggnione i elementy kute.

Rusztowania stalowe z elementéw skiadanych do budowy mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw.
Wymagania

i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki.
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne

wymagania i badania.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
Spawalnictwo -Nadzér spawalniczy-Zadania i odpowiedzialnos¢
Wytyczne projektowania, wykonywania i kontroli ztgczy zgrzewanych
punktowo

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg

Wyroby stalowe o podwyzszonych wiasnosciach plastycznych w kierunku
prostopadtym do powierzchni wyrobu - warunki techniczne dostawy.
Materiaty dodatkowe do spawanie-Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali nierdzewnych i zaroodpornych - Klasyfikacja
Materiaty dodatkowe do spawanie-Elektrody otulone do recznego
spawania

tukowego stali niskostopowych i drobnoziarnistych -Klasyfikacja

Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja geometrii
wyrobu | tolerancje jakosci

Struktura geometryczna powierzchni-chropowato$¢ powierzchni-Wartosci
liczbowe parametrow

Badania nieniszczgce spoin-Badania
akceptaciji

Spawanie-Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjgtkiem
spawanych wigkg)-Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych
Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Zasady ogolne dotyczace
metali

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -Czes¢ 2: Wymagania
techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

penetracyjne spoin-poziom

CEN/TR 10347 ,Guidance for forming of structural steels In processing"
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M-14.03.11 RENOWACJA ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO ISTNIEJACYCH
KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z pokrywaniem powtokami malarskimi istniejgcych konstrukgiji
stalowych obiektéw mostowych w zwigzku z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi
wojewodzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy czyszczeniu i pokrywaniu powtokami
malarskimi istniejgcych konstrukcji stalowych i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania, w tym czyszczenie do stopnia czystosci Sa-2;

b) nanoszenie warstwy gruntujgce;j;

c) nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy);

d) nanoszenie warstwy nawierzchniowej.

Renowaciji systemu powtok antykorozyjnych podlegajg nastepujgce elementy konstrukcji i wyposazenia:
e) mocowania znakéw zeglugowych.

W przypadku renowacji powtok malarskich istniejgcych obiektow, wszystkie czynnosci zwigzane
z przygotowaniem powierzchni i naktadaniem powtok sg wykonywane na obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzgcy powioke kryjgca, ktora spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie
sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

System materialow malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych —

zestaw materiatéw, z ktorych wykonuje sie poszczegdlne warstwy powitoki malarskiej gwarantujgcy
uzyskanie powtoki 0 wymaganej trwatosci.
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Trwatosé systemu zabezpieczenia — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji. Okres trwatosci nie jest okresem gwaranc;ji.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odpornosc
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i SST
D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt. 1.4.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogodlne", pkt. 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
21. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdine”, pkt. 2.

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawow

malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujgce sie nastepujgcymi

wiasciwosciami:

- utrudnieniami przy renowacji powtok (pod obiektami wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciggi
komunikacyjne, dla ktérych zachowana musi by¢ ciagto$¢ ruchu),

- konstrukcja jest szczegdlnie eksponowana na dziatanie promieni ultrafioletowych,

- konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagana jest wiec duza elastycznosé
zastosowanych powtok.

Dobér zestawu malarskiego musi scisle odpowiada¢ powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato

w warunkach niniejszej SST.

2.2, Wymagania szczego6towe
2.2.1. Wymagania formalne

Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegdty przedktada Inzynierowi do
zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokry¢ winien:

- posiadac Aprobate Techniczng lub Rekomendacje IBDiM;

- odpowiadaé warunkom niniejszej SST;

- zapewnia¢ skuteczng ochrone powierzchni w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C5 |
wg PN-EN ISO 12944-2 w dtugim okresie trwatosci (powyzej 15 lat) wg PN-EN 1SO 12944-1;

- posiadac akceptacje Inzyniera.

2.2.2. Dobor powltok renowacyjnych naktadanych na powtoki istniejace.

Dobér powtok renowacyjnych naktadanych na powioki istniejgce nalezy poprzedzi¢ badaniem
istniejgcych powtok w celu dobrania powtok jakie mogg by¢ zastosowane. Stosowane materiaty winny
zapewnia¢ wiasciwg przyczepnosé do istniejgcych powlok, a w przypadku widocznych powierzchni byé
dostosowane kolorystycznie do stanu istniejgcego.

2.2.3. Podstawowe materiaty zestawu malarskiego:

Do ustalenia sposobu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej przyjeto, ze obiekt znajduje
sie w srodowisku korozyjnym C5 (to jest system malarski powinien spetnia¢ wymogi klasy korozyjnosci
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C5). Okres trwatosci systemu: H (dtuga) zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-2:2018.
System zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji ustroju no$nego:

- Farba gruntujgca etylokrzemianowa, wysokocynkowa 75 um.
- Uszczelniacz epoksydowy niskoczgsteczkowy 25 um.
- Farba epoksydowa, grubopowtokowa pigmentowana Al 150 uym.
- Farba nawierzchniowa poliuretanowa min 80 um.
> 330 ym

System zgodny z zarzgdzeniem nr 15 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 8
marca 2006 roku w sprawie zalecen dotyczgcych wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen
konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych.

Zgodnie z Zarzadzeniem proponowany system powilokowy jest przeznaczony do stosowania na
obiektach mostowych w ciggach drég krajowych i zgodnie z Tablicg 3.1 zostat zakwalifikowany jako
system W3.

Przed zabezpieczeniem poszczegdlnych elementéw, nalezy usung¢ z nich system malarski oraz
produkty korozji. Powierzchnie stalowg oczysci¢ do stopnia Sa 2 zgodnie z normg PN-EN 1SO 8501-
2:2011. Na tak przygotowang powierzchnie zaaplikowa¢ tréjpowtokowy system malarski epoksydowo
polisiloksanowy zgodnie z Kartg Techniczng producenta powtoki;

Wszelkie prace antykorozyjne powinny by¢ prowadzone pod nadzorem inspektora korozyjnego
z ukonczonym kursem inspektora zabezpieczen antykorozyjnych, jak np. FROSIO, NACE (lub
analogiczne kursy innych jednostek szkoleniowych) lub inspektor IBDiM.

Wszystkie powyzsze warstwy muszg posiadaé odpornosci na dziatanie temperatury w suchej
atmosferze minimum 100°C natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy
gwattownym ochtodzeniu) minimum 40°C.

Pozostate wiasno$ci materiatbw powitok muszg by¢é zgodne z kartami technicznymi produktow
sporzgdzonymi przez ich Producenta. Karty te nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego
akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.

2.2.4. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwéch pierwszych warstw dowolne, ale réznigce sie zdecydowanie dla réznych warstw. Kolor
wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptacji.

2.2.5. Wymagania podstawowe dla farby gruntujacej

Wymagania dla farby gruntujgcej podano w tab. 1.

Tablica 1.

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
Zawartosc¢ czesci statych % (V/V) od 65do 70 ISO 3233:1998

2 | zawarto$¢  aluminium w  suchej % min. 10 ISO 1247:1974
powioce

3 | Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, - zgodnie z PN'E’_V ISO
wystepowanie  substancji  obcych, normag 1513:1999
konsystencja, osadzenie

Materiat na powtoke gruntujgcg powinien stanowic¢ dwuskfadnikowy grunt epoksydowy charakteryzujgcy
sie niskg zawartoscig rozpuszczalnikéw, dobrg zwilzalnoscig i wtasciwosciami penetracyjnymi oraz
mozliwo$cig stosowania na powierzchniach czyszczonych recznie.

Powtoka gruntujgca powinna cechowaé sie zdolnoscig do pracy w silnie agresywnym Srodowisku
przemystowym oraz w elementach konstrukcji mostowych narazonych na obcigzenia mechaniczne
i chemicznie.
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2.2.6. Wymagania podstawowe dla farby warstwy posredniej (miedzywarstwy)

Wymagania dla farby warstwy posredniej (miedzywarstwy) podano w tab. 2.

konsystencja, osadzenie

Tablica 2.

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 | Zawartos¢ czesci statych % (viv) od 60 do 65 1SO 3233:1998
2 | Zawartosé ptatkowego tlenku zelaza | % (m/m) min. 55 ISO 10601:2007

(w przeliczeniu na % w powioce)
3 | wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, - zgodnie z PN'EI_V ISO
wystepowanie  substancji  obcych, norma 1513:1999

Materiat na powtoke warstwy posredniej powinien sktadac sie zywicy epoksydowej z wypetniaczem
metalicznym w postaci aluminiowych wypetniaczy ptatkowych oraz bltyszczu zelaza.

2.2.7. Wymagania podstawowe dla farby warstwy wierzchniej

Wymagania dla farby warstwy wierzchniej podano w tab. 3.

konsystencja, osadzenie

Tablica 3.
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 | Zawartosé¢ czesci statych % (viv) od 60 do 65 1SO 3233:1998
2 | Zawartosé platkowego tlenku zelaza | % (m/m) min. 55 ISO 10601:2007
(w przeliczeniu na % w powioce)*

3 | zawartosé aluminium (w przeliczeniu | % (m/m) min. 10 ISO 1247:1974
na % w powtoce)*

4 | Wyglad: kozuszenie, rozdziat faz, - zgodnie z PN'EN ISO
wystepowanie  substancji  obcych, norma 1513:1999

*) W zastosowanej farbie moze wystepowac tylko jeden ze sktadnikéw.

Materiat na powloke warstwy wierzchniej powinien by¢é na bazie poliuretanéw z wypetniaczem
ptatkowym typu MIO w kolorystyce DB. W wypadku zgdania ze strony architekta kolorystyki w RAL

dopuszcza sie za zgodg projektanta materiat poliuretanowy bez wypetniaczy MIO .

2.2.8. Wymagania podstawowe dla kompletnej powloki zestawu antykorozyjnego

Wymagania dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego, wysokocynkowej, podano w tab. 4.

79



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK

. M-14.03.11
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Tablica 4.
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1| Minimalna grubo$¢ suchej powtoki Hm min. 200 PN'EN ISO
Zawartos¢ czesci statych 2808:2000
2 | Przyczepnos¢ farby gruntujgcej do | stopien <1 PN-EN ISO
3 . . stopien <1 PN-EN ISO
Przyczepnosc¢ zestawu do podtoza 2409:1999
4 | Przyczepnos¢ zestawu po badaniach | stopien <2 PN-EN ISO
korozyjnych 2409-1999
5 s cm 50 PN-EN ISO
Udarnos¢ 6272-1:2005
6 s . . cm 40 PN-EN ISO
Udarnos¢ po badaniach korozyjnych 6272-1:2005

2.2.9. Wymagania dodatkowe

Preparaty stosowane na powioki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwos¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci do 100 um w stanie suchym.

Minimalna przyczepno$¢ kompletnej powtoki antykorozyjnej do podtoza powinna wynosi¢ min. 12 MPa
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych
w kartach technicznych poszczegdélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby muszg by¢ wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé
w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze obecnie w wiekszosci stosuje sie farby dwusktadnikowe nalezy Scisle przestrzegaé
i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po
zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym maksymalny
miejscu czas przydatnosci farby do uzycia.

Ewentualne szczeliny, miejsca trudno dostepne (po uzgodnieniu z Inzynierem) nalezy wypetnic¢
systemowym ( tego samego producenta ) wypetniaczem trwale elastycznym na bazie PUR.

2.2.10. Skladowanie materiatéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynéw materiatow
tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-81400.

Temperatura wewnagtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4°C do +25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
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przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé strumietr odoliwionego
i suchego powietrza.

3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod
aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow
i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptacji przez
Inzyniera. Prawidtowe ustalenie parametréow malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych
powierzchniach i uzyskac akceptacje Inzyniera. Powtoke nawierzchniowg nanosi¢ poprzez natrysk farb
ze wzgledu na wymagane walory estetyczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogéblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Transport wyrobdw lakierowych i rozcienczalnikédw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepisdw o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normie PN-89/C-81400.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powtokami
malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania
5.2.1.1. Ciecie stali

Ciecie elementdw i sposdb obrobienia brzegdéw powinien byé wykonany z zachowaniem wymagan wg

PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do skladania elementéw konstrukcji Inspektor Nadzoru
przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-
EN IS0 913:2002.

Brzegi po cieciu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2.1.2. Usuniecie istniejacych powtok malarskich i ognisk korozji.

Usuniecie z powierzchni elementéw istniejgcych powtok malarskich mozna wykonywacé wytgcznie
mechanicznie poprzez obrébke strumieniowo — Scierng, analogicznie do przygotowania nowych
powierzchni. Ogniska korozji mozna réwniez usuwac poprzez szlifowanie. Dopuszcza sie mozliwos¢
usuwania istniejgcych powtok preparatami chemicznymi dobieranymi do okreslonych rodzajow powtok
(np. pasty rozpuszczalnikowi lub pasty alkaliczne).

Dla istniejgcych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2wg PN-
ISO 8503.
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Przy kategorii korozyjnosci srodowiska C4 wymagane jest oczyszczenie powierzchni do malowania do
stopnia czystosci Sa 2.

5.2.1.3. Przygotowanie powierzchni powlok do malowania renowacyjnego (odnowienie powtoki).

Zakres istniejgcych powtoki malarskich przewidzianych do malowania renowacyjnego okresla
Dokumentacja Projektowa. Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie wskazano powtok do malowania
renowacyjnego, to nalezy rozumiec¢, ze powtoki na wskazanych powierzchniach podlegajg odtworzeniu
w catosci, a ze wskazanych powierzchni do malowania nalezy catkowicie usungc¢ istniejgce powtoki
zgodnie z punktem 5.2.1.1.

W przypadku mocno przylegajacych powtok przeznaczonych do malowania renowacyjnego powtoki te
pozostawia sie w stanie nienaruszonym. Przydatno$¢ powtoki do malowania renowacyjnego nalezy
potwierdzi¢ badaniem przyczepnosci istniejgcej powtoki. Przyczepnosc istniejgcych powtok powinna
odpowiadaé przyczepnosci nowych powiok.

Przygotowanie powierzchni do malowania renowacyjnego polega na jej oczyszczeniu z brudu, kurzu,
ttuszczéw, smarédw itp. Zaleca sie zmycie powierzchni wodg pod wysokim cisnieniem z dodatkiem
detergentow, a nastepnie sptukanie wodg. Dodatkowe zabiegi zwigzane z przygotowaniem powierzchni
bezposrednio przed natozeniem powioki (np. zmatowienie, gruntowanie srodkami powierzchniowo
czynnymi) wykonuje sie w dostosowaniu do przyjetego sytemu zabezpieczenia antykorozyjnego.

Wymagana chropowato$¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujgcej wynosi Ry5 (Rz) = 50 uym,
wg PN-ISO 8503.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze
zarzgdzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu
oceny ich jakosci, przyczepnos$ci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych
poszczegodlnych produktow. Zwraca sie uwage na zréznicowana tolerancje poszczegdélnych produktow,
na wilgotno$¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy. Nie wolno
nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze
(4°Beauforta lub silniejszym). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C.

Temperatura podioza i powietrza powinna wynosic:

- temperatura powietrza nie nizsza niz + 50C. lecz nie wyzsza niz + 350C

- temperatura podtoza nie nizsza niz + 50C lecz nie wyzsza niz + 350C

- temperatura materiatu nie nizsza niz + 50C, lecz nie wyzsza niz + 350C.

- temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 30C od temperatury punktu rosy.
- wilgotnos¢ powietrza nie wyzsza niz 80 %.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac czasu schniecia poszczegélnych warstw.

Miejsca trudno dostepne uszczelni¢ nalezy kitem poliuretanowym. Niezaleznie mozna takze
zastosowac inhibitory koroz;ji.
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5.2.2.2. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do
aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych
w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powlokowy nalezy przygotowywaé do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wtasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie:
mieszanie zawartosci poszczegoélnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg
w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegdlnych sktadnikow (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury
otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej SST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym maja
ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu skfadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegaé
zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosc¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakladanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych
tym farbom. Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach
0 szerokosci 50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi
by¢ zgodny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywac po uptywie wymaganego podanego
przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastepnej powloki. Czas ten zalezy gtéwnie
od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwg. Powierzchnia nowych
elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zostaé oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres
jaki producent farb przewiduje pomiedzy naktadaniem miedzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej
farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie
powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposéb
okreslony w kartach technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

5.2.2.5. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania

Powierzchni przeznaczonych do pézniejszego zabetonowania (np. gérne powierzchnie paséw gérnych
mostow zespolonych) nie nalezy pokrywaé powtokami malarskimi.

Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczysci¢ szczotkami.

5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opadow
atmosferycznych, kurzu i brudu.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, bgdz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.
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5.2.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia

pracownikow, nalezy wiec przestrzegac¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

- nie uzywac do oczyszczania piasku kwarcowego,

- czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywaé sie w zamknietych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé
w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy srutowaniu
pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatéw malarskich
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci
i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow
w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym
w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skore ragk i twarzy posmarowac przed
pracg odpowiednim kremem ochronnym.

Wykonawca ma obowigzek zebrania i usuniecia z placu budowy pozostato$ci farb, materiatu
czyszczgcego oraz zanieczyszczen pochodzgcych z oczyszczanych powitok, itp. do miejsca
sktadowania i utylizacji za pomoca $rodkéw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,
Wykonawca ma obowigzek odda¢ do analizy przez uprawniong jednostke probki usunietych powtok
malarskich w celu zbadania, czy nie wystepujg w niej zwigzki otowiu. W przypadku wykrycia zwigzkow
otowiu nalezy wszelkie odpady zawierajgce otéw dostarczy¢ celem utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci roboét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne’pkt.6
6.2. Szczegétowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materiatéw malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu 0 norme PN-ISO
8501 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej SST.
Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchos¢, brak zapyleh i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci
przeprowadza sie w oparciu o normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu,
techniki nakfadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych
powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdinych warstw.
Sprawdzeniu podlega liczba i grubos¢ wykonanych warstw powtok malarskich.
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6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysylkg elementow
konstrukcji na budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem
grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz wyglgdu powtoki malarskiej. Badania
przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z niniejszg SST. Grubo$¢ mierzy sie jg przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzgdow magnetyczno — indukcyjnych lub innych zapewniajgcych
dokfadnos¢ pomiaru £10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przyja¢ srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiardw, po odrzuceniu 2 najwyzszych
odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz grubos¢ ustalona dla danej powtoki.
Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-75/C-81518.

Badanie przyczepnosci pokry¢é malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN 1SO 2409.

Powioka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeh powinna by¢ naprawiona pedzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej SST.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekdéw
i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtrgcen ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogoélne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonanej i odebranej powtoki trojwarstwowej o tgcznej grubosci zgodnej
z Dokumentacjg Projektowa.

Jednostkg obmiaru jest 1m2 powierzchni stalowej oczyszczonej z produktéw korozji do stopnia
okreslonego w Dokumentacji Projektowe;.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 8.
8.2. Szczegétowe zasady odbioru robét

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.
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PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,

pkt. 9.

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

sporzgdzenie projektu organizacji i harmonogramu robét,

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

czyszczenie konstrukcji,

wykonanie powiok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy uzyciu
powtok malarskich zgodnych z warunkami SST i zaakceptowanych przez Inzyniera,

wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojgcych oraz ich przektadanie,
przeprowadzenie badan i pomiaréw w niniejszej SST,

dostosowanie sie do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegdlnymi operacjami (warstwami),

zabezpieczenie wykonywanych powiok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczenh oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdw malarskich i skfadowania
dostarczonych z wytwaérni elementéw konstrukciji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrona urzgdzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,
zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko, przechodniéw
i uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robdt,

wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych,

wykonanie prébnych powtok malarskich,

uporzadkowanie miejsca robét,

koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robét rusztowan, pomostéwi ekranow
zabezpieczajacych.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10.

10.1.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

10.1.1. Wymagania ogoéine

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdéw malarskich -- Cze$é 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czesé 3: Zasady

projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 5: Ochronne
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systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badanh wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich -- Czes$¢é 7: Wykonywanie
i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich -- Czesé 8: Opracowanie
dokumentaciji dotyczacej nowych prac i renowacji

10.1.2. Przygotowanie powierzchni

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni -- Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych
powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni --
Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobieristwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Czes¢
5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni --
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy -- Metoda
Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Czes¢
9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo-Sciernej -- Wyszczegolnienie
i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po
obrébce strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej — Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrdbce strumieniowo- Sciernej --
Sposoéb postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 8503-3:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej — Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni --
Sposoéb postepowania z uzyciem mikroskopu

PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej — Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni --
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PN-EN SO 8504-1:2002

PN-EN ISO 8504-2:2002

PN-EN ISO 8504-3:2004

PN-ISO 8501-1:1996

10.1.3. Farby i lakiery
PN-86/H-04623
PN-79/C-81514
PN-76/C-81516
PN-75/C-81518
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521
PN-88/C-81523
PN-88/C-81525

PN-89/C-81536
PN-88/C-81556

PN-EN ISO 1518:2000
PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN ISO 2812-1:2001
PN-EN ISO 2812-2:2000
PN-EN 1SO 2813:2001

PN-EN ISO 2815:2004
PN-EN ISO 3231:2000

PN-EN ISO 3248:2001
PN-EN ISO 3668:2002
PN-EN ISO 3678:1999
PN-EN ISO 4623-1:2002

PN-EN ISO 4624:2004
PN-EN ISO 4628-1:2005

PN-EN I1SO 4628-2:2005

Sposbb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Metody przygotowania powierzchni — Czesé 1: Zasady
ogolne

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow -- Metody przygotowania powierzchni — Czes¢ 2: Obrébka
strumieniowo-scierna

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni — Czes$¢ 3:
Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem 2z napedem
mechanicznym

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powiok

Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych
metodami nieniszczgcymi.

Wyroby lakierowe -- Sposoby otrzymywania powtok do badan

Wyroby lakierowe -- Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych
Wyroby lakierowe -- Oznaczanie porowatosci powtok lakierowych
Wyroby lakierowe -- Okre$lanie stopnia wyschnigcia i czasu
wysychania

Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

Wyroby lakierowe -- Oznaczanie odpornosci powiok na dziatanie mgty
solnegj

Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powtok na dziatanie
atmosfery nasyconej parg wodng

Wyroby lakierowe -- Oznaczanie krycia

Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie zmiennych temperatur

Farby i lakiery -- Préba zarysowania

Farby i lakiery -- Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powioki

Farby i lakiery -- Powtoki w naturalnych warunkach atmosferycznych -
- Ekspozycja i ocena

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Cze$¢ 1: Metody
ogolne

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze — Metoda
zanurzania w wodzie

Farby i lakiery -- Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych
powtok lakierowych pod kgtem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

Farby i lakiery -- Préba wciskania wedtug Buchholza

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery
zawierajgce ditlenek siarki

Farby i lakiery -- Oznaczanie wptywu ciepta

Farby i lakiery -- Wzrokowe poréwnywanie barwy farb

Farby i lakiery -- Badanie odpornosci na wgniecenie

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg -- Czes¢
1: Podtoze stalowe

Farby i lakiery -- Préba odrywania do oceny przyczepnos$ci

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzeh oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie — Czes¢ 1: Wprowadzenie ogodlne i system okre$lania
Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci
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PN-EN ISO 4628-3:2005

PN-EN ISO 4628-4:2005

PN-EN I1SO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-7:2005

PN-EN ISO 4628-8:2005

PN-EN I1SO 4628-10:2005

PN-EN ISO 6270-1:2002
PN-EN ISO 6270-2:2005 (U)
PN-EN ISO 6272-1:2005

PN-EN ISO 6860:2000
PN-EN ISO 11341:2005

PN-ISO 4628-6:1999

PN-ISO 7253:2000
PN-1SO 7724-1:2003
PN-1SO 7724-2:2003
PN-1SO 7724-3:2003
PN-ISO 7784-1:2000
PN-ISO 7784-2:2000
PN-ISO 7784-3:2002
PN-1ISO 11503:2001

PN-1SO 11507:2000

PN-1SO 12137-1:2001
PN-ISO 12137-2:2001

PN-ISO 15184:2001

i rozmiaru uszkodzeh oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie — Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powilok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wyglgdzie — Czesc¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powilok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie — Czes¢ 4: Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzeh oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie — Czes¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzeh oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wyglgdzie — Czesc¢ 7: Ocena stopnia skredowania metodg

aksamitu

(U) Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie — Czes$¢ 8: Ocena stopnia rozwarstwienia i korozji wokét
zarysowania

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powiok -- Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzeh oraz intensywnosci jednolitych zmian
w wygladzie — Czes¢ 10: Ocena stopnia korozji nitkowej

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢é -- Czesé 1:
Kondensacja ciggta

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Czes¢ 2: Metoda
ekspozycji probek do badan w srodowiskach z kondensacjg wody
Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztatcenia (odpornos$¢ na
uderzenie) -- Czes$¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni

Farby i lakiery -- Préba zginania na sworzniu (sworzen stozkowy)
Farby i lakiery -- Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na
sztuczne promieniowanie -- Ekspozycja na filtrowane promieniowanie
lampy ksenonowej tukowej

Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok lakierowych -- Okreslanie
intensywno$ci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéow uszkodzenia
-- Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng
solanke (mgte)

Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 1: Podstawy

Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 2: Pomiar barwy

Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy
Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na scieranie — Metoda
obracajgcego sie krgzka pokrytego papierem $ciernym

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na Scieranie — Metoda
obracajgcego sie gumowego krazka Sciernego

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na $cieranie -- Czes¢ 3:
Metoda badania ptytek w ruchu posuwisto-zwrotnym

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja
nieciggta)

Farby i lakiery -- Ekspozycja powitok lakierowych na sztuczne dziatanie
atmosferyczne -- Ekspozycja na promieniowanie fluorescencyjne UV
i wode

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie — Czes$¢ 1:
Metoda z zastosowaniem zaokraglonego rylca

Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie — Czes¢ 2:
Metoda z zastosowaniem spiczastego rylca

Farby i lakiery -- Oznaczanie twardosci powtoki metodg otéwkowg
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10.2. Inne dokumenty

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektéw mostowych. Instytut badawczy Drég
i Mostow. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998

Instrukcja malowania i renowacji pokry¢ malarskich wykonywanych poza wytwornig na stalowych
konstrukcjach mostowych, IBDiM Warszawa, 1989r.
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M-15.01.03 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI BETONOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI
ELASTYCZNYMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych powtokg elastyczng ze
zdolnoscig do przenoszenia zarysowan gr. 0,5 mm podioza dla obiektow mostowych dla robét
zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewodzkiej nr 618 w km
20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu Wykonanie
rob6t wymienionych w p. 1.1.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementow obiektow jest okreslony w Dokumentacji
Projektowej i dotyczy wykonania zabezpieczenia catej powierzchni gzymséw powtoka elastyczng ze
zdolnoscig mostkowania rys o grubosci minimum 0,5 mm.

Zakres prac objetych niniejszg SST obejmuje m.in.:

o szlifowanie lub ewentualnie delikatne, reczne odkucie skorodowanych powierzchniowo betonow
(nie dotyczy powierzchni wyprawianych zgodnie ze SST M-13.01.09.)

. oczyszczenie strumieniowo-sciernie powierzchni betonu,

. fazowanie (poprzez szlifowanie) krawedzi zabezpieczanych elementéw betonowych,

. uzupetnienie drobnych ubytkéw betonu i wyréwnanie (wygtadzenie) powierzchni zaprawg
szpachlowg,

. malowanie powierzchni farbg ochronng,

1.4. Okreslenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie
lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéow atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajagcy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych
powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu s$rodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wtasciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i SST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.
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1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace Robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Materiat spetniajgcy wymagania niniejszego SST: np. 2 x StoCryl EF lub 2 x Sikagard 550 w elastic lub
réwnowazny materiat innego producenta.

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM.

Przed zastosowaniem materiatow do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta materiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materiaty o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

System zabezpieczajacy o grubosci minimum 0,5 mm powinien skfadac sie z gruntu, miedzywarstwy
i powtoki malarskiej naktadanej w 3 warstwach.

2.2. Szczegobétowe wymagania dotyczace materiatéw
2.2.1. Warstwa wyréwnujaca (szpachlowa)

Grunt to jednoskladnikowg dyspersja wodng do ochrony powierzchni betonu o wiasciwosciach
promotora adhezji. Materiat ten jest sktadnikiem systemu spetniajgcego wymagania normy PN EN 1504-
2 jako powtoka ochronna. Materiat gruntujgcy ma gestos¢ od 0,95 do 0,85 kg/dm3 w temp. +20°C
i zawartosci czesci statych ~ 8% objetosciowo. Materiat jest dyspersjg akrylowa.

Zaprawa cementowa modyfikowana epoksydami, stosowana do wyréwnywania (wygtadzenia)
zabezpieczanej powierzchni oraz do uzupetniania drobnych ubytkéw betonu (max. gtebokosci do 2+3
mm).

Po zarobieniu zaprawa powinna dawa¢ mozliwos¢ naktadania recznego lub mechanicznego. Powinna
umozliwi¢ wykonanie warstwy wyréwnawczej min. gr. 0,3 mm.

Wymagania szczegétowe dla stosowanej zaprawy:

wytrzymato$¢ na Sciskanie 240 MPa (po 28 dniach)
wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu 25 MPa (po 28 dniach)
przyczepnosé do podtoza betonowego 21,5 MPa (po 28 dniach)

wysoka odporno$¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych
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2.2.2. Migdzywarstwa

Miedzywarstwa to jednoskladnikowa powioka elastyczna posrednia na bazie dyspersji kopolimeru
akrylowego. Materiat ten jest sktadnikiem systemu spetniajgcego wymagania normy PN EN 1504-2 jako
powloka ochronna. Materiat ten ma gesto$¢ od 1,23 do 1,25 kg/dm3 w temp. +20°C i zawartosci ciata
statego ~62% .

Wydtuzenie przy rozdarciu:
W temperaturze pokojowej, bez narazenia na warunki atmosferyczne 63%
W temperaturze -20°C 32%
Zdolnosc¢ przenoszenia zarysowan:
Klasa A3 (przy -20°C) <0,15 mm PN-EN 1062-7
Badanie metoda siatki nacie¢:
GT 0 PN-EN ISO 2409
Absorpcja kapilarna:
w £ 0,1 kg/(m2h%5) PN-EN 1062-3
Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody:
> 30 % IBDIiM PB-TM-X5
Przepuszczalnos¢ CO2:
=50 m PN-EN 1062-6:2003
Przepuszczalnos¢ pary wodnej:
<4m PN-EN ISO 7783:2018-11
Wytrzymatos¢ na odrywanie / Pull-off:
1,2 N/mm2 PN-EN 1542
Przyczepnos¢ po kompatybilnosci cieplne;j:
Dla zastosowan zewnetrznych z dodatkowym dziataniem soli odladzajgcych:
0,8 (0,7) N/'mm2 PN EN 13687-cz 1i2
Sztuczne starzenie:

Wynik pozytywny (bez zmian) po 2000 godzin PN EN 1062-11
2.2.3. Zabezpieczenie powierzchniowe betonu

Powioka malarska to jednosktadnikowy, materiat plastyczno-elastyczny na bazie zywicy akrylowe;j
utwardzajgcy sie pod wpltywem promieniowania UV. Materiat ma przenosi¢ zarysowania podtoza
rowniez w temperaturze ponizej 0°C. Gestos¢ ~1,39 kg/dm3, zawartos¢ ciata statego ~ 53,4%
objetosciowo/~ 66,1 % wagowo.

Wykonana powtoka powinna:
posiadac wysoki wspotczynnik oporu dyfuzji dwutlenku wegla (=50m),
mie¢ podwyzszong dyfuzyjnosc¢ dla pary wodnej (€4m),

mie¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu,
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by¢ odporna na promieniowanie stoneczne i zanieczyszczenia atmosferyczne pochodzenia
przemystowego oraz na siarczany i chlorki,

by¢ odporna na mréz i wahania temperatury (dla F150 — powtoka bez zmian: brak rys, pecherzy,
peknie¢, ztuszczen, odspojen),

Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN EN -1542 wynosic:

- wartos¢ srednia 20,8 MPa,

Wytrzymatos¢ na odrywanie powtoki od podioza betonowego metodg ,pull-off’, po 200 cyklach
zamrazania i odmrazania w wodzie, w temp. -18+2°C / +18+2°C wg PN EN -1542:

- wartos¢ srednia 20,6 MPa,

Dla konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé powtoki z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan
obcigzonych ruchem.

Jezeli przyczepnosc¢ istniejgcej powtoki jest wystarczajgca nalezy starannie oczysci¢ starg powioke
najlepiej za pomoca pary lub wodg pod cisnieniem.

Podtoze przed utozeniem powtoki elastycznej powinno by¢ zagruntowane odpowiednim primerem.
W przypadku watpliwosci, nalezy wykonac¢ pola probne w celu zbadania przyczepnosci powitok
w zalezno$ci od materiatu gruntujgcego. Test przyczepnosci powtok do podioza nalezy wykonaé nie
wczesniej niz po 14 dniach od chwili aplikacji. Wymagany $redni wynik na odrywanie wynosi = 0,8
N/mm?, przy czym pojedynczy odczyt = 0,5 N/mm?.

Grubo$¢ stosowanej powtoki powinna byé zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu
i nie mniejsza niz:

- Dmin = 160 pm - minimalna wymagana grubosc¢ suchej warstwy do uzyskania wymaganego
oporu dyfuzyjnego na CO:2 (réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza = 50 m) i zdolnosci
przenoszenia zarysowan.

- D =230 ym - grubosé suchej warstwy pozwalajgca na uzyskanie odpowiedniej dyfuzji pary
wodnej (rbwnowazna grubos¢ warstwy powietrza < 4 m).

Ostateczny dobor rodzaju zastosowanych materiatow zalezy od agresywnosci srodowiska i narazen
korozyjnych wystepujgcych na zabezpieczanych elementach obiektu oraz od warunkéw
technologicznych wystepujacych na obiekcie (takich jak mozliwosci i warunki przygotowania podioza,
warunki atmosferyczne, warunki ochrony srodowiska itp.).

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdine” pkt. 3.
3.2. Szczegodtowe wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonania robot objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta preparatéw oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

sprzet umozliwiajgcy wykonanie czyszczenia strumieniowo-sciernego konstrukciji,
elektronarzedzia umozliwiajgce odspojenie skorodowanych betonow,
watki malarskie,

wolnoobrotowe mieszadto,
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sprzet do natrysku zaprawy,

sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace,

termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,
przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé ciggto$¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi)
nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét, Inzynier moze zazgdaé
wymiany sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace transportu

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowac obnizenia ich jakosci.

Przewdz sktadnikow chemicznych i materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien sie
odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 5.
5.2. Szczegodtowe zasady dotyczace wykonania robot

5.2.1. Zasady prowadzenia roboét

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢ wykonywane
przez pracownikéw posiadajgcych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych
prac przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.2. Przygotowanie podtoza dla prowadzenia roboét

W zakres przygotowania poditoza wchodzg nastepujgce prace:

usuniecie istniejgcych powitok izolacyjnych, powiok ochronnych i pielegnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen,

usuniecie mleczka cementowego,

usuniecie wszelkich szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych
materiatéw z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowe;j,

sfazowanie (poprzez szlifowanie) krawedzi zabezpieczanych elementéw betonowych,

szlifowanie lokalnych nieréwnowsci, zgrubien, wybrzuszen itp. wystajacych ponad powierzchnie
zabezpieczanego elementu,
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naciecie na gtebokos¢ do 15-20 mm (i na szerokos¢ ok. 5-6 mm) ewentualnych rys
w zabezpieczanych elementach, z czyszczeniem strumieniowo-$ciernym ,otwartych” w ten sposéb rys.

Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ poditoze betonowe polegajgce na usunieciu niezwigzanych
czesci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mieé wptyw na korozje betonu, a takze na trwatosc
potaczenia naktadanych materiatéw z podtozem betonowym.

Powierzchnia betonu przygotowana do naktadania warstwy szpachlowej nie moze zawierac
wystajgcych fragmentow, aby nie wystepowaty nagte zmiany grubo$ci wykonywanej powtoki ochronnej.

Naprawa zabezpieczanej powierzchni w ramach niniejszej specyfikacji obejmuje lokalne ubytki
0 powierzchni nie wiekszej niz 0,01 m2. W przypadku, gdy gteboko$¢ powstatego w wyniku odspajania
stabszych partii betonu ubytku przekroczytaby 3 mm (lub 5 mm w przypadku ubytkéw o powierzchni
<0,01m2), to naprawe nalezy wykona¢ wg SST M-13.01.09.

Wszystkie, ostre krawedzie zabezpieczanych, istniejgcych elementéw betonowych powinny zostaé
sfazowane pod katem 450 Dlugosé boku wykonywanej fazy powinna wynosié¢ od 10 do 15 mm.

Przed rozpoczeciem szpachlowania powierzchnie wszystkich zabezpieczanych powierzchniowo
elementéw betonowych, powinny zosta¢ oczyszczone strumieniowo-$ciernie wodg (z dodatkiem
piasku) pod odpowiednio wysokim cisnieniem, metodg tzw. hydromonitoringu.

Powierzchnia elementu po oczyszczeniu powinna by¢ osuszona np. sprezonym powietrzem
przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

Prawidtowos$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do natozenia zaprawy
szpachlowej ocenia Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

Minimalny wiek betonu w chwili naktadania powtoki powinien wynosi¢ 28 dni. W przypadku koniecznosci
wyréwnania podioza betonowego nalezy zastosowa¢ zaprawy na bazie cementu, ktéra nie ma
niekorzystnego wplywu na przewidziang do zastosowania powitoke. Dla podtozy, po wyréwnaniu
zaprawg cementowa, przed naniesieniem powtoki nalezy odczekac, co najmniej 4 dni.

Wytrzymatos¢ na odrywanie (wg PN-EN-1542) prawidiowo przygotowanego podioza betonowego
powinna wynosi¢ dla powierzchni pokrywanych powiokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig
pokrywania zarysowan (konstrukcje zelbetowe):

- wartosc¢ srednia 220 MPa,

- warto$¢ minimalna 1,5 MPa,

Powierzchnia betonu obiektéw nowowbudowanych powinna by¢ mocna, sucha, oczyszczona
z luznych, niezwigzanych z podtozem czastek. Zalecane metody czyszczenia: parg, wodg pod wysokim
ci$nieniem lub metodg strumieniowo-$cierna.

Istniejgce powtoki nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem przyczepnosci do podioza (metoda ,pull-off’).
Wartos¢ srednia powinna wynies¢ powyzej 0,8 MPa, a pojedynczego badania powyzej 0,5 MPa. Jezeli
przyczepnosc jest niewystarczajgca nalezy usungc¢ wszelkie pozostatosci starych powtok.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde 50 m2
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

Wilgotnos¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robo6t powinna spetniaé wymagania zgodnie
z ,Wytycznymi stosowania” dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz:

- 4 % dla materiatébw stosowanych na suche podtoze, matowo-wilgotne podtoze dla materiatow
stosowanych na mokre podioze.

96



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
M-15.01.03
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

5.3. Warstwa wyréwnujaca

Warstwe wyrdwnawcza nalezy stosowaé w celu wygtadzenia zabezpieczanej powierzchni oraz w celu
reprofilacji drobnych ubytkéw i ewentualnego wypetnienia rys (przygotowanych/’otwartych” zgodnie
z wymaganiami pkt. 5.2 niniejszej SST).

5.3.1. Zarabianie materiatu

Poszczegolne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa (wypetniacz) i ptyn zarobowy (zywica
z utwardzaczem), powinny by¢ fabrycznie przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajgce;j
na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania mieszanki o odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposob, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie
przygotowany ptyn zarobowy z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo proszek suchej
zaprawy (z drugiego pojemnika) ciggle mieszajgc mieszadtem wolnoobrotowym, do osiggniecia
wymaganej konsystencji zaprawy szpachlowej. Mieszajgc nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage aby nie
napowietrzy¢é mieszanki.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Jednorazowo przygotowywac tylko takg ilo§¢ materiatu, ktorg jest sie w stanie wbudowac w przeciggu
okreslonego przez producenta czasu. W celu unikniecia ewentualnych pomytek w proporcjach, nalezy
mieszac tylko petne, przygotowane fabrycznie idostarczone na budowe opakowania poszczegdinych
sktadnikéw.

5.3.2. Nakiadanie

Wbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Generalnie zaprawe nanosi¢ reczne, ale w przypadku wygtadzania powierzchni, mozna stosowac
metody mechaniczne, poprzez natrysk.

W przypadku nanoszenia recznego, zaprawe nanosi¢ packa tynkarska.

Warstwa wygtadzajgca powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych. Nie naktadaé
materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza). Sposéb pielegnacji
naprawionych elementéw wg producenta materiatow.

Srednia grubo$é warstwy szpachlowej powinna wynie$é ok. 2,0 mm, przy czym min. grubo$é powinna
by¢ nie mniejsza niz 0,5 mm, maksymalna natomiast — nie powinna przekracza¢ 3,0 mm. Wszystkie
ubytki gtebsze niz 3 mm (lub 5 mm w przypadku ubytkdw o powierzchni <0,01m2), powinny by¢
naprawiane zgodnie z wymaganiami SST M-13.01.09.

5.4. Nakladanie farby ochronnej

Malowanie farbg ochronng powinno nastgpi¢ w moze najkrétszym odstepie czasu (zalecanym
przez producenta), od natozenia zaprawy wykonczeniowej (szpachlowe;j).

Materiat powtokowy powinien by¢ dostarczany na budowe jako gotowy do uzycia (po ewentualnym
doktadnym wymieszaniu).

Po odpowiednim zagruntowaniu podioza, nalezy natozy¢ min. dwie warstwy farby ochronnej. Odstep
miedzy poszczegolnymi warstwami — zgodnie z wymaganiami producenta.

Materiat powinien dawac sie naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem.

Nie nalezy wykonywac¢ robét malarskich na powierzchniach o temperaturze nizszej niz +50C.

97



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
M-15.01.03
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Temperatura powierzchni musi by¢ wyzsza o minimum 30C od temperatury punktu rosy otaczajgcego
powietrza (chyba ze producent farby zaleca inaczej).

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Resztki materiatu i pojemniki usungé zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach
technicznych poszczegdlnych materiatéw.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie oraz otwartym
przeptywie wody w cieku wodnym (pod obiektem), nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego (zwlaszcza
cieku wodnego) przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Na okres robdt, remontowana strefa obiektu powinna zostaé odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie
grozito robotnikom, Zadne niebezpieczenstwo zwigzane z pracg na wysokosci.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Wykonanie i rozbiorke rusztowan i pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen
pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét, nalezy do Wykonawcy robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci roboét

Kontrole wytwarzania materialtdw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za
sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatdw nastepuje na podstawie Polskich Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat
technicznych i sprawdzeniu ich na zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi certyfikat zgodnos$ci lub deklaracje zgodnosci danej partii materiatu z Polskg
Norma lub aprobatg techniczng, a takze karte techniczng materiatu. Na Zadanie Inzyniera Wykonawca
przedstawi aktualne wyniki badan materiatdw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢:

— nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
— warunki przechowywania materiatu,

— date produkcji i date przydatno$ci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien ocenic jego wyglad i klarownos$¢,
a w przypadku farb sprawdzi¢ obecno$¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN ISO 1513 [45]. Z kontroli
jakosci materiatdbw powinien zosta¢ sporzgdzony protokdt. Wzér protokotu zostat zamieszczony
w zatgczniku 2A i 2B.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacii
aktualne $wiadectwa badan materiatdbw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta (atesty materiatow).

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podioza.
Z przygotowania podioza zostanie sporzadzony protokét.
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6.3. Badania w trakcie wykonania robét

Podczas wykonywania robét objetych niniejszg SST nalezy wykonaé nastepujgce kontrolne badania:
- przygotowanie podioza,
- badanie zawartosci chlorkéw podczas usuwania skorodowanego betonu,
- badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa,
- badanie grubosci naniesionej powtoki ochronnej,
- wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu.
Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:
- temperatura materiatow, podtoza i powietrza,
- wilgotno$¢ podtoza,
- sprzet oraz czas mieszania materiatow,

- pielegnacja wykonanej warstwy.
6.3.1. Ocena wizualna powlok i wypraw

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej powtoki lub wyprawy wg
wymagan podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Ocena wizualna jakosci powtok i wypraw ochronnych

Lp. | Cecha powioki Wymagania
1 Potysk Jednolity na catej powierzchni
2 Barwa jednolita na catej powierzchni,

zgodna ze wzorcem

3 Zmieknienie powtoki niedopuszczalne
4 Ubytki niedopuszczalne
5 Chropowatos¢ niedopuszczalna - w przypadku

gtadkich powtok

6 Kratery dopuszczalna o charakterze uktué szpilki
7 Zacieki niedopuszczalne
8 Marszczenie sie wymalowania niedopuszczalne
9 Rysy i pekniecia niedopuszczalne
10 | Pecherze niedopuszczalne

11 Odspajanie sie powtoki lub wyprawy | niedopuszczalne

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.
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6.3.2. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki lub wyprawy do podtoza betonowego

Badanie przyczepnosci powitok lub wypraw ochronnych na podtozu betonowym nalezy przeprowadzic¢
na obiekcie wg nastepujgcych zasad:

a) metodg jakosciowg polegajgcg na ostukiwaniu stalowym mtotkiem o masie 250 g w wybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku ztej przyczepno$ci powtoki do podioza przy ostukiwaniu
wystepuje specyficzny gtuchy dzwiek,

b) metodg ilosciowg polegajgca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego wycinka powioki
od podtoza za pomocg przyklejonego stempla metalowego o srednicy & 50 mm zgodnie z normag
PN-EN 1542 [18]. Do przyklejania stempla metalowego do powtoki nalezy dobraé klej spetniajgcy
nastepujgce wymagania:

— $Swiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczaco na powitoke,

— po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajgce potgczenia: klej-stempel metalowy i klej-powtoka
powinny by¢ wieksze niz naprezenia zrywajgce potagczenie: beton-powtoka.

Nalezy wykonac¢ co najmniej 1 oznaczenie na 25 m’ przy czym nie mniej niz 5 oznaczen dla elementu.
Miejsca pomiarowe powinien wskazac Inzynier. Wartosci powinny spetnia¢ wymagania dla powtoki lub
wyprawy podane w pkcie 2. Jezeli wartos¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartosci podanych
w pkcie 2 wowczas nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez
Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie
i réwnoczesnie warto$¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie bedzie nizsza od wartosci Sredniej
okreslonej w pkcie 2 dla danego rodzaju powioki lub wyprawy, to mozna uznaé, ze warunek
wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony. Istotny jest rowniez sposob zniszczenia w miejscu
badania przyczepnosci. Za poprawny nalezy przyjg¢ kazdy sposob zniszczenia typu adhezyjnego,
kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego oprécz zniszczenia w warstwie kleju (lub na styku kleju ze
stemplem lub na styku kleju powtoka).

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu roboét

Badaniu podlega¢ winny probki pobrane w trakcie realizacji robét. Kontroli podlega rowniez stopieh
wypetnienia ubytkéw, grubos$é warstwy, rownos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza.
Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uzna¢ za wystarczajgce raporty
z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonang powioka ochronng

Jezeli powtoka ochronna zostanie wykonana Zle i nie spetni okreslonych parametrow, to bedzie
zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy.

Po przeprowadzeniu stosownych badan okreslajgcych charakter i stopieh wadliwosci, Inzynier moze
nakazac¢ pozostawienie wadliwej powtoki nie ptacac jednak Wykonawcy robot za wykonang prace.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogoélne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m?2) odebranego, powierzchniowego zabezpieczenia
antykorozyjnego (z warstwg wygtadzajgcg) wykonanego na okreslonych elementach betonowych
remontowanego obiektu.
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8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.
Odbiorowi podlega wykonanie:

- przygotowania podtoza betonowego,

- wygtadzania i reprofilacji podtoza betonowego,

- powtoki z farby ochronnej,
8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST i dotyczace przygotowania podtoza betonowego oraz wykonania
warstwy wygtadzajacej i gruntujgcej, podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw
i robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikdw badah Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan
i pomiaréw wtedy, gdy:

- zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,
- istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci
Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robot poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej
specyfikacji. Inzynier moze uznaé¢ wade za nie majagcg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielkoS¢ potrgcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie
i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca wykona na wiasny koszt w ustalonym
terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatnos¢ za 1 m2 [metr kwadratowy] powloki zabezpieczenia antykorozyjnego (z warstwg
wygtadzajgcg), wykonanej na okreslonych elementach betonowych remontowanego obiektu, nalezy
przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robaét.

Cena jednostkowa wykonania robét uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa
w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegdlnosci:

— zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikdéw produkcji,
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— odpowiednie przygotowanie (z usunieciem istniejgcych powiok, nacieciem rys, fazowaniem
krawedzi itp.) oraz oczyszczenie — zgodnie z wytycznymi niniejszej SST — zabezpieczanej
powierzchni betonowej,

— naniesienie wszystkich warstw powtoki zabezpieczajacej, obejmujgce m.in.:

szpachlowanie powierzchni,

naniesienie warstwy gruntujgcej,
naniesienie malarskiej powtoki ochronne;j,
ubytki i odpady materiatowe,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg
potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane
po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich
ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy
realizacji robét objetych niniejszg SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1504-1

PN-EN 1504-2

PN-EN 1504-3

PN-EN 1504-4

PN-EN 1504-6

PN-EN 1504-7

PN-EN 1504-9

PN-EN 1504-10

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 1: Definicje

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne

i niekonstrukcyjne.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 4: taczenie
konstrukcyjne

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 6: Kotwienie
stalowych pretéw zbrojeniowych.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 7: Ochrona zbrojenia
przed korozja.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 9: Ogdlne zasady
dotyczgce stosowania wyrobdéw i systemow.

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czes¢ 10: Stosowanie
wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac
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PN-EN 12190 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badanh —
Oznaczanie wytrzymato$ci na $ciskanie zaprawy naprawczej

PN-EN 1062-7 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz
na mury i beton - Czes$¢ 7: Oznaczanie wtasciwo$ci pokrywania rys.

10.2. Inne dokumenty

1. .Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektdw inzynierskich — Czes¢ | -

Wymagania” stanowigcy zatacznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych
i Autostrad z dn. 19 wrzesnia 2002 r.

2. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy)
ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”
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M-17.01.05 KONSERWACJA £0ZYSK STALYCH | RUCHOMYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z konserwacjg stalowych tozysk watkowych oraz statych na drogowym obiekcie mostowym,
dla robdt zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618
w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z :

- konserwacja tozysk watkowych a w szczegdlnosci;

a) oczyszczenie tozysk

b) odnowe zabezpieczeh antykorozyjnych elementéw stalowych

Zakres robét rozbiérkowych obejmuje:

- zabezpieczenie (podpory tymczasowe, rusztowania, ekrany, siatki, podesty itp.) i oznakowanie
robot,

- koszt uzyskania niezbednych uzgodnien i koszty koniecznego ograniczenia ruchu drogowego na
czas robdt,

- wykonanie rob6t wchodzgcych w zakres,

- uporzgdkowanie miejsca robdt,

- odwiezienie materiatdw z rozbidrki na miejsce sktadowania wskazane przez Inzyniera i inne.

Uwaga:

Ostateczny zakres roboét dla kazdego elementu zostanie okreslony przez Inspektora po wyczyszczeniu

strefy podiozyskowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

tozysko — konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore,
umozliwiajgca jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i ewentualnie,
przemieszczenie przesta lub belki w ptaszczyZnie podparcia

tozysko state - fozysko uniemozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia

tozysko gumowe - fozysko odksztatcalne wykonane z r6znych odmian gumy (np. neoprenu) lub innych
polimeréw (np. poliuretanu) uzbrojonych lub nieuzbrojonych wkfadkami stalowymi.

tozysko ruchome (przesuwne) - tozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie
podparcia, w jednym lub wielu kierunkach.

tozysko watkowe (jednowatkowe) — tozysko jednokierunkowe w postaci watka umieszczonego
pomiedzy dwiema ptaskimi ptytami, umozliwiajgce przemieszczenia kagtowe i przesuniecia poziome,
przy ktorych wystepuje tarcie potoczyste.

Podlewka— mieszanka- na bazie PCC stosowana jako podlewki pod tozyska.

Pozostate okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z przedmiotowymi normami i SST D-M-
00.00.00 "Wymagania Ogdlne" pkt 1.4.
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1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca
robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz ich zgodnosci z dokumentacja,
Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2, MATERIALY

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2.2. Materialy do wykonania robét

Zabezpieczenie antykorozyjne
Wszystkie elementy stalowe tozysk narazone na korozje i nie kontaktujgce sie z betonem, powinny byé
oczyszczone do Sa2 i zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje wraz z doszczelniajgcym
zestawem farb epoksydowo- poliuretanowych.

System zabezpieczenia antykorozyjnego tozysk:

e Farba gruntujgca etylokrzemianowa, wysokocynkowa 75 um.

e Uszczelniacz epoksydowy niskoczgsteczkowy 25 pm.

e Farba epoksydowa, grubopowitokowa pigmentowana Al 150 ym.

e Farba nawierzchniowa poliuretanowa min 80 um.

> 330 ym

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dot. Sprzetu podano w SST D.00.00.00.
3.2. Sprzet do konserwacji i regulacji tozysk
Roboty moga byé wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego.
Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
4, TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania podane w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.
Materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportowymi tak aby nie powodowaty obnizenia ich jakosci
oraz zgodnie z przeznaczeniem srodka transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania Ogdine”.
5.2. Konserwacja tozysk
KonserwaCJe; tozysk nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcych etapach:
usuniecie zanieczyszczen z tozyska i ciosu,
- ewentualne oczyszczenie do stopnia czystosci Sa-2,5 elementéw ftozysk kierunkujgcych

(oczyszczenie polega na usunieciu wszelkich zanieczyszczern z powierzchni stalowej a
mianowicie zgorzeliny, ttuszczow i smardw, kurzu i pytu resztek powtoki malarskie),
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Kontrole jakosci robot przy remoncie i konserwacji fozysk na obiekcie mostowym sprawuijg :

- Inzynier,

- kierownik robat,

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania rob6t z projektem z potwierdzeniem
ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych (odbiory
miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru robot lub wpiséw do
dziennika budowy.

6.2. Konserwacja tozysk

Kontrole jakosci materiatow przeprowadza Inspektor.

Inzynier obowigzany jest sprawdzi¢ czy stosowane materiaty lub wyroby posiadajg aprobaty IBDiM.
W przypadku zakwestionowania przez Zamawiajgcego atestéw na materialy przedstawione przez
Wykonawce, Zamawiajgcy moze zleci¢ wybranemu laboratorium wykonanie ekspertyzy lub weryfikaciji
danych przedstawionych w atestach. Jezeli wyniki badan potwierdzg zastrzezenia Zamawiajgcego, to
ich kosztami obcigzony bedzie Wykonawca. Zakwestionowany materiat o ile zostat wcze$niej
wbudowany, nalezy usung¢ z konstrukcji na koszt wykonawcy.

Wyniki przeprowadzonych ogledzin i badan nalezy wpisywac lub dotgczaé do dziennika budowy.
Sprawdzenia jakos$ci przygotowania powierzchni tozysk do konserwacji dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie oceny wizualne;.

Sprawdzenia jakosci wykonania smarowania czesci tocznych dokonuije Inspektor Nadzoru na podstawie
oceny wizualnej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest sztuka [szt.] wykonania konserwaciji dla 1 tozyska.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegajg roboty objete umowa po ich catkowitym zakohczeniu (odbiér kohcowy).
Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest stwierdzona przez Inzyniera w dzienniku budowy, zgodnos¢
odbieranych robo6t z dokumentacjg projektowg i ewentualnymi zmianami zatwierdzonymi przez
Inzyniera podczas realizacji robo6t oraz wymaganiami zawartymi w SST.

Podstawg odbioru korncowego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera o zakonczeniu robét zwigzanych

z konserwacjg tozyska.

9. PLATNOSC

Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene

jednostkowg ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa konserwaciji i regulacji fozyska uwzglednia:

- wykonanie, montaz i demontaz rusztowan i pomostéw roboczych niezbednych do wykonania
robdt,

- oczyszczenie powierzchni tozyska,

- oczyszczenie faw podtozyskowych,

- zapewnienie materiatéw do konserwaciji tozyska,

- wykonanie konserwacji tozyska,

- koszt niezbednych badah.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-87/M-69772
BN-70/9080-02

BN-89/1076-02

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
i badania.Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW) tozysk
mostowych, Wyd. IBDiM, Seria |, Zeszyt Nr 43, 1994
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M-18.01.01a REMONT URZADZENIA DYLATACYJNEGO JEDNO-MODULOWEGO

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z remontem dylatacji szczelnych dla obiektéw mostowych dla robét zwigzanych
z remontem mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowo$ci
Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (SST) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu Wykonanie
rob6t wymienionych w p. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszych SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem robdt remontowych urzgdzen dylatacyjnych wraz z towarzyszgcym wyposazeniem.

Zakres robot obejmuje odkucie dylatacji na szerokosci 1,2 m ( po 0,6m po kazdej ze stron dylatacji),
sprawdzenie i ewentualng naprawe zakotwienia dylatacji, wykonanie szczelnej izolacji ptyty pomostu
i odtworzenie nawierzchni, sprawdzenie, naprawe lub wymiane wktadki neoprenowej w dylatacji.

Niniejsze SST dotyczy urzgdzen dylatacyjnych mocowanych w konstrukcji nosnej mostowego obiektu
zelbetowego.

Nalezy zatozy¢ wykonanie robot budowlanych potowg szerokosci mostu, przy wprowadzonej czasowe;j
organizaciji ruchu.

Zakres prac objetych niniejszg SST obejmuje m.in.:
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp. ;
- prace pomiarowe;
- projekt technologiczny remontu urzgdzenia dylatacyjnego;
- projekt czasowej organizacji ruchu wraz z zatwierdzeniem;
- wdrgzenie czasowej organizacji ruchu na czas robo6t wraz z przywréceniem statej organizacii
ruchu po zakonczeniu prac;
- wyregulowanie rozstawu elementéw urzgdzenia dylatacyjnego w dostosowaniu do aktualnej
temperatury;
- odkrycie dylatacji w strefie kap chodnikowych z odtworzeniem blachy maskujgce;j;
- wykucie dylatacji na szerokosci 1,2 m (po 0,6 m po kazdej ze stron dylataciji);
- zamocowanie elementdw istniejgcej dylatacji w konstrukcji obiektu wraz z dozbrojeniem wneki
dylatacyjnej wedlug opracowanego i zatwierdzonego projektu technologicznego, przy
zastosowaniu zbrojenia Alll-N kl. C, kleju epoksydowego o niskiej zawartosci LZO do
konstrukcyjnego taczenia i napraw betonu, np. Sikadur-31+ lub rownowazny innego producenta;
- uzupetnienie wneki dylatacyjnej zaprawami PCC;
- wykonanie szczelnej izolacji ptyty pomostu na szerokosci minimum 1,2 metra (po 0,6 m po
kazdej ze stron dylatacji) przy zastosowaniu dwusktadnikowej, ptynnej hydroizolacji na bazie
gumy i bitumu z przykryciem z dwoch warstw trwatej papy, pomiedzy ktérymi znajduje sie
mieszanka bitumiczna wzbogacona wypetniaczami, np. SERVIDEK + SERVIPAK Ilub
réwnowazny innego producenta;
- wykonanie warstwy nawierzchni drogowej o grubo$ci minimum 9 cm, przy zastosowaniu
szybkowigzacej i szybko utwardzajgcej sie, kompensujgcej skurcz, wzmocnionej witoknami
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stalowymi, rozlewnej zaprawy naprawczej o wysokiej wytrzymatosci, np. SIKA EMACO T 1400
FR lub réwnowazny innego producenta pod ruchem ciezkim;

- wykonanie napraw nawierzchni asfaltowych na szerokosci 2 metréw od dylatacji w kazdg ze
stron przy zastosowaniu np. SIKA EMACO T 1600 lub rownowazny innego producenta;

- wykonanie uszczelnienia dylatacji z nawierzchnia;

- wymiana wktadki uszczelniajgcej neoprenowej typu karo;

- wykonanie nawierzchnio-izolacji na kapach przy zastosowaniu zywicy epoksydowej do
gruntowania oraz twardo-elastycznej, poliuretanowej powtoki o niskiej emisji LZO, np. Sikafloor
151 + Sikafloor 3240 + zasypka piaskiem lub rownowazny innego producenta;

- wykonanie wymaganych pomiaréw i badan;

— oczyszczenie terenu robot.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Przerwa dylatacyjna — przerwa w konstrukcji ptyty pomostu przeznaczona na zamontowanie
urzadzenia dylatacyjnego.

1.4.2. Urzadzenie dylatacyjne — konstrukcja instalowana w strefie dylatacji, umozliwiajgca swobodne
odksztatcenia przeset mostu oraz niezaktdécony przejazd pojazdéw mechanicznych.

1.4.3. Modutowe urzadzenie dylatacyjne — urzadzenie dylatacyjne, zawierajgce stalowe prowadnice
usytuowane réwnolegle do osi przerwy dylatacyjnej, potgczone w sposdb umozliwiajgcy réwnomierny
przesuw w szczelinach miedzy prowadnicami. Szczelnos¢ dylatacji zapewniona jest dzieki wkltadkom
uszczelniajgcym zamocowanym w szczelinach miedzy prowadnicami.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne”, pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét.
2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacja projektowa.
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej oraz SST.

2.2.2. Wymagania ogélne.

Nalezy stosowaé elementy urzadzenia dylatacyjnego, dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate
techniczng (lub rekomendacje) wydang przez IBDiM lub aprobate europejska.

Elementy urzadzenia dylatacyjnego powinny by¢ wykonane i montowane zgodnie z Rozporzgadzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie [9].

Zgodnie z Rozporzadzeniem zabezpieczenie przerw dylatacyjnych za pomocg urzadzenia dylatacyjnego
powinno zapewnic:

- szczelnosc¢ potgczenia,

- rownosc¢ nawierzchni,

- swobode odksztatcenia ustroju nosnego obiektu,

- zblizone warunki ruchu dla két pojazdéw w obrebie nawierzchni i dylatacji,

- swobode poziomych przemieszczen zdylatowanych kraweznikow i odpowiednig ostone szczelin
w obrebie chodnikéw i wyniesionego pobocza technicznego.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinno by¢ nieprzerwane na catej szerokosci pomostu w obrebie
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jezdni, pasow awaryjnych, opasek, utwardzonych poboczy i chodnikdw oraz wyniesionych poboczy
technicznych.

Uszczelnienie urzadzenia dylatacyjnego musi spetnia¢ w szczegolnosci nizej wymienione warunki:

- przebiega¢ w sposob ciaglty na catej szerokosci pomostu w obrebie jezdni (miedzy kraweznikami)
i kap (chodnikowej i wyniesionego pobocza technicznego), na wysokosci wierzchniej warstwy nawierzchni
jezdni oraz gérnych powierzchni betonu kap, z zatamaniem linii urzgdzenia dylatacyjnego miedzy jezdnig
a kapami w obrebie kraweznikéw,

- nalezy zastosowac dylatacje wyposazone we wkiadki elastomerowe o przekroju zamknietym (typu
karo),

2.2.3. Stosowane materiaty.

Przy remoncie urzadzeh dylatacyjnych modutowych w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego mozna
stosowac nastepujgce materiaty:

- wkfadka uszczelniajgca neoprenowa;

- zaprawa PCC;

- izolacja ptyty pomostu;

- zbrojenie Alll-N kl. C;

- klej epoksydowy;

- nawierzchnio-izolacji na kapach;

- zaprawy naprawczej o wysokiej wytrzymatosci do warstw nawierzchni obcigzonych ruchem ciezkim;
- elastyczna masa stosowana na gorgco;

- elementy BRD.

2.2.4. Uszczelnienie styku dylatacji z nawierzchnia strefy przejazdowej.

Do uszczelnienia stykéw profili stalowych dylatacji z nawierzchnig strefy przejazdowej nalezy stosowac
elastyczng mase stosowana na gorgco, bedgcg mieszankg asfaltu, kauczuku termoplastycznego oraz
plastyfikatoréw, srodkéw adhezyjnych itp., posiadajgcg wtasciwosci nie gorsze niz przedstawione w tablicy
1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowe]

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 [Temperatura mieknienia wg PiK oc =80 PN-EN 1427
2 |Penetracja w temperaturze 25 °C 0,1 mm 270 PN-EN 1426
<120
3 [Sptywalnos$¢ w temperaturze 60°C mm <3 PN-B 24005

Stosowana masa powinna umozliwia¢ wypetnienie szczelin o szerokosci od 5 do 40 mm.

W temperaturze ok. +20st.C stosowana zalewa drogowa powinna by¢ ciatem statym, lepko-plastycznym.
Podgrzana natomiast do temperatury ok. 200st.C powinna stawac sie jednorodng, gestg cieczg, ktéra po
ostudzeniu ponownie przechodzi w stan staty zachowujgc pierwotne wtasciwosci.

Styki profili stalowych dylatacji modutowych z nawierzchnig strefy przejazdowej wykonang z mieszanek
asfaltowych innych niz asfalt lany, nalezy uszczelnié stosujgc opaski przejsciowe o szerokosci nie mniejszej
niz 100 mm i grubosci odpowiadajacej grubosci catkowitej warstw nawierzchniowych, wykonane z:

=  Betonu polimerowego wiasciwego dla polimerowych przekry¢ dylatacyjnych (zalecane), lub

] Mieszanki bitumiczno-kruszywowej wtasciwej dla bitumicznych przekry¢ dylatacyjnych.
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2.2.5. Uszczelnienie stykéow dylatacji z elementami kap (chodnikowej i wyniesionego pobocza
technicznego).

Uszczelnienie stykow profili dylatacyjnych z elementami betonowymi kap powinno zosta¢ wykonane
w postaci szczelin (przygotowanych w ramach SST M.13.01.00.) wypetnionych zywicg wtasciwg dla
zastosowanego systemu nawierzchni na kapach.

Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementéw kraweznikowych i elementow stalowych
dylatacji, nalezy wypetni¢ jednosktadnikowym, elastycznym materialem klejgco-uszczelniajgcym,
wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego. GtebokosS¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu
zewnetrznego stykéw w gigb), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm. Szerokos¢ wolnych przestrzeni
miedzy powierzchniami stykowymi nie powinna przekracza¢ 5-10 mm.

Wymagania szczegétowe dla stosowanego kitu:

e temperatura eksploatacji.......cccccceeeevciniiiiieiiiene, od —25st.C do +55st.C
e wytrzymatos¢ na oddzieranie................ccoeeeeeeee =7 N/mm
e odksztatcalno$¢ powrotna............ccoeeeeeeeeeiee. =90 %

e  kolor szary
e dtugotrwata odpornos$¢ na wode, srodki czyszczgce oraz sole odlodzeniowe

2.2.6. Urzadzenie dylatacyjne i elementy kotwiace

Urzgdzenia jednomodutowe sktadajg sie z dwdch skrajnych stalowych beleczek (prowadnic) zakotwionych
na krawedziach konstrukcji mostowej utrzymujgcych jeden elastomerowy (o profilu zamknietym) profil
uszczelniajgcy. Elastomerowy profil powinien by¢é szczelnie zamocowany we wnekach stalowych beleczek,
tak aby woda sptywajgca po nawierzchni nie mogta wptyng¢ w gtgb szczeliny dylatacyjnej.

Elementy uszczelniajgce powinny byé odporne na dziatanie czynnikbw chemicznych (oleje, smary),
temperatury i na starzenie.

Urzadzenie dylatacyjne powinno by¢ kotwione w konstrukcji obiektu za pomocg zabetonowanych kotew
wykonanych w postaci petli oraz dodatkowo $rub, trzpieni, blach itp. stanowigcych integralne czesci
urzadzenia.

2.2.7. Materialy do zakotwienia urzadzen dylatacyjnych w elementach konstrukcyjnych obiektu

W przypadku pozostawienia w ptycie pomostu i Scianach zaplecznych wnek na osadzenie urzadzenh

dylatacyjnych (odrebny etap betonowania) - do wypetnienia wnek dylatacyjnych (w ktérych zakotwione

zostang modutowe urzadzenia dylatacyjne) wymaga sie zastosowana bezskurczowej, konfekcjonowanej

zaprawy o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci kornicowej, opartej na cemencie, sortowanym kruszywie

i specjalnych domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- Uziarnienie dostosowaé do wymiaréw wneki dylatacyjnej

Konsystencja plastyczna przy matym dodatku wody (w/c=0,35)

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie nie nizsza niz wytrzymatos¢ betonu, z ktérego
wykonano ptyte pomostu obiektu mostowego

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu (F=150), wody, soli odladzajgcych

Dobra przyczepnos¢ do betonu oraz elementdéw stalowych

Wymaga sie zastosowania mieszanki modyfikowanej. Jako dodatek powinno sie uwzgledni¢ przede

wszystkim mikrokrzemionke (ktéra przyspiesza wigzanie i twardnienie betonu oraz wplywa na zwiekszenie

jego wytrzymatosci i odpornosci na wplyw agresywnych czynnikdw chemicznych) jak rowniez m.in. srodki

uplastyczniajgce.

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (dotyczy zabetonowywanych elementéw dylatacji

niezabezpieczonych antykorozyjnie) w miejscach styku z zaprawg konfekcjonowang, nalezy zabezpieczy¢

odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnym — modyfikowang dodatkami zywic syntetycznych

zaprawg nha bazie cementu, zawierajgcg inhibitory korozji. Materiat powinien odznaczaé sie silnymi

wiasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali, a natozony w min. dwoch warstwach powinien osiggngé
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grubos$é min. 2 mm.

Warstwe sczepng nalezy zastosowa¢ w celu zwiekszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy
do naprawianego podtoza betonowego.

Materiat na warstwe sczepng (przewidywang do natozenia w miejscach stykéow technologicznych: beton
wneki — nowa mieszanka konfekcjonowana) zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac sie wetrzeé
w podtoze betonowe za pomocg sztywnego pedzla.

Wymagane wtasciwosci wykonanej warstwy sczepnej:

- grubosé =20,5mm
- przyczepno$¢ do poditoza betonowego 21,5 MPa
- przyczepnosc¢ do podtoza stalowego 21,0 MPa

- wysoka odpornosc¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych

Zaréwno materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytej stali zbrojeniowej i elementéw stalowych
oraz warstwa sczepna (wigzgca), powinny stanowic — tacznie z zastosowang zaprawg — elementy jednego
systemu.
Przygotowanie zaprawy oraz pozostatych materiatéw towarzyszgcych nalezy wykona¢ doktadnie wedtug
proporcji ustalonych przez jej producenta, wykonujgac wszystkie czynnosci okresSlone w kartach
technicznych. Uzyta przez Wykonawce zaprawa z materiatami towarzyszacymi (przewidziana
do wbudowania w ramach robét objetych niniejszym SST) powinna posiadac aktualng aprobate techniczng
(lub rekomendacje) IBDiM oraz powinna uzyska¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

Stal zbrojeniowa kotwigca urzgdzenia dylatacyjne do konstrukcji ptyty pomostu oraz konstrukciji $cianek
zaplecznych przyczotkow musi odpowiada¢é wymogom oraz mie¢ udokumentowang zgodnos$é z Polskg
Normg PN-H-93220. Zgodnos¢ ta powinna by¢ certyfikowana przez akredytowang jednostke badawcza,
niezalezng od wytworcy.

Do wykonania zbrojenia nosnego betonowych konstrukcji mostowych nalezy stosowaé stal zbrojeniowg
0 wysokiej ciggliwosci klasy C, gatunku B500SP. Wiasciwosci tej stali powinny byé zgodne z Polskg Normag
PN-H-93220.

Zastosowanie stali innych gatunkéw lub $rednic, niz okreslono w Dokumentacji Projektowej, wymaga zgody
Inzyniera oraz Projektanta.

Srednica, klasa stali, dlugosci i rozstawy pretéw wychodzacych z ptyty ustroju niosgcego oraz ze $cianki
zaplecznej przyczétka w rejonie wneki dylatacyjnej powinny by¢ okreslone w projekcie technologicznym
remontu dylataciji.

2.2.8. Materiaty do izolacji ptyty pomostu
Izolacja ptyty pomostu w strefie dylatacji powinna spetniaé ponizsze wtasciwosci fizyczne.

Tablica 2. Wymagania systemu dla izolacji ptyty pomostu

l.p. | WEASCIWOSC WARTOSC TYPOWA
1 Wydtuzenie (po 36 godz./20 °C) minimum 500%

2 Odpornos¢ na przenikanie wody >6m

3 Przenikalnos¢ pary wodne;j 0,8 g/m2/dzien

4 Przyczepnos$¢ do betonu (rozcigganie) przy 23 °C 0,2 N/mm2

5 Przyczepnos$¢ do betonu (Scinanie) przy 23 °C 0,03 N/mm2
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2.2.9. Materiaty do wykonywania izolacjo-nawierzchni

2.2.9.1. Spoiwo

Do wykonanie izolacjo-nawierzchni mozna stosowa¢ materiaty o spoiwie spetniajgcym wymagania
WR-M71 - epoksydowo-poliuretanowym - na podtozu betonowym,

Rodzaj zastosowanego spoiwa w izolacjo-nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa
i SST. W tablicy 3 podano wymagania dla izolacjo-nawierzchni o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym.

Tablica 3. Wiasciwosci nawierzchnio-izolacji o spoiwie epoksydowo-poliuretanowym.

Zasadnicze charakterystyki wyrobu Jednost wvg/ligzglr\::ao\j/%g;ixg:faméi Metody
Lp budowlanego dla zamierzonego K klasach lub W SbosSb ’ badan
zastosowania lub zastosowan a . P i obliczen
opisowy
1 Wytrzymatos$¢ na odrywanie od pogdioZa MPa elastyczne = 1,2 PN-EN 1542
betonowego, metodg ,pull-off sztywne = 2,0
2 Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza MPa 595 Procedura
stalowego, metoda ,pull-off” -7 IBDiM PB/TM-1/6
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podioza
3 petonowegq, po 200 gyklach zar_nraza;mia MPa elastyczne 2 1,0 PN-EN 1542
i odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / sztywne 2 1,5
+18°C, metodg ,pull-off’
Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza
4 stalowego, po 200 cyklach zamrazania MPa 5920 Procedura
i odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C / -7 IBDIM PB/TM-1/6
+18°C, metoda ,pull-off’
. . . - o Procedura IBDIM
5| Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody %o 290 PB-TM-X5
Ocena stanu powtoki utozonej na podtozu
6 Betonowym/stalowym, po 200 cyklach ) powtoka Procedura IBDIiM
zamrazania i odmrazania w wodzie, w bez zmian Nr PB/TM-1/13
temp.: -18°C/ +18°C
[mm?3/
7 Scieralno$¢ 5000 <12 500 PN-EN 1338
mm?]

Wymaga sig, aby wykonane nawierzchnio-izolacje przenosity zarysowania nie mniejsze niz 0,3 mm.
Wymaga sie dodatkowo, aby w razie koniecznosci stosowany system umozliwiat aplikacje materiatéw na beton
niedojrzaty (o wilgotnosci przekraczajacej 4%).

Przewiduje sie zastosowanie nawierzchnio-izolacji koloru (dopasowanie do stanu istniejgcego), z barwieniem
uzyskanym poprzez dodanie do zywicy podstawowej odpowiedniego pigmentu.

Minimalna temperatura stosowania wymaganego systemu powinna umozliwiaé wykonywanie robét
w niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, w okresie p6zno jesiennym, przy temperaturach powietrza
bliskich 0°C.

Typowy czas oddania nawierzchnio-izolacji do eksploatacji (warstwy podstawowej i zamykajacej), przy
temperaturze otoczenia bliskiej 0°C, nie powinien by¢ diuzszy niz 10 godzin.

2.2.9.2. Kruszywo

Do wykonania izolacjo-nawierzchni nalezy stosowac kruszywa odporne na Scieranie: piaski kwarcowe, grysy
ze skat famanych (bazaltowe, granitowe itp), kruszywa spiekane (boksytowe, pomiedziowe lub podobne).
llo¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju izolacjo-nawierzchni powinny by¢ okreslone przez jej
producenta i uzaleznione od grubosci uktadanej izolacjo-nawierzchni.

Maksymalna s$rednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ V. grubosci uktadanej warstwy. Kruszywa
stosowane do uszorstnienia izolacjo-nawierzchni powinny by¢ suche: suszone ogniowo i dostarczane na
budowe w szczelnych opakowaniach z folii. Piaski kwarcowe do wykonywania izolacjo-nawierzchni powinny
spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 12620, PN-EN 13139, PN-EN 13242.
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Wymagania dla innych kruszyw zestawiono w tablicy 4.
Tablica 4. Wymagania dla kruszyw
Lp. Wiasciwosci Jednost | Wymagania Metoda badan wg
ka
1 Zawartos¢ nadziarna % (m/m) <5 PN-EN 933-1
2 Zawartosc¢ podziarna % (m/m) <1 PN-EN 933-1
3 Zawartosc¢ zanieczyszczen obcych % (m/m) 0,1 PN-EN 12620 +A1
4 Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej % (m/m) <2 wedtug deklaracji
_ metody bezposredniej dostawcy
5 Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles % (m/m) <25 wedtug deklaracji
dostawcy
6 Wskaznik jednorodnosci % <25 PN-EN 1097-2

2.2.10. Material warstwy nawierzchni drogowej

Wymaga sie zastosowania szybkowigzgcej i szybko utwardzajgcej sie, kompensujgcej skurcz,
wzmochnionej widknami stalowymi, rozlewnej zaprawy naprawczej o wysokiej wytrzymatosci.

Stosowane materiaty dla nawierzchni pod ruchem ciezkim powinny spetnia¢ wymagania techniczne
okreslone w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla nawierzchni obcigzonej ruchem cigzkim

l.p. | Wiasciwosci Wymagania

1 Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 1 dniu Minimum 50 MPa
2 Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach Minimum 80 MPa
3 Modut sprezystosci przy sciskaniu 40 000 MPa

4 Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach Minimum 25 MPa
5 Wytrzymatos¢ na odrywanie Minimum 3 MPa

2.2.11. Materiat do napraw nawierzchni asfaltowych

Wykonanie napraw nawierzchni asfaltowych na szerokosci 2 metréw od dylatacji w kazdg ze stron nalezy
wykona¢ przy zastosowaniu dwuskfadnikowej, szybkowigzacej, wzmocnionej widknami hybrydowej
zaprawy do napraw nawierzchni asfaltowych.

Stosowane materiaty dla napraw nawierzchni asfaltowych powinny spetnia¢ wymagania techniczne
okreslone w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla napraw nawierzchni asfaltowych

l.p. | Wiasciwosci Wymagania

1 Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 1 dniu Minimum 11 MPa

2 Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach Minimum 20 MPa

3 Modut sprezystosci przy Sciskaniu 10 200 MPa

4 Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach Minimum 8 MPa

5 Wytrzymatos¢ na odrywanie Minimum 2 MPa
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00 00.00 ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét.

Sprzet powinien byé zgodny z wymaganiami producenta urzgdzenia dylatacyjnego i podlega akceptac;ji
Inzyniera. Wykonawca przystepujgcy do montazu urzgdzenia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji
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nastepujgcy sprzet:

- sprezarke powietrza z filtrem przeciwolejowym,

- kotty z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej
(z wbudowanym mieszadtem mechanicznym) do przygotowania masy zalewowe;j,

- sprzet do transportu pomocniczego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot
i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 4.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow.

Wkitadki do urzgdzenia dylatacyjnego powinny by¢ przetransportowane na plac budowy przez producenta
lub przez Wykonawce robét zwigzanych z montazem. Urzgdzenia lub ich elementy powinny byé pakowane
w oryginalne opakowania producenta.

Wktadki do urzadzenia dylatacyjnego mogag byé przewozone dowolnym s$rodkiem transportu, jednak
w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

Sposéb transportu pozostatych materiatéw lub wyrobdw przewidzianych do zastosowania podczas
montazu dylatacji nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzenh.

Sposéb zatadunku, przewozu i wyladunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatdow rozbiérkowych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot.
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét.

Sposéb wykonania robét powinien by¢é zgodny z dokumentacja projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzystaé z ustaleh podanych w niniejszych SST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie robét wskazanych w punkcie 1.3,

3. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentaciji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robat,

—  okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.4. Uszczelnienie stykéw profili dylatacyjnych z nawierzchnia strefy przejazdowe;.
Uszczelnienie stykow profili stalowych dylatacji z nawierzchnig strefy przejazdowej, nalezy wykonac
z zastosowaniem zalewy drogowej spetniajgcej wymagania pkt. 2.2.9.

5.5. Przygotowanie szczelin.

Przewiduje sig, ze szerokos¢ uszczelnienia bedzie nie mniejsza niz 20 mm z kazdej strony urzgdzenia
dylatacyjnego. Szerokos¢ przygotowanych szczelin nie powinna sie zmieniaé o wiecej niz 10%.

Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny by¢ powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen
mechanicznych. Nalezy je oczysci¢ i ogrza¢ (do temperatury ok. 120st.C), poprzez przedmuchanie
gorgcym, sprezonym powietrzem (za pomocg lancy). Nalezy zwrdci¢ uwage na rozgrzanie bitumicznych
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scianek bocznych szczelin, z wyjsciem na nawierzchnie (pasy ok. 10 cm).
Oczyszczenie z pytdw powinno obejmowac pas nawierzchni w strefie szczeliny o szerokosci nie mniejszej
niz 1,0 m.

5.6. Wypetnienie szczelin.

Wypetnienie szczelin masg zalewowg mozna wykonywac w temperaturze otoczenia powyzej 5st.C w dni
bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze
Wykonawca przewidziat warunki wykonywania robot w niskich temperaturach w organizacji robét.

Masa zalewowa przed wbudowaniem powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta
(zwykle jest to temperatura ok. 190 + 210st.C) i wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury.
W tym celu nalezy stosowac kotty z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszadtem mechanicznym),
wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej.

Masy nie nalezy podgrzewa¢ do temperatur wyzszych niz specyfikowane przez producenta.
W temperaturze wyzszej bowiem niz specyfikowana, nastepowac¢ moze rozktad niektérych jej sktadnikéw,
przez co pogarszajg sie wtasciwosci masy /elastycznos¢, odpornosé na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza sie stosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanej i schiodzone;.

Mase nalezy wbudowywaé bez pustych przestrzeni i pecherzy. Zalewa powinna wypetniaé szczeliny
na réwni z nawierzchnig oraz gorng powierzchnia profili stalowych. Ewentualny nadmiar zalewy nalezy po
zastygnieciu usungc¢ scinajgc na gorgco.

Od chwili osiggniecia temperatury wbudowania, zalewe nalezy uzyé w czasie nie dtuzszym niz zaleca
producent.

5.7. Uszczelnienie stykéw profili dylatacyjnych z kapami stanowigcymi zabudowy: chodnikowa
i wyniesionego pobocza technicznego.

Na styku profili dylatacyjnych z elementami kap, nalezy wykona¢ szczeliny o szerokosci 8+10 mm
i glebokosci nie mniejszej niz 10+12 mm.

Wykonane w ramach niniejszych SST szczeliny zostang nastepnie wypetnione (na etapie uktadania
nawierzchnio-izolacji) elastyczng zywica wiadciwg dla zastosowanego systemu nawierzchniowo-
izolacyjnego wykonywanego w strefach kap w ramach SST D-05.03.26b.

Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementéw kraweznikowych i elementéw stalowych
dylatacji, nalezy wypetni¢ jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajgcym,
wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego. Gtebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu
zewnetrznego stykdw w gigb), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm. Szerokos$¢ wolnych przestrzeni
miedzy powierzchniami stykowymi nie powinna przekracza¢ 5+10 mm.

5.8. Roboty wykornczeniowe.

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do robdt wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z montazem blach maskujgcych szczeliny dylatacyjne, dostosowaniem
wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogdine”, pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot.

Kontrola w czasie robét obejmuje:

- wykonanie regulacji ustawienia wysokosciowego urzadzenia dylatacyjnego — nalezy sprawdzi¢
dokfadnosé pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do projektowanej niwelety ptyty.
Pomiary pionowego potozenia urzgdzenia dylatacyjnego nalezy wykona¢ w co najmniej 6 punktach
pomiarowych, usytuowanych réwniez w liniach kraweznikéw na skrajnych beleczkach jezdni z obu stron
urzadzenia dylatacyjnego. Btgd wysokos$ciowego ustawienia urzgdzenia dylatacyjnego w zadnym punkcie
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nie moze przekroczy¢ wartosci £ 5 mm,

- wykonanie regulacji ustawienia szerokosci urzadzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do
temperatury montazu nalezy wykona¢ bezposrednio przed zabetonowaniem zakotwien. Pomiary
poziomego pofozenia urzgdzenia dylatacyjnego nalezy wykonac¢ w co najmniej 3 punktach pomiarowych,
usytuowanych w osi jezdni i linii kraweznikow. Maksymalna odlegtosc¢ osi, w ktdrych usytuowane sg punkty
pomiarowe nie powinna by¢ wieksza niz 6 m. Bfgd poziomego ustawienia rozwartosci ustawienia
urzgdzenia dylatacyjnego w zadnym punkcie nie powinien przekroczy¢ wartosci + 5 mm,

- sprawdzenie odwodnienia i uszczelnienia w strefie urzgdzenia dylatacyjnego,

- sprawdzenie szczelnosci strefy dylatacyjne;j.

Badanie szczelnosci strefy dylatacyjnej nalezy przeprowadzié¢ nastepujaco:

a) w strefie dylatacyjnej umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajgce do podioza otwarte naczynie
o wysokosci 0,12 m i o0 szerokosci wigkszej niz szerokos¢ dylatacji o 0,30 m po kazdej stronie dylatacji,

b) naczynie wypetni¢ wodg do wysokosci 0,10 m,

c) wode utrzymac przez 24 h.

Za pozytywny wynik proby nalezy uznaé nieobnizenie sie poziomu wody w naczyniu. W przypadku
wystgpienia przeciekdéw, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelno$ci, usungc usterki i ponownie wykonaé
prébe.

Urzgdzenie dylatacyjne powinno spetnia¢ warunek odpornosci na powtarzalne obcigzenie dynamiczne wg
procedury badawczej IBDiM nr PB-TM-07 [10].

6.3. Sprawdzenie uszczelnien w strefie przejazdowe;.

Po wycieciu szczelin nalezy skontrolowac:

e  szeroko$c¢ szczelin,

e stan krawedzi szczelin,

e  czystos¢ przygotowanych do wypeinienia szczelin; czy zostaty oczyszczone z pytéw, luznych frakcji

i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania szczelin nalezy kontrolowac:

e temperature powietrza w czasie wbudowywania zalewy drogowej,

e temperature zalewy w chwili wbudowania, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

e wykonczenie powierzchni wypetnienia, ktére powinno by¢ zlicowane z nawierzchnig. Kontrola
gotowego wypetnienia szczeliny powinna stwierdzaé, ze:

e wypelnienie po wykonaniu jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy,

e  powierzchnia wypetnienia jest réwnolegta do powierzchni jezdni oraz powierzchni profili dylatacyjnych
i nie wystaje ponad poziom warstwy Scieralnej i profili dylatacyjnych.

Ocene jakosci wykonanego uszczelnienia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robét oraz po uptywie
okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiaru jest m [metr] remontowanego urzadzenia dylatacyjnego modutowego. Diugosé
przekrycia mierzy sie w Swietle zewnetrznych Scianek gzymséw wzdtuz urzgdzenia dylatacyjnego. Do
diugosci nie wlicza sie oston pionowych dylatacji na gzymsach.

117



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PUETUSK
M-18.01.01a
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1].

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytego zbrojenia,

—  wykonanie warstwy sczepnej,

- wykonanie wypetnienia wneki mieszankg PCC,

—  ulozenie izolaciji,

—  wykonanie uszczelnienia w rejonie dylataciji.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne“ [1] oraz
niniejszych SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.
Ptatnos¢ za 1 [metr] wykonanego remontu urzadzenia dylatacyjnego modutowego, nalezy przyjmowaé
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét. W cene wliczona jest réwniez regulacja urzgdzenia
dylatacyjnego po zamontowaniu wktadki.
Cena jednostkowa wykonania robdét uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa
w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegoélnosci:
- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp ;
- prace pomiarowe;
- projekt technologiczny remontu urzgdzenia dylatacyjnego;
- projekt czasowej organizacji ruchu wraz z zatwierdzeniem;
- wdrgzenie czasowej organizacji ruchu na czas robét wraz z przywréceniem statej organizacji
ruchu po zakonczeniu prac;
- wyregulowanie rozstawu elementéw urzgdzenia dylatacyjnego w dostosowaniu do aktualnej
temperatury;
- odkrycie dylatacji w strefie kap chodnikowych z odtworzeniem blachy maskujgcej;
- wykucie dylatacji na szerokosci minimum 1,2 m (po 0,6 m po kazdej ze stron dylataciji);
- zamocowanie elementdw istniejgcej dylatacji w konstrukcji obiektu wraz z dozbrojeniem wneki
dylatacyjnej wedlug opracowanego i zatwierdzonego projektu technologicznego, przy
zastosowaniu zbrojenia Alll-N kl. C, kleju epoksydowego o niskiej zawartosci LZO do
konstrukcyjnego fgczenia i napraw betonu;
- wykonanie szczelnej izolacji ptyty pomostu na szerokosci minimum 1,2 metra (po 0,6 m po
kazdej ze stron dylatacji) przy zastosowaniu dwusktadnikowej, ptynnej hydroizolacji na bazie
gumy i bitumu z przykryciem z dwoch warstw trwatej papy, pomiedzy ktérymi znajduje sie
mieszanka bitumiczna wzbogacona wypetniaczami;
- wykonanie warstwy nawierzchni drogowej o grubosci minimum 9 cm, przy zastosowaniu
szybkowigzacej i szybko utwardzajgcej sie, kompensujacej skurcz, wzmocnionej wtdknami
stalowymi, rozlewnej zaprawy naprawczej o wysokiej wytrzymatosci lub odtworzenie
nawierzchni bitumicznej tj. 5,0cm asfalt twardo lany + 4cm warstwa Scieralna SMA,;
- wykonanie napraw nawierzchni asfaltowych na szerokosci 2 metréw od dylatacji w kazdg ze
stron;
- wykonanie uszczelnienia dylatacji z nawierzchnia;
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- wymiana wktadki uszczelniajgcej neoprenowej typu karo;
- wykonanie nawierzchnio-izolacji na kapach przy zastosowaniu zywicy epoksydowej do
gruntowania oraz twardo-elastycznej, poliuretanowej powtoki o niskiej emisji LZO;
- wykonanie wymaganych pomiaréw i badan;

— oczyszczenie terenu robot.

W cenie jednostkowej danej roboty budowlanej nalezy uwzgledni¢ wykonanie wszystkich czynnosci
przewidzianych w niniejszej SST.
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg
potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po
wykonaniu robdét podstawowych. Dotyczy to np. rusztowan konstrukcyjnych i montazowych, pomostow
roboczych, sprzetu ptywajacego (barek, todzi, pontonow itp.),

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Warunki wykonania i odbioru robé6t budowlanych (SST).

1.D-M-00.00.00 Wymagania ogolne.
10.2. Normy.

1. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodag zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

6. PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw — Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok

7. PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

8. PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czes¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

9. PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki.

10. PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozje, Warunki techniczne dostawy pétwyrobéw, pretéw,
walcowki, drutu, ksztattownikéw i wyrobdw o powierzchni
jasnej ze stali nierdzewnych ogdélnego przeznaczenia.

11. PN-EN ISO Oznaczanie odpornosci na korozje miedzykrystaliczng stali odpornych na

3651-2 korozje, Stale odporne na korozje ferrytyczne,

Austenityczne | ferrytyczno-austenityczne (duplex), Badanie korozyjne w
Srodowisku zawierajgcym kwas siarkowy.

12. PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

13. PN-EN 1504-1  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 1: Definicje.

14. PN-EN 1504-2 Woyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 2:
Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

15. PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 3:
Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

16. PN-EN 1504-4 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 4:
taczenie konstrukcyjne.

17. PN-EN 1504-6 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,

wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 6: Kotwienie
stalowych pretéw zbrojeniowych.
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PN-EN 1504-7 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 7:
Ochrona zbrojenia przed korozja.

PN-EN 1504-9 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —

Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes¢ 9:
Ogodlne zasady dotyczace stosowania wyrobdw i systemow.

PN-EN 1504-10 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,

wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci — Czes¢ 10: Stosowanie
wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowanie jakoscig prac.

PN-EN 12190  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan

— Oznaczanie wytrzymatos$ci na sciskanie zaprawy naprawczej.

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia -

Metoda Pierscien i Kula.

PN-EN 14023  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltéw modyfikowanych

polimerami.

PN-EN 13880-1 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 1: Okreslenie gestosci w temp.250C.

PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 2: Metoda badania dla okreslenia

penetracji stozka w temp. 250C.

PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 3: Metoda badania okres$lajgca penetracie i

odprezenie sprezyste (odbojnosc).

PN-EN 13880-4 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 4: Metoda badania okres$lajgca

odpornosé cieplng; zmiany wartosci penetracji.

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 5: Metody badan do oznaczenia

odpornosci na sptywanie.

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 6: Metoda przygotowania prébek do

badania.

PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na gorgco — Czes¢ 13: Metoda badania stuzgca do

okreslenia wydtuzenia nieciggtego (préba przyczepnosci).

PN-EN 14188-1 Woypetniacze szczelin i zalewy drogowe — Czes$¢ 1: Wymagania

wobec zalew drogowych na gorgco.

PN-EN 12593  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci

Fraassa.

PN-EN 13398  Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego

asfaltow modyfikowanych.

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.
10.3. Inne dokumenty.

35.

36.

37.
38.

39.

40.
41.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. nr 63, poz. 735)

Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TM-07/96 — Badanie odpornosci konstrukcji modutowego
urzgdzenia dylatacyjnego na powtarzalne obcigzenia dynamiczne. IBDiM, Warszawa 1996
Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywalnosc.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/2 Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na
przegrzanie.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporno$¢ na
zamrazanie.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/4 Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydtuzenie.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/5 Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwania.
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M-20.01.10 RUSZTOWANIA | EKRANY OCHRONNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem rusztowan i ekrandéw ochronnych dla robo6t zwigzanych
z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099
w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizac;ji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonaniem rusztowan i ekranéw zabezpieczajgcych i obejmuja:

wykonanie rusztowan montazowych i roboczych niezbednych dla przeprowadzenia wszystkich
robét zwigzanych z remontem obiektu tj. umozliwiajgcych m.in. naprawe elementéw betonowych ustroju
nosnego i podpor, montaz wzmocnienia konstrukcji z blach, ucigglenie dzwigarow w przegubach,
montaz prefabrykatéw gzymsowych, wykonanie deskowan nowej ptyty ze wspornikami (nadbetonu) itp.,

ustawienie na catej dtugosci obiektu tymczasowych balustrad ochronnych zabezpieczajgcych (po
demontazu istniejgcych balustrad) przed upadkiem z wysokosci, pracownikéw i osoby postronne
mogace znalez¢ sie na obiekcie,

wykonanie wszelkich niezbednych, szczelnych poziomych i pionowych ekranéw ochronnych
zabezpieczajgcych wode w rzece pod obiektem,

uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnien roboczych (i dostosowanie sie do postanowien
wynikajgcych z tych uzgodnien) z wiasciwymi stuzbami wodnymi, szczegdlnie wynikajgcymi
Z uzgodnien,

biezgce przestawianie oraz koncowy demontaz rusztowan i ekranéw ochronnych po zakonczeniu
robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rusztowania mostowe — pomocnicze budowle czasowe, stuzgce do wykonania remontu obiektu
mostowego. Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe i niosgce.

Rusztowania robocze — rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

Rusztowania montazowe — rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od montowanej konstrukgji
z gotowych elementéw oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i SST D-M-00.00.00.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢:

Z niniejszg, szczegotowa specyfikacjg techniczng (SST),

z dokumentacjg projektowg oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych
rozwigzaniach projektowych, wprowadzanymi przez nadzér autorski ,na roboczo”, w trakcie realizacji
robét budowlanych,
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z poleceniami Inzyniera.
2, MATERIALY
21. Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rusztowarn i ekranéw ochronnych wedtug zasad niniejszych
SST sa:
. stalowe elementy sktadowe rusztowan mostowych,

rusztowania systemowe,

drabiny,

drewno — tarcica liciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp.,

panele drewniane lub stalowe,

kraty pomostowe itp.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia.

4, TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. pkt.4.

4.2. Transport materiatéw

Zastosowane materialy mogg byC¢ przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Sposdb zatadowania i umocowania elementéw rusztowan na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich
statecznos$c¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogdlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt.5.
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5.2. Sposéb wykonania

Wykonawca na zadanie Inzyniera Kontraktu powinien przedtozy¢ do zatwierdzenia szczegdtowe rysunki
robocze rusztowan, pomostow roboczych oraz ekrandéw zabezpieczajgcych, wykonanych zgodnie
z dokumentacjg producenta albo projektem indywidualnym.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ niezmiennos¢ uktadu geometrycznego
i bezpieczenstwo zaréwno samej konstrukcji jak i pracownikdw na nich pracujgcych.

Rusztowania powinny:

- posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajgcej dla oséb wykonujgcych roboty oraz do
sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatow,

. zapewniac bezpieczna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy,

= zapewnia¢ mozliwo$¢ wykonywania robot w pozycji niepowodujgcej nadmiernego wysitku,

. posiada¢ piony komunikacyjne oraz balustrade ochronng. Rusztowania nalezy ustawiaC¢ na
ustabilizowanym podfozu.

Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania nalezy okresli¢ w projekcie rusztowania
lub w dokumentacji producenta. Wszelkiego rodzaju ubytki i otwory w elementach istniejgcej
konstrukcji obiektu zwigzane 2z wykonaniem rusztowan, po zakohczeniu robot Wykonawca jest
zobowigzany do naprawienia przy pomocy materiatu przewidzianego w SST M-13.01.09.

Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest dozwolone takie
wykonywanie rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie sie po konstrukgciji
rusztowania.

Szerokos$¢ swobodnego przejscia dla robotnikéw nie powinna byé mniejsza od 0.60 m.

Przy pracach na drabinach nalezy zapewni¢, aby drabiny byty stabilne i zabezpieczone przed
nieprzewidywang zmiang potozenia oraz posiadaty odpowiednig wytrzymato$é na przewidywane
obcigzenia. Drabiny nalezy zabezpieczy¢ przed poslizgiem i rozsunieciem.

Rusztowania robocze powinny by¢ bezwzglednie wyposazone w szczelne ekrany ochronne (poziome
i pionowe) zabezpieczajgce, przed gruzem oraz innymi materiatami budowlanymi zwigzanymi
z realizacjg robot remontowych wode w rzece przeptywajgcej pod obiektem.

Wykonawca powinien wykonac¢ szczelne ekrany ochronne wydzielajgce strefe prowadzonych robét. Bez
wykonania ekrandéw ochronnych, Wykonawca nie ma prawa rozpoczgc¢ robét zwigzanych z remontem
mostu.

Ze wzgledu na realizacje robot nad rzekg, Wykonawca robét (w razie koniecznosci wynikajgcej m.in.
z przyjetej przez Wykonawce konstrukcji zabezpieczen cieku wodnego), zwrdci sie do zarzadcy cieku,
w celu uzgodnienia warunkéw realizacji robét.

W zakres czynnosci zwigzanych z realizacjg rusztowan i ekrandw ochronnych wchodzg m.in.:

. zapewnienie wszelkich niezbednych czynnikéw produkcji (tj. m.in. materiatéw, urzadzen,
konstrukgiji itp.),

. wykonanie rusztowan wg rysunkdéw wykonanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez

Inzyniera,
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wykonanie szczelnych, pionowych i poziomych ekranéw ochronnych wg rysunkéw wykonanych
przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera,

uzyskanie (w razie koniecznosci) wszelkich niezbednych uzgodnien u wiasciciela cieku wodnego,
z dostosowaniem sie do postanowien uzyskanych uzgodnien,

ustawienie na catej dtugosci obiektu tymczasowych balustrad ochronnych zabezpieczajgcych (po
demontazu istniejgcych balustrad) przed upadkiem z wysokosci, pracownikdéw i osoby postronne
mogace znalez¢ sie na obiekcie,

w razie koniecznosci — decydowa¢ o tym bedzie konstrukcja przyjetego rozwigzania —
przestawianie rusztowan i ekranéw ochronnych (tyle razy, ile razy bedzie to potrzebne, a bedzie
wynikato np. z uzgodnien stuzb wodnych),

rozebranie rusztowan i ekranéw ochronnych z balustradami tymczasowymi, po zakonczeniu robaét,

naprawienie przy pomocy materialu zgodnego ze SST M-13.01.09. wszelkiego rodzaju
ubytkdéw i otworéw w elementach istniejgcej konstrukcji obiektu, zwigzanych z wykonaniem rusztowan
i pomostow ochronnych,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

5.3. Rozbiérka rusztowan

Rusztowania nalezy rozbierac stopniowo, pod Scistym nadzorem technicznym.
Ekrany ochronne mozna bedzie zdjg¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich robo6t zwigzanych z remontem
obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét objetych SST

Kontrola jakosci roboét obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektowg
i ustaleniami SST.

7.  OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy — element cenotworczy innych pozycji kosztorysowych objetych kontraktem.
8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogéine

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
8.2. Zasady odbioru robét objetych SST

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych i ekranéw ochronnych polegajg
na stwierdzeniu zgodnosci konstrukgji rusztowan z wymaganiami technicznymi podanymi w normie
i ewentualnie z dodatkowymi wymaganiami Inzyniera.
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Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne
z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Koszty wykonania rusztowan oraz ekranéw ochronnych objetych niniejszg SST nie podlegajg odrebnej
zaptacie. Zakfada sie, ze zostaty wliczone przez Wykonawce robét w ogélne koszty budowy np. poprzez
ich ujecie w cenach jednostkowych robét objetych formularzem cenowym TER.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12811-1 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy Czes¢ 1: Rusztowania
— Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania

PN-EN 1004 Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elementéw
konstrukcyjnych. Materialy, wymiary, obcigzenia projektowe, wymagania
bezpieczenstwa i warunki wykonania i ogolne zasady projektowania

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane - Rusztowania — Wymagania

10.2. Inne

1. Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z pézn.zm. oraz Nr 173 poz. 1034).
2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z p6zn. zm.);
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M-20.01.13 KOTWY CHEMICZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru kotew oraz pretow wklejanych, dla rob6t zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke
Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Wymagania zawarte w niniejszych SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
realizacje robdét zwigzanych z wykonaniem kotew wklejanych zgodnie z zakresem okreslonym
w Dokumentacji Projektowe;.

Niniejsza specyfikacja obejmuje wykonanie:
o kotwy @12mm na glebokos¢ 10cm - mocowanie dwuteownikéw HEB260 do konstrukcji
betonowej w strefie "okien" podpdér posrednich (materiat nieuwzgledniony w pozycji "Stal
zbrojeniowa") — nalezy uwzgledni¢ w wycenie kotwy M12 dt. 15 cm ze stali klasy 8.8,

Zakres prac objetych niniejsza SST obejmuje m.in.:

— zakup materiatow,

— dostarczenie wszystkich niezbednych do wykonania kotew elementow,

— wytrasowanie otwordow,

— wywiercenie otwordw,

— oczyszczenie otworow,

— osadzanie kotew,

— czynno$ci pomiarowe i kontrolne przewidziane w SST,

— wykonanie i rozbidrke niezbednych rusztowan, pomostow roboczych, ekranéw ochronnych
i wszelkich innych konstrukcji pomocniczych niezbednych to realizacji robot objetych niniejszg
SST.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w SST sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w SST
D-M 00.00.00 — ,Wymagania Ogd6ine”

1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.
Niniejsza specyfikacja, obejmuje catosé robdt, zwigzanych z wykonaniem kotew wklejanych.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw,
wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2, MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania, dotyczgce materiatéw i ich rodzaju, podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
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Materiaty:
. Kotwy posiadajgce Aprobatg Techniczng,
. Materiaty do wklejenia: zaprawa lub materiat pochodzenia zywicznego posiadajgce Aprobate
Techniczng.

2.2. Kotwy wklejane
2.2.1. Kotwy M12 di. 15 cm ze stali klasy 8.8 na gt. 10 cm

Dane techniczne

Srednica kotwy: 12 mm
Dtugos¢ kotwy: 150 mm
Efektywna gtebokos¢ osadzenia: 100 mm
Min. gtebokos$¢ otworu w podtozu: 105 mm
Srednica otworu w podtozu: 14 mm
Zywica: epoksydowa

— wytrzymato$é na $Sciskanie 2100 MPa
— wytrzymato$é na zginanie 280 MPa
Materiat kotwy: stal klasy 8.8

3. SPRZET
3.1. Ogélne warunki stosowania sprzetu
Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”. Jakikolwiek

sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakosciowych robdét
i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Wykonawca powinien dysponowac s$rodkami transportu do przewozu materiatdbw oraz drobnym
sprzetem, potrzebnym do wykonania roboét, objetych niniejszg SST.

4. TRANSPORT
Ogolne warunki transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego, w sposéb gwarantujacy ich ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi (np. uszkodzenie
powloki cynkowej, gwintu) i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych (np. przegrzanie,
zamrozenie zywicy).

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogodlne warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt,
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

5.2. Kotwy wklejane

Mocowanie kotew polega na:

- wytrasowaniu otwordéw zgodnie z Dokumentacjg projektowa,

- wywierceniu otworu o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci,

- oczyszczeniu otworu ze zwiercin (4x pompka + 4x wycior + 4x pompka),

- wypetnieniu otworu zywicg (okoto 2/3 gtebokosci otworu),

- wprowadzeniu recznie preta do otworu, ruchem posuwisto — obrotowym,
Srednice otworéw oraz gtebokos¢ osadzenia kotew okresla Dokumentacijg projektowa.
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Kotwy wklejane nalezy osadzi¢ zgodnie z rysunkami szczegotowymi zwracajgc uwage na:
doktadne oczyszczenie otworéw ze zwiercin,

- zachowanie okreslonej minimalnej gtebokosci zakotwienia,

- prawidtowe dozowanie zywicy (brak komoér powietrznych w otworach — zywica jednolicie wypetnia
otwdr), odpowiednia ilo$¢ zywicy (po osadzeniu preta, nadmiar zywicy powinien pojawi¢ sie na
zewnatrz otworu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci roboét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci prowadzenia rob6t z dokumentacjg techniczng
oraz przepisami BHP.

Kontrola dotyczy ilosci, gtebokosci i srednicy otworow, dtugosci i gtebokosci osadzenia kotew oraz
rodzaju stosowanej zywicy.

Nalezy sprawdzi¢ takze zgodnos¢ dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw, dotyczacych
stosowanych materiatéw, z wymogami prawa.

Badanie prawidtowosci osadzenia kotew zespalajgcych sprowadza sie do pomiaru sity wyrywajgce;j
kotwe za pomocg specjalnego urzgdzenia pomiarowego.

Zakotwiony pret nalezy podda¢ wycigganiu sitg réwng 80% sity obliczeniowej preta na rozcigganie (sita
odpowiadajgca naprezeniu rownemu 80% Remin).

Prébe nalezy uznac za pozytywna, jezeli pod wptywem przytozonej sity nie nastgpi wysuniecie sie preta
z betonu o wiecej niz 0,5 mm.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdline”.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres wykonywanych prac, w ramach poszczegdélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robo6t.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest szt [sztuka] kotwy okreslonego typu i nosnosci zamontowanego na obiekcie,
spetniajgcego wymagania Dokumentacji Projektowej.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

Roboty objete niniejsza SST, podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych, ktéry jest dokonywany na
podstawie wynikéw pomiarow i oceny wizualnej. Odbidr dotyczy lokalizacji, gtebokosci osadzenia kotew,
diugosci i srednicy kotew oraz prawidtowej ilodci zywicy w otworze.

Inzynier potwierdza wykonanie prac wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”

pkt 9.
Ptaci sie za ilos¢ sztuk osadzonych i odebranych kotew.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 sztuke kotwy okreslonego typu i nosnosci zamontowanego na obiekcie, nalezy

przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa wykonania roboét uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa

w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegolnosci:

- zakup materiatow: kotew chemicznych do mocowania projektowanych elementéw,

- dostarczenie wszystkich niezbednych do wykonania kotew elementow,

- wytrasowanie otworéw,

- wywiercenie otwordw,

- oczyszczenie otwordw,

- osadzanie kotew,

- czynno$ci pomiarowe i kontrolne przewidziane w SST,

- wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostow roboczych, ekrandéw ochronnych
i wszelkich innych konstrukcji pomocniczych niezbednych to realizacji robét objetych niniejszg
SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje producenta sprzetu, producenta srub i zaprawy do mocowania kotew.
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M-20.01.17 INIEKCJA CISNIENIOWA Z ZYWIC EPOKSYDOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem iniekcji cisnieniowej z zywic epoksydowych dla robét
zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km
20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu Wykonanie
robét wymienionych w p. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
likwidacji rys lub peknie¢ o rozwartosci powyzej 0,2 mm poprzez iniekcje wysokocisnieniows.

Zakres prac objetych niniejszg SST obejmuje m.in.:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- opracowanie projektu organizacji i harmonogramu roboét,

- inwentaryzacje szczegotowg rys oraz sporzadzenie planu iniekcji rys oraz projektu technologii
prowadzenia prac,

- inwentaryzacje szczegdtowg miejsca wystepowania pustek oraz ilosci wttoczonego materiatu na
etapie wykonywania iniekcji,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobdéw potrzebnych do
wykonania robot,

- wykonanie i rozbiérke rusztowan pomostéw roboczych, i innych urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét,

- wykonanie robét iniekcyjnych oraz wszystkich robot towarzyszgcych zabiegowi iniekcii,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Rysa - przerwa ciggtosci materiatu wystepujgca tylko w czesci przekroju poprzecznego elementu.

Pekniecie - przerwa ciaggtosci materialu w catym przekroju poprzecznym elementu, powodujgca
rozdzielenie betonu w tym elemencie na dwie czesci.

Iniekcja cisnieniowa - metoda wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pekniecia pod ci$nieniem
wiekszym niz ci$nienie atmosferyczne.

Kompozycja iniekcyjna - ciekty preparat, ktéry po wypetnieniu rysy lub peknigcia twardnieje i zespala
rozdzielone czesci betonu tworzac sztywng lub elastyczng skleine.

Wentyl iniekcyjny - urzagdzenie umozliwiajgce wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pod cisnieniem do
rysy lub pekniecia w betonie.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami
podanymi w SST D-M-00.00.00.
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1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne".

Na zgdanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowa¢ zrédio zakupu materiatéw,
sktadnikbw materiatéw do wykonania iniekcji ci$nieniowej powierzchni betonowych i przedtozy¢ te

dokumenty na pismie wraz z atestami tych materiatow.

Materiat spetniajgcy wymagania niniejszego SST: np. Stodet IHS, Sikadur 53 lub réwnowazny materiat
innego producenta.

Tablica 1.
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 | Czas zelowania (w zaleznosci od Min. 10-120 PN-EN ISO 2535
temperatury)
2 Maksymalna temp. Zzelowania °C =30 PN-EN ISO 584
3 | Wspotczynnik lepkosci dynamicznej mPas 220-1200 PN-EN ISO 3219
(w zaleznosci od temperatury)
4 Wytrzymato$¢ na odrywanie MPa 24 PN-C-01814
5 Wytrzymato$é na rozcigganie MPa 225 PN-EN ISO 527-2
6 Wytrzymato$¢ na zginanie MPa 250 PN-EN 1SO 178
7 iy - . MPa =50 PN-EN ISO 604
Wytrzymatos¢ na Sciskanie
- czystej kompozycji

Przewiduje sie uzycie bezrozpuszczalnikowej, ptynnej zywicy epoksydowej o niskiej lepkosci, przydatnej
do wzmacniania strukturalnego konstrukcji metodg sklejania sitowego rys i peknie¢, mogacg wytworzyc
réwnoczesnie skuteczng bariere przeciwko filtracji wody i agresywnych mediow.

Zastosowany materiat, po dodaniu piasku powinien nadawa¢ sie do stosowania przy wypeianiu
peknieé, pustek i uszkodzen w betonie.

Maksymalna szerokosc¢ rysy mozliwej do zainiektowania opisang zywicg powinna wynosi¢ 5 mm.

Wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatu stosowanego do wykonania iniekcji wysokocisnieniowej
w $rodowisku suchym, wilgotnym i pod wodg do uszczelniania rys nieruchomych zawilgoconych
i mokrych podano w tab. 2

Tablica 2. Wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatu stosowanego do wykonania iniekcji wysokocisnieniowej

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
1 | Czas zelowania (w zaleznosci od Min. 10-75 PN-EN ISO 2535
temperatury)
2 Maksymalna temp. Zzelowania °C <40 PN-EN ISO 584
3 | Wspétczynnik lepkosci dynamiczne; mPas 5800-15200
(w zaleznosci od temperatury)
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Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badan wg
4 Wytrzymato$é na odrywanie po 14 MPa 22,5 PN-C-01814
dniach
5 | Modut sprezystosci statyczny N/mm? ~6300
6 Wytrzymato$é na rozcigganie MPa 230 PN-EN ISO 527-2
7 Wytrzymatos¢ na zginanie MPa 235
8 Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 253 PN-EN ISO 604
9 . kg/m3 20+0,1 PN-EN ISO 2811-1
Gestosé

Przewiduje sie uzycie bezrozpuszczalnikowej, niewrazliwej na wilgo¢, ptynnej zywicy epoksydowej,
przydatnej do wzmachniania strukturalnego konstrukcji metodg sklejania sitowego rys i peknie¢, mogaca
wytworzy¢é rownoczesnie skuteczng bariere przeciwko filtracji wody i agresywnych mediéw.
Zastosowany materiat, po dodaniu piasku powinien nadawa¢ sie do stosowania przy wypeianiu
peknieé, pustek i uszkodzen w betonie.

Minimalna szerokos$¢ rysy mozliwej do zainiektowania opisang zywicg powinna wynosi¢ 0,5 mm.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Szczegodtowe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do wykonania iniekcji rys i peknie¢ w betonowych elementach istniejgcych konstrukcji obiektow
mostowych metodg iniekcji wysokocisnieniowej dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu
wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inzyniera.

Pompa do ttoczenia kompozycji iniekcyjnej powinna zapewnia¢ mozliwosé sterowania wielkosci
i ciSnienia iniektu. Powinna ona ttoczyé kompozycje w sposdb rownomierny bez gwattownych zmian
cisnienia.

Sprzet oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnego, przy cisnieniu roboczym iniektu do 10 MPa,
nie powinny wykazywac zadnych przeciekéw kompozycji.

4, TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Sposob transportu przez Wykonawce materiatow do iniekcji rys i peknie¢ w betonowych elementach
istniejgcych konstrukcji obiektéw mostowych metodg iniekcji wysokocidnieniowej nie moze powodowac
obnizenia ich jako$ci.

Przew6z sktadnikéw chemicznych i materiatéw powinien sie odbywaé w szczelnych i nieuszkodzonych
opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
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5.2. Szczegétowe wymagania dotyczace wykonania roboét
5.2.1. Zasady prowadzenia robét

Roboty zwigzane z wykonaniem iniekcji rys i peknie¢ w betonowych elementach istniejgcych konstrukciji
obiektéw mostowych metodg iniekcji wysokocisnieniowej powinny by¢é wykonywane przez pracownikéw
posiadajgcych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty
branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.2. Przygotowanie podtoza dla prowadzenia robot

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podioze betonowe. Podloze powinno byé mocne, czyste,
wolne od zaolejen, starych powtok i preparatéw antyadhezyjnych. Przygotowanie podioza w celu
uzyskania optymalnej przyczepnosci. Beton powinien zosta¢ starannie oczyszczony najlepiej wodg pod
wysokim cisnieniem lub przez szlifowanie. Rysy nalezy oczys$ci¢ z pylu sprezonym powietrzem lub
przeptukane woda pod cisnieniem.

5.2.3. Inwentaryzacja rys

Wykonawca zobowigzany jest przed przystgpieniem do robot do sporzgdzenia szczegétowej
inwentaryzaciji rys wystepujacych na danym obiekcie oraz sporzgdzenia szczegétowego planu rys ze
wskazaniem rys o szerokosci rozwarcia > 0,2 mm podlegajgcych iniekcji. Plan ten wymaga akceptacji
przez Inzyniera i stanowi¢ bedzie podstawe do powykonawczego obmiaru robot.

5.2.4. Dokumentacja prac iniekcyjnych

Wykonawca obowigzany jest prowadzi¢ na biezgco dokumentacje prac iniekcyjnych. W dokumentaciji
tej, dla kazdej rysy lub pekniecia powinny by¢ podane informacje dotyczace:

- ruchu drogowego na obiekcie w trakcie prowadzenia robot iniekcyjnych,

- stanu pogody,

- ci$nienia poczgtkowego i koncowego wttaczanej kompozycji,

- objetosci wttoczonej kompozyciji iniekcyjnej,

- trudnosci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

5.2.5. Prowadzenie robét iniekcyjnych
5.2.5.1. Warunki prowadzenia prac

Prace iniekcyjne powinny byé prowadzone przy temperaturze otoczenia i konstrukcji naprawianego
elementu nie nizszej niz +100C i nie wyzszej niz +30°C.

W porze deszczowej Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ miejsce prowadzonych prac
iniekcyjnych prowizorycznym zadaszeniem.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostéw roboczych i innych
urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac iniekcyjnych, nalezy do Wykonawcy.

5.2.5.2. Wiercenie otworow iniekcyjnych

Dtugosc¢ otwordw w betonie, ich Srednica oraz rozstaw zalezg od rodzaju naprawy (rysa czy pekniecie)
a takze rodzaju konstrukcji. Dlatego konieczne jest opracowanie przez Wykonawce technologii
naprawy.

Do wypetnienia wolnych przestrzeni pomiedzy dzwigarami betonowymi a konstrukcjg stalowg
wzmochienia nalezy wykonacé iniekcje cisnieniowg z zywic epoksydowych w minimalnym rozstawie 1
metra.

5.2.5.3. Przygotowanie rysy i pustek do iniekcji

Otwory w betonie do osadzenia wentyli iniekcyjnych powinny by¢ doktadnie odpylone przy pomocy
odkurzacza przemystowego. Usuwanie pylu z otworéw strumieniem sprezonego powietrza jest
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niedopuszczalne.

W otworach osadza sie wentyle i je rozpreza. Wentyle nie mogg posiadaé¢ zaworéw zwrotnych w celu
umozliwienia wydostania sie z rys powietrza podczas iniekcji oraz dla kontroli wypetnienia rys
kompozycjg iniekcyjng. Rysy lub pekniecia uszczelnia sie powierzchniowo specjalng szpachldéwka
wskazang przez Producenta.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca obowigzany jest usungé warstwe masy uszczelniajgcej
powierzchniowo rysy lub pekniecia.

5.2.5.4. Przeprowadzenie iniekcji

Prace iniekcyjne nalezy prowadzi¢ w oparciu o sporzgdzony projekt technologii robét.

W przypadku, gdy objeto$¢ wttoczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnej znacznie przekroczy
przewidywang wielkos¢, a z sagsiednich wentyli otwartych nie bedzie wycieka¢é kompozycja, Wykonawca
obowigzany jest niezwtocznie zawiadomic o tym fakcie Inzyniera, ktéry podejmie decyzje co do dalszego
prowadzenia iniekciji.

5.2.5.5. Zakonczenie iniekcji

W przypadku gdy kompozycja iniekcyjna zacznie wylewac¢ sie z otworu lub w razie probleméw
technicznych ze sprzetem prace iniekcyjne nalezy przerwaé. Po zakonczeniu robét iniekcyjnych,
wentyle powinny by¢ usuniete z konstrukcji, a pozostate po nich otwory nalezy wypetni¢ wg wymagan
okreslonych w Specyfikacji M.24.01.01.

5.3. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Zabezpieczenia robot prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak
réwniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu 0séb lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy.
Sposdb prowadzenia robét iniekcyjnych nie moze powodowaé skazenia srodowiska. Wszelkie odpady
kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikdw oraz poptuczyny pozostate po myciu sprzetu, Wykonawca
obowigzany jest usunac¢ z terenu roboét i poddac utylizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Szczegoétowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1. Kontrola przygotowania rys i pustek do iniekcji

Przed przystgpieniem do wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy, pustki lub pekniecia, Wykonawca
obowigzany jest dokonac kontroli droznosci szczeliny pomiedzy sasiednimi wentylami przy uzyciu
sprezonego powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa.

W przypadku stwierdzenia braku droznosci, Wykonawca powinien zainstalowa¢ dodatkowy wentyl.

Do obowigzkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikow badan z wymaganiami zawartymi
w niniejszej SST.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty
materiatéw.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

6.2.2. Ocena wykonanych prac

Podstawg oceny jakosci wykonanych prac iniekcyjnych sg dane zawarte w dokumentacji prac
iniekcyjnych oraz wizualne sprawdzenie wypetnienia rys lub peknie¢ kompozycjg po usunieciu masy
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powierzchniowego uszczelnienia rys.

w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci przebiegu prac iniekcyjnych jak:
zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielkosci objetosé kompozycji iniekcyjnej wttoczonej do
wentyla,

- widoczne po zdjeciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub peknie¢ nie
wypetnione kompozycja,

- nie pojawienie sie¢ kompozycji w sgsiednim, otwartym wentylu,

- nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy lub pekniecia,

- zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia prac iniekcyjnych,

- zbyt niskie ci$nienie koncowe wttaczanej kompozycji,

- inne czynniki majgce wptyw na jakos¢ wykonanych prac iniekcyjnych,

Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wtasny odwiertow kontrolnych we
wskazanym przez Inzyniera miejscach, przy uzyciu wiertta koronkowego o srednicy nie mniejszej niz 60
mm i pobranie prébek betonu o dtugosci okreslonej przez Inzyniera.

O jakosci prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje stopien wypetnienia kompozycjg rysy lub
pekniecia w wycietej probce oraz postaé zniszczenia tej prébki przy Sciskaniu.

Stopien wypetnienia rysy lub pekniecia, mierzony jako stosunek sumy dtugosci odcinkéw szczeliny
wypetnionych kompozycjg (cm) do catkowitej dtugos$ci skleiny, widocznej na pobocznicy i podstawach
prébki walcowej (cm) nie powinien byé mniejszy niz 85%.

Zniszczenie wycietej probki przy Sciskaniu powinno nastgpi¢ w betonie, a nie w skleinie.

6.2.3. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

Sprawdzenie podstawowych wymiaréow geometrycznych nalezy wykonaé zgodnie z PN-77/S-10040.
6.2.4. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan.
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p. 2.2 SST.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest
- 1 m (metr biezgcy) wykonanej i odebranej iniekcji rysy o okreslonej rozwartosci.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robét

8.2.1. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie jeden

protokét odbioru iniekcji rys po ich catkowitym wykonaniu. W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania
poprawek lub iniekcji uzupetniajgcych (dodatkowych).
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Odbiorowi podlegaja:

- roboty przygotowawcze (uszczelnienie powierzchniowe rys, osadzenie wentyli) wraz
z pomostami roboczymi umozliwiajgcymi dostep do rys,

- roboty po ich zakonczeniu ze sprawdzeniem jakosci robét wg pkt.6.3. niniejszej Specyfikacji oraz
zgodnosci zakresu wykonanych robét z planem iniekcji rys wg pkt.5.1.3. niniejszej Specyfikaciji.

8.2.2. Odbiér konhcowy robot

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem iniekcji ci$nieniowej powierzchni betonowych
i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkow
dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
- Swiadectwa dostaw materiatow,

- protokot odbioréw czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za:
- 1 metr wykonanej i odebranej iniekcji rysy o okreslonej rozwartosci, nalezy przyjmowac zgodnie
z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot,

Cena jednostkowa wykonania robot uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa

w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegolnosci:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robat,

- inwentaryzacje szczegotowg rys oraz sporzadzenie planu iniekcji rys oraz projektu technologii
prowadzenia prac,

- inwentaryzacje szczegotowg miejsca wystepowania pustek na styku blach z dzwigarami oraz
iloéci wttoczonego materiatu na etapie wykonywania iniekgiji,

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do
wykonania robot,

- wykonanie i rozbiérke rusztowahn pomostéw roboczych, i innych urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét,

- wykonanie robét iniekcyjnych oraz wszystkich robot towarzyszgcych zabiegowi iniekcii,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem Srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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M-20.01.30 MIESZANINA INHIBITOR KOROZJI DO ZABEZPIECZENIA STALI ZBROJENIOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
zabezpieczenia stali zbrojeniowej w betonie poprzez nasgczanie otuliny betonowej wodnym roztworem
mieszaniny inhibitoréw korozji dla rob6t zwigzanych z zadaniem: Remont mostu przez rzeke Narew
w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST, majg zastosowanie przy zabezpieczenia stali zbrojeniowej w betonie
poprzez nasgczanie otuliny betonowej wodnym roztworem mieszaniny inhibitorow korozji dla
elementow:

- filary z oczepem

- dzwigary i poprzecznice

i obejmuja:

- zakup inhibitora korozji,prace pomiarowe,

- opracowanie Projektu Organizacji i Harmonogramu Robét,

- transport inhibitora korozji z miejsca zakupu na plac budowy,

- przygotowanie podtoza betonowego,

- przygotowanie inhibitora korozji do malowania,

- zabezpieczanie powierzchni betonowych inhibitorem korozji wedtug instrukcji producenta,
- wykonanie wymaganych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie stanowiska i usuniecie materiatdbw pomocniczych poza pas drogowy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z SST D-M-00.00.00 wymagania ogdlne, pkt 1.4.

Ochrona antykorozyjna stali zbrojeniowej - dziatanie, kitére powoduje zatrzymanie rozpoczecia
korozji na stali zbrojeniowej

Ochrona katodowa - metoda elektrochemiczna ochrony stali zbrojeniowej przed korozjg, ktéra polega
na stworzeniu takiego uktadu, w ktérym chroniony metal bedzie katodag

Inhibitor Korozji - ptynng cieczg zawierajgcg mieszanineg inhibitorow korozji. Z uwagi na mieszany typ
inhibitoréow, oddziatywujg one na przebieg zaréwno reakcji katodowej, jak i anodowej na powierzchni
stali zbrojeniowej. Inhibitory adsorbujg sie na powierzchni metalu tworzgc warstwe izolujgcg catg
powierzchnie metalu od czynnikéw agresywnych.

Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.
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1.5. 0Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé: z niniejsza, szczegdtowyg specyfikacjg techniczng (SST), z dokumentacjg projektowg oraz
z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach projektowych,
wprowadzanymi przez nadzoér autorski ,na roboczo”, w trakcie realizacji robot budowlanych,
z poleceniami Inzyniera, wszystkie zmiany parametréw materiatowych muszg uzyskac akceptacje
Projektanta.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogélne”, pkt 2

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia stali metodg katodowg przy uzyciu
protektora cynkowego powinny posiada¢ Krajowg Ocene Techniczng wydang przez IBDiM. Przed
przystgpieniem do uzycia materiatdbw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej
dostawy swiadectwo techniczne lub $wiadectwo zgodnosci z Krajowg Oceng Techniczng. Wykonawca
zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wlasciwego przechowywania materiatéw. Materiat spetniajacy wymagania niniejszego SST: np.
TopGard FE lub réwnowazny materiat innego producenta.

2.1. Wymagania ogodlne dotyczace materiatow

Tablica 1 Wymagania dla mieszaniny inhibitoréw korozji

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metoda badan

! Barwa Bezbarwna Ocena wizualna
2 Gestosé w temp. 20 °C 0d 0,91 do 0,95 g/cm? PN-C-04504:1992
3 | wartosc PH 0Od 5,0 do 8,0 PN-C-0463:1989
4 | chior catkowity <0,1% PN-EN ISO 1158
5 Chlorki rozpuszczalne w wodzie <0,1% (mm) PN-EN 480-10
6 | zawartosé alkaliow (rownowaznik Naz0eq) <0,1% (mm) PN-EN 480-12

Mieszanina inhibitoréw korozji winna posiadaé cechy przewidziane w Krajowej Ocenie Technicznej. Za
jakos¢ mieszaniny inhibitoréw korozji odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do
prowadzenia statej i skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepisow obowigzujgcych
w zakresie jakosci materiatdw wyjsciowych i prawidtowego wykonywania poszczegolnych robot.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 3
Wybér sprzetu i narzedzi do wykonania robét podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robét, zgodnie
z przyjeta technologig i Kartami Technicznymi materiatéw. Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé
warunki atmosferyczne i posiadaé do dyspozyciji:

- wilgotnosciomierz,
- termometry do pomiaru temperatury powietrza.

138



REMONT MOSTU PRZEZ RZEKE NAREW W CIAGU DROGI WOJEWODZKIEJ NR 618
W KM 20+099 W MIEJSCOWOSCI PULTUSK
M-20.01.30
SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Wykonawca wykonujgcy zabezpieczenie powinien dysponowaé nastepujgcym sprzetem:
- naczynia i wiadra do przygotowania materiatu
- pedzle

- walki
- sprzet do natrysku

4, TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 “Wymagania ogoine”, pkt 4

Materiaty nalezy transportowac krytymi Srodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogélne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

- roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podtoza betonowego,
- natozenie inhibitora korozji,

- roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy:

- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
- okresli¢ kolejnosc¢, sposdb i termin wykonania robét.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan,
pomostéw roboczych i innych urzgdzeh pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot.

5.4. Warunki atmosferyczne
Podczas wykonywania prac powinny byé spetnione nastepujgce warunki:

a) Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace powinny by¢ prowadzone
w temperaturze nie nizszej niz -50C i wyzszej o min. 30C od temperatury punktu rosy, przy
wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. Maksymalna temperatura podtoza i powietrza nie
powinna przekraczaé¢ +300C. Nie wolno malowa¢ powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych
miejscowo szronem (dotyczy materiatéw stosowanych w ujemnych temperaturach).

b) Niedopuszczalne jest wykonywanie prac podczas ztej pogody — silnego wiatru, deszczu, we mgle
oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

5.5. Przygotowanie podtoza betonowego
Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej, podtoze betonowe wymaga specjalnych

przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci
stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkéw do wiadciwego
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zastosowania materiatu.

Podtoze betonowe, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow,
olejow i ttuszczdéw, a takze oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych,
luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych przyczepnosé.
Prace przygotowawcze, polegajgce na oczyszczeniu betonu, nalezy wykonywac¢ metodami, ktére nie
naruszajg materiatu konstrukcyjnego. Z catej powierzchni podlegajgcej ochronie nalezy usung¢ mleczko
cementowe. Niezwigzane czesci betonu mozna odbi¢ miotkami, a cate powierzchnie oczysci¢ metodg
strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, $rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie pytu sprezonym
powietrzem (sprezarki srubowe). Miejsca zattluszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi
lub detergentami. Nanoszenia inhibitoréw korozji nie nalezy wykonywaé na s$wiezych betonach
i zaprawach. Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego, a wykonaniem
nanoszenia inhibitora korozji nalezy przyjmowa¢ wg danych podawanych w Kartach Technicznych
stosowanych materiatow. Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, dla betonéw zwyktych
hydrofobizacje nalezy wykonac¢ po 14 dniach dojrzewania, a dla zapraw PCC po 7 dniach dojrzewania.

5.6. Przygotowanie materiatow

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatdbw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatu
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania. Materialy jednosktadnikowe dostarczane sg w formie gotowej do uzycia. Kazdy
z materiatdw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla
kazdego materiatu mozna okre$li¢ nieco inne wymagania dotyczgce warunkéw pogodowych, warunkow
przygotowania i wilgotnoséci podioza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste
przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialtu ma decydujgcy wptyw na trwatosc
wykonywanych zabezpieczeh.

5.7. Metody nakladania inhibitoréw
W zalezno$ci od wielkosci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowac¢ metody naktadania:

- malowanie pedzlem,

- malowanie watkiem,

- malowanie natryskiem pneumatycznym,

- natryskiem hydrodynamicznym,

5.8. Pielegnacja

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po zakonczeniu prac, nalezy chroni¢ te powierzchnie
przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury
powietrza ponizej -30C i przegrzaniem powyzej 300C przez czas okreslony przez producenta materiatu
w Kartach Technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.1. Kontrola przed przystapieniem do prac
Kontrola obejmuije:

- sprawdzenie dokumentow dotyczgcych materiatéw,
- sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania mieszaniny inhibitoréw korozji
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Podczas robo6t Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokdt wykonania zabezpieczenia, w ktorym
podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatow,
parametrach technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki
badan wykonanych zabezpieczen.

6.1.1. Sprawdzenie materiatow
Polega na:

- kontroli rodzaju i gatunku materiatéw z dokumentacji (atesty, protokoty odbioru itp.),
stwierdzeniu zgodnos$ci z normami przedmiotowymi, dokumentacjg projektowa,

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢:

- nr produktu,

- stan opakowan materiatu,

- warunki przechowywania materiatu,

- date produkcji i date przydatnosci do stosowania. Dodatkowo, po otwarciu pojemnika
z materiatem,

Wykonawca powinien ocenic¢ jego wyglad i klarownos¢. Z kontroli jakosci materiatdw powinien zostac
sporzadzony protokot.

6.1.2. Sprawdzenie warunkow transportu i skladowania
Polega na sprawdzeniu zgodno$ci z zasadami przyjetymi w niniejszej SST, pkt 4.
6.1.3. Kontrola przygotowania podtoza

Podtoze nalezy skontrolowaé po oczyszczeniu, oceni¢ stopien czystosci, nosnosé, sposéb wykonania
napraw, uzupetnien ubytkéw.

6.2. Badania w czasie robét
Badaniu podlegaja:

a) dokfadnos¢ natozenia mieszaniny inhibitoréw korozji

b) ilos¢ cykli roboczych,

c) faktyczne zuzycie ustalone metodg prob zgodnie z pkt.2.1. 6.3.

6.3. Badania po zakonczeniu robét

Badaniu podlegajg wybrane losowo punkty w trakcie aplikacji materiatu, w ktérych dokonywane jest
obliczenie zuzycia materiatu, polegajgce na pomierzeniu malowanej powierzchni i zwazeniu materiatu
przewidzianego do pomalowania pomierzonej powierzchni. Jesli po podzielenie pomierzone;j
powierzchni przez wage materiatu przewidzianego do pomalowania zuzycie wyniesie wartos¢ okreslong
w projekcie, badanie kontrolne uznaje sie za prawidtowe.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) odebranego, powierzchniowego zabezpieczenia
antykorozyjnego wykonanego na okreslonych elementach betonowych budowanego obiektu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w SST D-M-00.00.00,Wymagania ogolne”, pkt.8 Roboty objete
niniejszg specyfikacja podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Odbioér nastepuje na podstawie
protokotéw z badan i préb przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1m2 [metr kwadratowy] powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego wykonanej na
okreslonych elementach betonowych budowanego obiektu, nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem
i oceng jakosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa wykonania roboét uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa
w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegolnosci:
- zakup inhibitora korozji,

- prace pomiarowe,

- opracowanie Projektu Organizacji i Harmonogramu Robdt,

- transport inhibitora korozji z miejsca zakupu na plac budowy,

- przygotowanie podtoza betonowego,

- przygotowanie inhibitora korozji do malowania,

- zabezpieczanie powierzchni betonowych inhibitorem korozji wedtug instrukcji producenta,
- wykonanie wymaganych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie stanowiska i usuniecie materiatdbw pomocniczych poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2012 Cement- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN-EN ISO 1158:1999 Tworzywa sztuczne- Homopolimery i kopolimery chlorku winylu-
Oznaczenia Zawartosci chloru

PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej- Czes$¢ 7: Badania zawartosci
powietrza-Metoda cisnieniowa

PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu — Cze$¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie probek do
badania

PN-B-06714-23:1984 Kruszywa mineralne-Badania-Oznaczenie zmian objetosciowych
metodg Amslera

PN-C-04504:1992 Analiza chemiczna — Oznaczenie gestosci produktéw chemicznych

cieklych i statych w postaci proszku
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PN-C-04963:1989 Analiza chemiczna - Oznaczenie pH wodnych roztworéw produktéow
Chemicznych

10.2. Inne dokumenty

Krajowa Ocena Techniczna i instrukcje stosowania materiatow.
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M-20.02.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robo6t zwigzanych z rozbiorkg poszczegdélnych elementéw dla robot zwigzanych z zadaniem:
Remont mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci
Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu Wykonanie
robét wymienionych w p. 1.1.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektéw jest okreslony w Dokumentacji
Projektowej.

Zakres prac objetych niniejszg SST obejmuje roboty rozbiérkowe:

e rozbidérka powierzchniowa betonu na gtebokosé 4 cm — dzwigary gtdwne w strefie podporowej
— zatozono 100 % powierzchni

e rozbiérka powierzchniowa betonu na gtebokos¢ 4 cm — poprzecznice podporowe — zatozono
100 % powierzchni

e rozbiérka powierzchniowa betonu na glebokosé 4 cm — ,okna” podpdr posrednich wraz ze
spodem oczepow podtozyskowych — zatozono 30 % powierzchni

e rozbidérka powierzchniowa betonu na gtebokos¢ 2 cm — ciosy podtozyskowe — zatozono 100 %
powierzchni

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i SST
D-M-00.00.00 Wymagania ogdine.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za sposob przeprowadzenia robét rozbiérkowych, za ich zakres
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz z zaleceniami Inzyniera.

2, MATERIALY

Rozbiérce podlegajg elementy obiektu okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

3. SPRZET

Wybér rodzaju sprzetu, maszyn i narzedzi do realizacji robét nalezy do Wykonawcy.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera oraz zapewnic ciggtosc¢
wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robét.

Przed rozpoczeciem robét rozbiorkowych Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi
do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu rozbiérkowego.
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Do prac rozbidrkowych nalezy stosowal sprzet posiadajgcy atesty i instrukcje uzytkowania.
Wykonawca, na zgdanie Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy zastosowania innego sprzetu lub narzedzi o ile stan lub
parametry techniczne uzytego przez Wykonawce sprzetu lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnego
prowadzenia pracy i uzyskania wymaganej jakosci robét.

4, TRANSPORT

Transport gruzu i innych elementéw pochodzgcych z rozbidrki powinien odbywac sie zgodnie
z zasadami obowigzujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta $rodkéw
transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Przed rozpoczeciem roboét rozbidrkowych sprzetem zmechanizowanym w rejonie przyczétkow nalezy
wykonaé prébne, reczne przekopy poprzeczne przez dojazdy w strefie skrzydet przyczoétkowych.

Przekopy gtebokos$ci ok. 100cm nalezy wykona¢ w celu sprawdzenia przebiegu ewentualnych urzgdzen
obcych biegngcych w strefie obiektu podlegajgcego rozbiorce.

Jezeli na terenie rob6t zostang stwierdzone urzadzenia podziemne, to roboty rozbiérkowe nalezy
przerwaé, powiadomi¢ o tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu
postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzor nad tymi urzadzeniami.

Przed rozpoczeciem robét rozbiorkowych Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ do zatwierdzenia
projekt organizacyjno-technologiczny wykonania rozbiérki. Projekt organizacyjno-technologiczny
powinien zawiera¢ m.in.:

. harmonogram terminowy realizacji,

. informacje o podstawowym sprzecie przewidywanym do realizacji zadania w tym lance wodne,

. projekt rozbiérki poszczegdinych obiektow,

. informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, kiére mogag znalez¢ sie w obszarze
prac rozbiérkowych,

. informacje o stosowanych (o ile sg wymagane) szczelnych ekranéw ochronnych
zabezpieczajgcych cieki przed zanieczyszczeniem.

. inne informacje zgdane przez Inzyniera.

Rozpoczecie robot rozbiorkowych moze nastgpic¢ dopiero po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera
Kontraktu projektu organizacyjno-technologicznego wykonania rozbiorki.

Wiekszos¢ robdt rozbidrkowych nalezy realizowaé metodami mechanicznymi, przy zastosowaniu
miotéw wyburzeniowych, szlifierek, palnikdw, pit tarczowych itp. Nie dopuszcza sie stosowania sprzetu
ciezkiego do usuwania elementéw bezposrednio nad istniejgcymi dzwigarami oraz ptytg pomostu
pomiedzy nimi — elementy pozostajgce do wykorzystania/wzmocnienia.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywaé w sposob systematyczny i uporzgdkowany, zgodnie
z zatwierdzonym przez Inzyniera Kontraktu i opracowanym przez Wykonawce projektem organizacyjno-
technologicznym rozbidrki.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajgcych rozbiérce, Wykonawca musi naprawic
zniszczenia na wtasny koszt.

5.2. Odzyskane elementy i materiaty
Rozbiérce podlegajg elementy wskazane w pkt. 1.3.

Pozostate elementy, ktére podlegajg rozbiorce, a nie zostaty wymienione stanowig réwniez sktadniki
cenotworcze pozycji kosztorysowych.
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Odzyskane elementy wyréznione nalezg do Zamawiajgcego. Powinny byé one sukcesywnie zabierane
przez Wykonawce z obiektu mostowego i skltadane na placu budowy, w miejscu ktére umozliwi ich
odpowiednie posegregowanie oraz oczyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem (powyzej 250 atm.).
Po oczyszczeniu, elementy zakwalifikowane przez Inzyniera do odzysku, nalezy zatadowaé na srodki
transportowe i odwiezé w miejsce ztozenia tj. miejsce wyznaczone przez Inspektora Nadzoru. Tam
nalezy je roztadowac, utozy¢ w regularnych pryzmach i przekazac¢ protokolarnie Kierownikowi Bazy.
Wykonanie czynnosci o ktdérych mowa w niniejszym pkt-cie nalezy do Wykonawcy.

Zatatwienie wszystkich spraw formalnych zwigzanych ze sprzedazg ztomu nalezy do Wykonawcy.
Srodki pieniezne ze sprzedazy ztomu nalezg do Zamawiajgcego.

Miejsca sprzedazy ztomu Wykonawca robét musi uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

Wszystkie pozostate materiaty lub elementy odzyskane w wyniku rozbiérki, a nie wyréznione i2), nalezag
do Wykonawcy robdét i jego obowigzkiem jest ich usuniecie poza granice pasa drogowego i utylizacja.

Inzynier moze zrezygnowac z czesci lub catosci okreslonego asortymentu odzyskanych elementow lub
materiatow wyrdznionych 1 lub 2 . Wéwczas tez materiaty te lub elementy przechodzg na wiasnos$é
Wykonawcy i jego obowigzkiem jest ich usuniecie poza granice pasa drogowego i utylizacja.

5.3. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Za bezpieczenstwo robot na rozbieranym obiekcie, w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robot rozbidrkowych obiekt powinien by¢é odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito
robotnikom, ani osobom postronnym, zadne niebezpieczenstwo.

Powinny by¢ wykonane specjalne pomosty zabezpieczajgce i utatwiajgce rozbiérke poszczegdinych
elementéw obiektu. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego
przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

Wszystkie prace prowadzone w obrebie ciekéw nalezy prowadzi¢ w taki sposdb, aby nie zanieczyszczaé
wod. Prace, ktore mogg potencjalnie powodowac zanieczyszczenie nalezy prowadzi¢ po wykonaniu
szczelnych ekrandw ochronnych.

Rozbiérke obiektu nalezy rozpocza¢ od wykonania ekrandw osfaniajgcych, ktére mogg petié
jednoczesnie funkcje pomostéw roboczych, oraz wykonania balustrad zabezpieczajgcych prace ludzi.
Codziennie przed rozpoczeciem robét nalezy kontrolowaé stan ekrandéw zabezpieczajgcych oraz
ewentualnych konstrukcji wsporczych, rusztowan montazowych itp. Po zauwazeniu uszkodzen
w trakcie prowadzenia prac rozbidrkowych roboty nalezy wstrzymac i naprawi¢ zabezpieczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdét obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektowg

i ustaleniami niniejszych SST.

Sprawdzeniu podlegaja:

1) zgodnos$¢ prowadzenia roboét z projektem technologii i organizacji robét rozbiérkowych,

2) zgodnos$¢ zakresu i sposobu dokonanych rozbiorek z zakresem okreslonym w Dokumentac;ji
Projektowej,

3) prawidtlowos¢é wykonania rusztowan, podpar¢ tymczasowych, pomostéw roboczych, podestow
zabezpieczajgcych teren pod obiektem, przed spadaniem materiatdow rozbiérkowych,

4) prawidtowos¢ oczyszczenia miejsca rozbiorki z pozostatosci materiatéw rozbiorkowych,

5) kompletno$¢ zdemontowanych elementéw przewidzianych do odzysku (dotyczy np. barier
ochronnych, wpustéw, kanalizacji deszczowej, tozysk itp.)

W szczegdlnosci zakres kontroli obejmuje ciggly monitoring zachowania cech geometrycznych

konstrukcji i wlasciwy poziom naprezen w elementach konstrukc;ji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest:
- m3 [metr sze$cienny] objetosci usunietego betonu;

8. ODBIOR ROBOT

Podstawg odbioru robét jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakohczenia
wszystkich robdt zwigzanych z rozbidrkg poszczegdlnych elementéw, a takze spetnienie wszystkich
wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajgcych
z postanowien Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg poszczegdlnych asortymentow robot wedtug punktu 7, nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa wykonania robé6t uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa
w niniejszej specyfikacji.

Cena robdt wykonanych na jednostce obmiarowej uwzglednia:

- prace pomiarowe;

- projekt technologiczny wykonania rozbidrek;

- rozbiérka wskazanych elementéw;

- wywiezienie materiatdw rozbiérkowych na sktadowisko wraz z wszelkimi optatami za utylizacje;
- usuniecie konstrukcji pomocniczych oraz oczyszczenie terenu.

W cenie jednostkowej danej roboty budowlanej nalezy uwzgledni¢ wykonanie wszystkich czynnosci
przewidzianych w niniejszej SST.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg
potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane
po wykonaniu robdt podstawowych. Dotyczy to np. rusztowanhn konstrukcyjnych i montazowych,
pomostéw roboczych, sprzetu ptywajgcego (barek, todzi, pontondw itp.), wszelkich ekranéw ochronnych
zabezpieczajgcych miejsce robot oraz tereny przylegte (w tym zwtaszcza rzeke) oraz wszelkich innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych technologie wykonania poszczegdlnych elementéw mostu,
warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych budowanego mostu
a niezbednych przy realizacji robét objetych niniejszg SST:

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z pézn. zm.);

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu  bezpieczenstwa i ochrony

zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126, z pézn. zm.);

3. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2013, poz. 21 z pézn. zm.)

4. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. Nr 112, poz. 1206 z p6zn. zm.);
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Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 13 maja 2004 r. w sprawie warunkéw, w ktérych
uznaje sie, ze odpady sg niebezpieczne (Dz. U. Nr 128, poz. 1347, z pézn. zm.);
Rozporzgdzenie z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy rodzajéw odpaddw, ktére posiadacz
odpaddéw moze przekazywac¢ osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedgcym
przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. 2006 nr 75 poz. 527 z pdzn.
zm.).
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M-21.09.00 UTRZYMANIE CZYSTOSCI W OTOCZENIU OBIEKTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg warunki techniczne wykonywania robét zwigzanych
z utrzymaniem czystosci w otoczeniu obiektu inzynierskiego dla robo6t zwigzanych z zadaniem: Remont
mostu przez rzeke Narew w ciggu drogi wojewddzkiej nr 618 w km 20+099 w miejscowosci Puttusk.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z utrzymaniem
czystosci w otoczeniu drogowych obiektow inzynierskich, czyli oczyszczeniu szczelin dylatacyjnych oraz
wkiadek z zanieczyszczenh.

1.4. Okreslenia podstawowe

Powierzchniowe zbieranie zanieczyszczen - czynno$¢ polega na recznym zebraniu z otoczenia
obiektéw zanieczyszczen, np. liScie, gatezie, gruz budowlany, kamienie, ztom, papiery, folie, szmaty,
butelki, puszki, szkto, stare opony itp. i usunieciu ich poza granice pasa drogowego.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw, wykonywanych robét oraz
za ich zgodnos$¢ ze SST oraz poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podane w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2, MATERIALY

Utrzymanie czystosci w otoczeniu obiektu nie wymaga uzycia materiatow budowlanych.

3.  SPRZET

Sprzet, narzedzia oraz urzgdzenia, stosowane przez Wykonawce do utrzymania czystosci w otoczeniu
obiektéw, nie mogg powodowac uszkodzen konstrukcji obiektu.

4. TRANSPORT

Wywéz odpaddéw dowolnym $rodkiem transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Wykonawca rob6t w ramach niniejszej SST zobowigzany jest do recznego zbierania zanieczyszczen
organicznych i nieorganicznych, typu liscie, gatezie, gruz budowlany, kamienie, ztom, papiery, folie ze

szczelin dylatacyjnych oraz wktadek, zatadunku ich na srodki transportowe po zakonczeniu prac
i wywiezienia poza granice pasa drogowego.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jakos¢ wykonanych rob6t podlega ocenie wizualnej.

Na zadanie Inspektora Wykonawca obowigzany jest zapewni¢ dostep do miejsca robdt w celu
dokonania kontroli jakosci ich wykonania (dotyczy np. ciekow wodnych).

7.  OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest metr [m] biezgcy wkiadki dylatacyjnej.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegajg roboty objete niniejszg SST po ich zakonczeniu.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora w protokole kontroli biezgcego
utrzymania czysto$ci zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z utrzymaniem czystosci w otoczeniu
okreslonego drogowego obiektu inzynierskiego..

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za: metr biezgcy wyczyszczonej wkiadki dylatacyjnej zgodnie z dokumentacjg projektowg
i niniejszym SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie dotyczy.
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